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GB/T 33897—2026

前 言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则　第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件代替 GB/T 33897—2017《生物聚酯　聚羟基烷酸酯（PHA）吹塑薄膜》，与 GB/T 33897—
2017 相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

——更改了厚度极限偏差的要求（见 4.1.1，2017 年版的 3.1.1）；

——更改了宽度偏差的要求（见 4.1.2，2017 年版的 3.1.2）；

——更改了拉伸强度和断裂标称应变的要求（见 4.3，2017 年版的 3.3）；

——更改了降解性能的要求和试验方法（见 4.4 和 5.7，2017 年版的 3.4 和 4.7）；

——更改了标志的要求（见 7.1，2017 年版的 6.1）；

——更改了贮存的要求（见 7.4，2017 年版的 7.4）。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国生物基材料及降解制品标准化技术委员会（SAC/TC 380）提出并归口。

本文件起草单位：北京工商大学、宁波天安生物材料有限公司、北京微构工场生物技术有限公司、

宁波家联科技股份有限公司、元素惠通新材料（扬州）有限公司、珠海麦得发生物科技股份有限公司、

浙江海正生物材料股份有限公司、富岭科技股份有限公司、合肥恒鑫生活科技股份有限公司、东华工程

科技股份有限公司、河南龙都天仁生物材料有限公司、惠通北工生物科技（北京）有限公司、广东崇熙环

保科技有限公司、重庆市联发塑料科技股份有限公司、安徽华驰环保科技有限公司、扬州惠通科技股份

有限公司、安徽丰原生物技术股份有限公司、北京丰德兰志包装技术有限公司、四川大学、清华大学、

深圳万达杰环保新材料股份有限公司、深圳市虹彩新材料科技有限公司、彤程化学（中国）有限公司、

轻工业塑料加工应用研究所、成都普利铭医用材料科技有限责任公司、中石化（大连）石油化工研究院

有限公司、广东荷风生物科技有限公司。

本文件主要起草人：刁晓倩、张彩丽、赵庆、李佳灵、陈光辉、徐绚明、王熊、沈坤良、沈宏伟、韩梦超、

胡新福、严德平、李会文、阮刘文、蒋苏臣、魏杰、周久寿、汪纯球、汪李媛、张建纲、纪传侠、徐景美、王玉忠、

陈国强、吴赴清、郭宝华、魏文昌、杨宏、赵燕超、胡晶、周迎鑫、李字义、王子晟  、周峰、孙启梅、张德重。

本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：

——2017 年首次发布为 GB/T 33897—2017；
——本次为第一次修订。
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GB/T 33897—2026

生物聚酯　聚羟基烷酸酯（PHA）吹塑薄膜

1　范围

本文件规定了生物聚酯聚羟基烷酸酯（PHA）吹塑薄膜（以下简称“薄膜”）的产品要求、检验规则和

标志、包装、运输、贮存，描述了相应的试验方法。

本文件适用于以聚羟基烷酸酯（PHA）为主要原料，通过吹塑法生产的薄膜。

2　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

GB/T 1037　塑料薄膜与薄片水蒸气透过性能测定　杯式增重与减重法

GB/T 1038.1　塑料制品　薄膜和薄片　气体透过性试验方法　第 1 部分：差压法

GB/T 1040.1　塑料　拉伸性能的测定　第 1 部分：总则

GB/T 1040.3　塑料　拉伸性能的测定　第 3 部分：薄膜和薄片的试验条件

GB/T 2410　透明塑料透光率和雾度的测定

GB/T 2828.1—2012　计数抽样检验程序　第 1 部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样

计划

GB/T 2918　塑料　试样状态调节和试验的标准环境

GB/T 6672　塑料薄膜和薄片厚度测定　机械测量法

GB/T 6673　塑料薄膜和薄片长度和宽度的测定

GB/T 8807　塑料镜面光泽试验方法

GB/T 10006　塑料　薄膜和薄片　摩擦系数的测定

GB/T 14216　塑料　膜和片润湿张力的测定

GB/T 16288　塑料制品的标志

GB/T 41010—2021　生物降解塑料与制品降解性能及标识要求

QB/T 1130　塑料直角撕裂性能试验方法

3　术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4　要求

4.1　规格

4.1.1　厚度偏差

厚度极限偏差和厚度平均偏差应符合表 1 的规定。
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