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一、数控机床操作维护规程基本内容

1.1  数控机床维护与保养的目的和意义

1.（1）延长平均无端障时间,增长机床的开动

率

2.（2）便于及早发现故障隐患,防止停机损失

3.（3）期保持数控设备的加工精度 



1.2 数控机床维护与保养的基本规定

1.在思想上重视维护与保养工作

2.提高操作人员的综合素质

3.数控机床良好的使用环境

4.严格遵照对的的操作规程

5.提高数控机床的开动率

6.要冷静看待机床故障，不可盲目处理

7.严格执行数控机床管理的规章制度

一、数控机床操作维护规程基本内容



1）班前清理工作场地，按平常检查卡规定项目检查各操作手柄、控制

装置与否处在停机位置，安全防护装置与否完整牢固，查看电源与

否正常，并作好点检记录。

2）查看润滑、液压装置的油质、油量，按润滑图表规定加油，保持油

液清洁，油路畅通，润滑良好。

3）确认各部正常无误后，方可空车启动设备。先空车低速运转3-5min，

查看各部运转正常，润滑良好，方可进行工作。不得超负荷、超规

范使用。

4）工件必须装卡牢固，严禁在机床上敲击、夹紧工件。

5）合理调整行程撞块，规定定位对的紧固。

1.3 数控机床操作维护规程基本内容

一、数控机床操作维护规程基本内容



6）操纵变速装置必须切实转换到固定位置，使其啮合正常，停机

变速不得用反车制动变速。

7）数控机床运转中要常常注意各部位状况，如有异常应立即停机

处理。

8）测量工件、更换工装、拆卸工件都必须停机进行。离开机床时

必须切断电源。

9）数控机床的基准面、导轨、滑动面要注意保护，保持清洁，防

止损伤。

10）常常保持润滑及液压系统清洁。盖好箱盖，不容许有水、尘、

铁屑等污物进入油箱及电器装置；

11）工作完毕和下班前应打扫机床设备，保持清洁，将操作手柄、

按钮等置于非工作位置，切断电源，办好交接班手续。 

1.3 数控机床操作维护规程基本内容



           班前要对设备进行点检，查看有无异状，检查油箱及润滑装置的

油质、油量，并按润滑图表规定加油，安全装置及电源等与否良好，
确认无误后，先空车运转待润滑状况及各部正常后方可工作。下班前
用约15min时间打扫擦拭设备，切断电源，在设备滑动导轨部位涂油，

清理工作场地，保持设备整洁。  

下一页 返回上一页

二、数控机床重要的平常维护与保养

2.1 每班维护（每班保养）



          在每周末和节假日前，用1-2h较彻底地清洗设备，清除油

污，到达维护的“四项规定”，并由机械员(师)组织维修组
检查、评分考核，公布评提成果。

下一页 返回上一页

二、数控机床重要的平常维护与保养

2.2 周未维护（周未保养）



               数控机床定期维护是在维修工辅导配合下，由操作工进行的定

期维修作业，按设备管理部门的计划执行。设备定期维护后要由机

械员(师)组织维修组逐台验收，设备管理部门抽查，作为对车间执行

计划的考核。数控机床定期维护的重要内容有如下几方面。  

下一页 返回上一页

二、数控机床重要的平常维护与保养

2.3 数控机床的定期维护（定期保养）



2.3.1 每月维护

（1）真空打扫控制柜内部；

（2）检查、清洗或更换通风系统的空气滤清器；

（3）检查所有按钮和指示灯与否正常；

（4）检查所有电磁铁和限位开关与否正常；

（5）检查并紧固所有电缆接头，并查看有无腐蚀、破损；

（6）全面查看安全防护设施与否完整牢固。

下一页 返回上一页

二、数控机床重要的平常维护与保养



2.3.2每两月维护

（1）检查并紧固液压管路接头；

（2）查看电源电压与否正常，有无缺相和接地不良；

（3）检查所有电机，并按规定更换电刷；

（4）液压马达有否渗漏并按规定更换油封；

（5）开动液压系统，打开放气阀，排出油缸和管路中空气；

（6）检查联轴节、带轮和带与否松动和磨损；

（7）清洗或更换滑块和导轨的防护毡垫。

下一页 返回上一页

二、数控机床重要的平常维护与保养



2.3.3每季维护

（1）清洗冷却液箱，更换冷却液；

（2）清洗或更换液压系统的滤油器及伺服控制

系统的滤油器；

（3）清洗主轴齿轮箱，重新注入新润滑油；

（4）检查联锁装置，定期器和开关与否正常运

行；

（5）检查继电器接触压力与否合适，并根据需

要清洗和调整触点；

（6）检查齿轮箱和传动部件的工作间隙与否合

适。

下一页 返回上一页

二、数控机床重要的平常维护与保养



2.3.4每六个月维护

（1）抽取液压油液化验，根据化验成果，对液压油

箱进行清洗换油，疏

         通油路，清洗或更 换滤油器；

（2）检查机床工作台水平，所有锁紧螺钉及调整垫

铁与否锁紧，并按要

         求调整水平；

（3）检查镶条、滑块的调整机构，调整间隙；    

（4）检查并调整所有传动丝杠负荷，清洗滚动丝杠

并涂新油；
下一页 返回上一页

二、数控机床重要的平常维护与保养



2.3.4每六个月维护

（5）拆卸、打扫电机，加注润滑油脂，检查电机轴

承，酌情予以更换；

（6）检查、清洗并重新装好机械式联轴节；

（7）检查、清洗和调整平衡系统，视状况更换钢缆

或链条；

（8）打扫电气柜、数控柜及电路板，更换维持
RAM内容的失效电池。

         要常常维护机床各导轨及滑动面的清洁，防止

拉伤和研伤，常常检查换刀

         机械手及刀库的运行状况，定位状况。 下一页 返回上一页

二、数控机床重要的平常维护与保养



           数控机床的检查是及时掌握数控机

床技术状况的有效手段。对数控机床进
行精度、性能及磨损状况的检查，能理
解数控机床运行的技术状态，及早发现
故障征兆和性能隐患，使故障及时得到
排除，防止突发故障和事故，因此它是
保证数控机床正常运行的一项重要工作，
是维修活动的重要信息源，是做好修理
准备并安排好修理计划的基础。

下一页 返回上一页

三、数控机床的点检



             平常检查是一项由操作工人和维修工人每天执行的例行维护工作
中的—项重要工作，其目的是及时发现数控机床运行的不正常状况，
并予以排除。

          平常点检是平常检查的一种好措施。所谓点检是指，为了维持数控
机床规定的机能，按照原则规定(一般是运用点检卡)，对数控机床的
某些指定部位，通过人的感觉器官(目视、手触、问诊、听声、嗅诊)

和检测仪器，进行有无异状的检查，使各部分的不正常现象可以及早
发现。

下一页 返回上一页

三、数控机床的点检

3.1 点检的定义



 

  （1）能初期发现数控机床的隐患和劣化程度，以便采用有效措施，及时加以消 

           除，防止因突发故障而影响产量和质量，增长维修费用，缩短寿命；阻碍
           安全卫生。
   （2）可以减少故障反复出现，提高开动率。
   （3）可以使操作工人交接班内容详细化、规格化，易于执行。
   （4）可以对单台数控机床的运转状况积累资料，便于分析、探索维修规律。
            因此点检是一项非常重要的工作，它是数控机床管理的重要基础工作，是
    编制维修计划的重要根据。

下一页 返回上一页

三、数控机床的点检
3.2 点检的作用



(1)定点 确定维护点

(2)定标 对维护点制定原则 

(3)定期 定出检查周期 

(4)定项 明确检查项目

(5)定人 贯彻到人 

3.3 点检的内容

三、数控机床的点检



(6)定法 检查措施

检查环节

(8)记录 详细做记录内容与时间

(7)检查

(9)处理 能处理的则做处理

(10)分析 分析找出微弱环节

3.3 点检的内容

三、数控机床的点检



(1)平常点检

(2)专职点检

(3)生产点检

机床的关键部位和重要部位定点检计划。

对生产运行中的数控机床进行点检。

机床的一般部位进行点检。

3.4 点检的分类

三、数控机床的点检



现代维修管理体系的关键。
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3.5 点检的地位

三、数控机床的点检



   长处是可以把出现的故障和性能的劣化消灭在萌芽状态，防止过修或欠修。 

缺陷是定期点检工作量大。 

3.6 点检的长处

三、数控机床的点检

3.7 点检的缺陷



序号 点检内容

1 检查电源电压

2 检查气源压力

3 检查液压回路

4 检查润滑是否正常

5 冷却过滤有无堵塞

6 主轴定位与换刀动作

7 主轴孔内有无铁屑

8 机床罩壳及周围场地

1--31日
3.8 点检表的举例

三、数控机床的点检
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     数控机床是一种技术复杂的机电一体化设

备，其故障发生的原因一般都比较复杂，这给

故障诊断和排除带来不少困难。为了便于故障

分析和处理，本节按故障部件、故障性质及故

障原因等对常见故障作了如下分类。

四、数控机床常见故障分类
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1、主机故障：

      数控机床的主体部分，重要包括机械、润滑、冷却、排屑、液压, 

气动与防护等装置。

2、电气故障

       电气故障分弱电故障与强电故障：

     

4.1 按数控机床发生故障的部件分类

四、数控机床常见故障分类
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1、系统性故障

      系统性故障，一般是指只要满足一定的条件或超过

某一设定的程度，工作中的数控机床必然会发生的故障。 

2、随机性故障

    随机性故障，一般是指数控机床在同样的条件下工

作时只偶尔发生一次或两次的故障。有的文献上称此为

“软故障”。

4.2 按数控机床发生的故障性质分类

四、数控机床常见故障分类
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1、有报警显示的故障

   此类故障又可分为硬件报警显示与软件报警

显示两种。

2、无报警显示的故障

4.3 按故障发生后有无报警显示分类

四、数控机床常见故障分类
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1.数控装置故障

2.进给伺服系统故障

3.主轴系统故障

4.刀架、刀库、工作台故障等等。

 

4.4 按故障发生的部位分类：

四、数控机床常见故障分类
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1.确认故障现象，调查故障现场，充足掌握故障信息。

2.根据所掌握故障信息，明确故障的复杂程度并列出故障部位的所有疑点。

3.分析故障原因，制定排除故障的方案。

4.检测故障，逐层定位故障部位。

5.故障的排除。    

6. 处理故障后的资料的整顿。

五、数控机床故障的排除思绪和原则

5.1 数控机床故障的排除思绪
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1.先方案后操作（或先静后动） 

2.先安检后通电

3.先软件后硬件

4.先外部后内部

5.先机械后电气

6.先公用后专用

7.先简朴后复杂 

8.先一般后特殊

5.2 故障的排除应遵照的原则

五、数控机床故障的排除思绪和原则
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