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引言



    

背景介绍

辽河流域石化行业规模

辽河流域是中国重要的石化产业基地，

拥有众多大型石化企业和相关产业链。

水污染问题严重性

随着石化行业的快速发展，辽河流域

水污染问题日益严重，对生态环境和

人民健康造成巨大威胁。

治理技术需求迫切性

针对辽河流域石化行业水污染问题，

急需研发和推广先进的专项治理技术。



目前，辽河流域石化行业主要采用传统物理、化学方法处理废水，
难以达到理想的治理效果，且易产生二次污染。

传统治理技术局限性

近年来，一些新兴的水处理技术如高级氧化、膜分离、生物处理等
逐渐在石化行业废水处理中得到应用，但仍处于探索阶段。

新兴治理技术探索

石化行业废水成分复杂，治理难度较大，现有技术往往难以在治理效
果与成本之间取得平衡。

治理效果与成本矛盾

石化行业水污染治理现状



智能化与自动化技术融合
随着人工智能、大数据等技术的发展，水处理过程将更加智能化、
自动化，提高治理效率和效果。

绿色低碳可持续发展
在环保政策日益严格的背景下，石化行业水污染治理技术将更加注
重绿色低碳、可持续发展，推动行业转型升级。

多元化技术组合应用
未来，辽河流域石化行业水污染治理将趋向于采用多种技术组合
应用的方式，形成具有针对性的集成化治理方案。

治理技术发展趋势
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辽河流域石化行业水污染现状分
析



辽河流域石化行业是东北地区重要的工业支柱，
拥有众多大型石化企业和相关产业链。

行业规模

主要产品包括石油、天然气、合成树脂、合成纤
维、合成橡胶等。

产品种类

石化生产工艺复杂，涉及原料加工、化学反应、
分离提纯等多个环节。

生产工艺

辽河流域石化行业概况



石化企业生产过程中产生
大量废水，包括工艺废水、
冷却废水、清洗废水等。

废水排放 污染物种类 污染特点

废水中含有多种污染物，
如油类、酚类、氰化物、
重金属等。

石化废水具有成分复杂、
毒性大、难降解等特点，
对环境和人体健康危害严
重。

030201

水污染来源及特点



辽河流域石化行业废水排
放量大，导致部分河段水
质严重恶化，出现黑臭现
象。

水质现状

水污染对河流生态系统造
成破坏，影响水生生物的
生存和繁殖，降低生物多
样性。

生态危害

长期接触污染水体可能导
致人体中毒，引发多种疾
病，如癌症、肝病等。

人体健康危害

水质现状及危害
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石化行业水专项治理技术介绍
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膜分离法

利用膜的选择透过性，对废水进行分离和纯化，包括微滤、超

滤、纳滤和反渗透等。

01

沉淀法

通过向废水中投加沉淀剂，使废水中的污染物转化为难溶物质

而沉淀去除。

02

吸附法

利用多孔性固体吸附剂的吸附性能，对废水中的污染物进行吸

附去除。

物理化学处理技术



活性污泥法

通过微生物的代谢作用，将废水中的有机物转化为无机物，达到
净化废水的目的。

生物膜法

利用生物膜对废水中的污染物进行吸附和降解，包括生物滤池、
生物转盘等。

厌氧生物处理法

在无氧条件下，通过厌氧微生物的代谢作用，将废水中的有机物
转化为甲烷和二氧化碳等。

生物处理技术
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