


基于PLC的清灰控制系统设计


Design of Ash Cleaning Control System 
Based on PLC
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在世界环境日益恶劣的大背景下，节能和能源再利用变成了重要课题。在锅炉运作系统中，工作人员常常会在锅炉尾部装置省煤器，以此降低排烟温度，进一步提高锅炉热效率。但由于省煤器布置在烟道内，在一定周期范围内会形成局部结灰，令使用效率大打折扣。因此，可以利用清灰装置对省煤器进行请灰，让省煤器发挥更大的经济效益。
设计中采用PLC的S7-200系列CPU224作为主控制器。在系统中首先通过热电偶温度计来检测通入省煤器的烟灰温度，温度计输出的信号由开关量变送器进行模数转换后，再输入PLC。同时对PLC进行软件设计，包括程序和梯形图的编写，对清灰器的启动，启动频率，工作时长以及系统的关闭进行控制。设计还包括清灰器的选择，供油供电等相关内容，在抗干扰方面也做了相关措施，最终实现了在PLC的控制下，清灰系统对省煤器进行吹灰的效果。
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