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[bookmark: _Toc364754122][bookmark: _Toc453828916][bookmark: _Toc457318252][bookmark: _Toc273447934][bookmark: _Toc273447639][bookmark: _Toc436059297][bookmark: _Toc377628293][bookmark: _Toc364754124][bookmark: _Toc436059302]前  言
[bookmark: _Toc273447640][bookmark: _Toc273447935][bookmark: _Toc12184451]嘉利达（平阳）明胶有限公司属外商独资，坐落在平阳县鳌江镇钱仓办事处东江村104国道旁，2005年9月原有年产1100吨明胶，其中药用明胶200吨、食用明胶900吨项目，通过平阳县环境保护局审批（平环建[2005]117号）。2011年1月通过平阳县环境保护局组织的环保竣工验收（平环验[2011]2号），依法申领了排污许可证（编号：浙CJ2012A0176）。嘉利达（平阳）明胶有限公司老厂房改造项目经平阳县发展和改革局批复立项（平发改投资[2012]276号、平发改投资[2015]44号），老厂房改造项目建设内容包括：利用企业现有变压器和已改建完成的污水处理站，拆除老厂原有部分建筑物（原有建筑总建筑面积约9194 m2，被拆除建筑面积约4472m2），新建生产车间、成品仓库等，新增计容建筑面积约13323m2，同时引进切皮机、挤胶机、粉碎机等先进设备，配套国内先进设备和相关公用设施。投产后将形成年产4500吨明胶生产能力。
[bookmark: OLE_LINK13]嘉利达（平阳）明胶有限公司老厂房改造项目2015年10月企业委托浙江中蓝环境科技有限公司编制完成环境影响报告书，并于2015年10月26日通过温州市环境环保局审批(温环建[2015]065号)。项目于2013年3月开工，2016年6月竣工，2016年7月15日开始投入试生产，实际总投资16000万元，其中环保投资2146万元，占总投资额的13.4%。目前技改项目工程各环保设施基本上达到设计要求并投入运行，基本符合环境保护设施竣工验收监测条件。

嘉利达（平阳）明胶有限公司老厂房改造项目竣工环境保护验收监测报告
我公司受嘉利达（平阳）明胶有限公司委托，对其老厂房改造项目环境保护设施进行竣工验收监测。我公司参照原国家环境保护局《建设项目环境保护设施竣工验收监测技术要求(试行)》，于2016年4月12日进行现场勘察，在现场调查和收集资料的基础上，编写了验收监测方案，
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并在企业正常生产、环保设施正常运行的情况下于2017年5月16日、17日组织现场监测，于5月20日至30日组织对样品进行实验室分析，在此基础上编写了本验收监测报告。
[bookmark: _Toc436059298][bookmark: _Toc457318253][bookmark: _Toc453828917][bookmark: _Toc364754123]第一章  概述
[bookmark: _Toc453828918][bookmark: _Toc273447641][bookmark: _Toc273448113][bookmark: _Toc436059299][bookmark: _Toc273447936][bookmark: _Toc457318254]一、编制依据
[bookmark: _Toc273447937][bookmark: _Toc273448114][bookmark: _Toc12184453][bookmark: _Toc273447642]1、《建设项目环境保护管理条例》(1998年国务院第253号令)；
2、《建设项目竣工环境保护验收管理办法》(原国家环保总局13号令，2002年2月1日)；
3、《浙江省建设项目环境保护管理办法》(浙江省政府第321号令，2014年3月13日修改)；
4、《建设项目竣工环境保护验收技术管理规定》(浙江省环境保护厅，浙环发[2009]89号，2010年1月4日)；
5、《关于嘉利达（平阳）明胶有限公司老厂房改造项目环境影响报告书审批意见的函》(温州市环境保护局，温环建[2015]065号，2015年10月26日)；
6、《嘉利达（平阳）明胶有限公司老厂房改造项目环境影响报告书》(浙江中蓝环境科技有限公司，2015年10月)；
7、《嘉利达（平阳）明胶有限公司车间及污水处理厂工程废气净化项目工艺图》(浙江强途环保科技发展有限公司，2016年3月23日)；
8、嘉利达（平阳）明胶有限公司《检测委托书》(2016年4月21日)；
9、嘉利达（平阳）明胶有限公司《验收监测项目基本情况调查表》； 
10、嘉利达（平阳）明胶有限公司《验收监测期间有关情况记录表》；
11、嘉利达（平阳）明胶有限公司老厂房改造项目竣工环保验收监测方案；
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12、《嘉利达（平阳）明胶有限公司废水处理站改造工程初步设计方案》
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(温州清华环境工程有限公司，北京国环清华工程设计研究院上海分院，2008年1月)；
13、《嘉利达（平阳）明胶有限公司 皮革车间及污水处理厂废气净化工程技术协议书》(浙江强途环保科技发展有限公司，2015年2月24日)。
[bookmark: _Toc457318255][bookmark: _Toc436059300][bookmark: _Toc453828919]二、监测目的
[bookmark: _Toc12184454][bookmark: _Toc273447643][bookmark: _Toc273447938][bookmark: _Toc273448115]1、通过实地调查和监测，考核该建设项目执行国家有关建设项目环境保护管理规章制度情况。检验废水、废气排放口是否达到规范化要求。
2、评价项目排放的污染物是否达到国家排放标准的要求，是否对周围环境质量造成污染。核定国家总量控制指标的排放总量。
3、评价其环保设施经技改后的建设、运行情况和处理效率，核实环保措施的落实情况，提出存在问题和对策措施。
[bookmark: _Toc436059301][bookmark: _Toc457318256][bookmark: _Toc453828920]三、评价标准
有关评价标准具体指标详见表1：
表1 各项目污染物排放限值
	类别
	监测项目
	标准值
	单位
	评价标准

	废水
	pH值
	6~9
	无量纲
	《污水综合排放标准》(GB8978-1996)表4一级标准

	
	化学需氧量
	100
	mg/L
	

	
	五日生化需氧量
	20
	mg/L
	

	
	动植物油类
	10
	mg/L
	

	
	悬浮物
	70
	mg/L
	

	
	氨氮
	15
	mg/L
	

	废气
	氨
	无组织排放
	1.5
	mg/m3
	[bookmark: OLE_LINK10]《恶臭污染物排放标准》(GB14554-1993)厂界二级新扩改标准及排气筒中排放量标准

	
	
	排放量(15m)
	4.9
	kg/h
	

	
	硫化氢
	无组织排放
	0.06
	mg/m3
	

	
	
	排放量(15m)
	0.33
	kg/h
	

	
	硫酸雾
	无组织排放
	1.2
	mg/m3
	《大气污染物综合排放标准》(GB16297-1996)新污染源二级标准监控限值

	
	
	排放浓度
	70
	mg/m3
	

	
	
	排放量(15m)
	1.8
	kg/h
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	氯化氢
	无组织排放
	0.20
	mg/m3
	

	
	
	排放浓度
	100
	mg/m3
	

	
	
	排放量(15m)
	0.26
	kg/h
	

	噪声
	厂界噪声
	北侧4类
	70(昼) 55(夜)
	dB(A)
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)2类、4类标准

	
	
	其余侧2类
	60(昼) 50(夜)
	dB(A)
	

	废气
	烟尘(颗粒物)
	50
	mg/L
	《锅炉大气污染物排放标准》(GB13271-2014)新建燃气锅炉标准

	
	二氧化硫
	300
	mg/L
	

	
	氮氧化物
	300
	mg/L
	

	
	油烟
	2.0
	[bookmark: OLE_LINK9]mg/m3
	《饮食业油烟排放标准(试行)》(GB18483-2001)小型规模标准


[bookmark: _Toc435709042][bookmark: _Toc381089486][bookmark: _Toc457318257][bookmark: _Toc453828921]四、环评结论及批复
(一)环评主要结论和建议
1、环境影响评价结论
(1)水环境影响  由预测结果可知，平水期和枯水期平均流量条件下，污水达标排放时，排放口混合断面、下游方岩断面COD、氨氮贡献值均低于《地表水环境质量标准》(GB3838-2002)中的III类水质标准。项目属于平阳县昆鳌污水处理厂服务范围，2014年3月共处理污水115.5594万吨，运行负荷率约为61.7%，进水污染物平均浓度：COD为179.23 mg/L，氨氮为18.03 mg/L，因此建议政府部门抓紧实施鳌江钱仓片区截污纳管，减轻鳌江的污染负荷。根据鳌江镇出具的纳管情况说明，2017年底前通过鳌江底顶管至对岸萧江镇，纳入萧江污水处理厂处理达《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB18918-2002)一级B标准后排放。
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(2)大气环境影响  根据预测结果，各敏感点恶臭污染物NH3、H2S符合《工业企业设计卫生标准》(TJ36-79)中居住区大气中有害物质的最高容许浓度要求，对项目周边现状及规划敏感点的环境影响可以接受。
1
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根据环评计算，无组织废气排放后厂界外均没有超标点，无需设置大气环境防护区域。卫生、安全等防护距离应按国家相关规定和有关主管部门要求执行，环评建议污水处理站边界外100m、生产车间边界外100m连接形成的包络线作为卫生防护距离。结合厂区布局以及周围敏感点分布情况，落实东江村（29户）拆迁后，该项目符合防护距离要求。
    (3)声环境影响  根据平面布置图可知，主要噪声设备设在车间内，平均可衰减20~30dB，保守估计按照18dB进行估算。通过噪声预测，四周厂界贡献值昼、夜间均能达到相应声环境功能区噪声标准要求。为了进一步提高周边声环境质量，企业通过加强高噪声设备的隔声减震，可进一步削减5~10dB，确保厂界达标排放。
(4)固废影响  各类固废均能全部妥善处理。固废暂存场所应采取防尘、防雨、防渗措施，并远离水体。建设单位只要认真做好各类固体废物的收集、分类存放和定点处置，不随意堆放在露天场地。本工程不会对周围环境和地下水环境造成影响，符合环保要求。
(5)总量控制  嘉利达（平阳）明胶有限公司COD排放量为87.57t/a，氨氮排放量为8.71t/a。根据《温州市排污权有偿使用和交易试行办法》（温政令123号），新建、改建、扩建项目需新增污染物排放量的，必须按替代比例要求通过排污权交易有偿取得，其中COD、氨氮、SO2和NOx作为排污权交易指标。企业总量控制指标COD87.57t/a、氨氮8.71t/a，SO241.47t/a、NOx44.45t/a。
(6)污染治理对策
项目污染治理措施清单见表2。
表2 污染防治措施清单
	污染源
	治理措施

	废水
	生活污水
	化粪池预处理后并入生产废水处理

	
	生产废水
	隔油池处理后采用SBR工艺处理

	废气
	锅炉废气
	集气后高空排放

	
	生产车间和废水处理恶臭
	集气后并入Wintop-CW-30K化学处理的净化设备处理

	
	食堂油烟
	油烟净化器处理
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	噪声
	生产设备
	设备合理布局，隔声、减振、降噪等措施

	固废
	生产固废
	粉尘由公司自行回收综合利用；污泥委托平阳县绿洲生态生物有限公司处理处置；皮料废渣交由龙海市榜山信鸿骨粉加工厂处理处置；生活垃圾由环卫部门统一清运处置。

	
	废过滤棉、生活垃圾
	定点收集并委托环卫部门定期清理


2、建议
(1)重视专门环境管理机构的建设，配足专职环保人员，加强厂内环境保护工作，以确保各项污染物达标排放，使项目的污染物排放量达到总量控制指标的要求，同时应积极引进和建立先进的环保管理模式，完善管理机制，强化企业职工自身的环保意识。
（2）企业应积极引进ISO9000质量管理体系和ISO14000环境管理体系，开展清洁生产审核，建立一套完善的环境管理体系，进一步提高企业清洁生产水平。
（3）加强污染治理设施的运行管理，建立技术档案，定期检查、维修，使其长期处于最佳运行状态。
（4）根据监测结果，纳污水体鳌江水质指标DO、COD、BOD5、氨氮均超出GB3838-2002中III类标准要求，属V类水质，定类指标为BOD5、氨氮。因此建议政府部门抓紧实施鳌江钱仓片区截污纳管，减轻鳌江的污染负荷。
3、环境影响评价总结论
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嘉利达（平阳）明胶有限公司老厂房改造项目位于平阳县鳌江镇钱仓办事处东江村104国道旁，经平阳县发展和改革局批复立项，选址符合规划要求，项目符合国家和地方产业政策。老厂房改造项目有利于环境改善，落实好周边居民担忧问题的解释工作，有利于化解厂群矛盾。项目在生产过程中会产生一定的“三废”污染物，经分析论证，在采用科学管理与切实可行的环保治理手段，对周围环境影响基本是可以控制的，因此从环保角度讲，项目建设是可行的。
1
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(二)环评批复主要意见
《嘉利达（平阳）明胶有限公司老厂房改造项目环境影响报告书》由温州市环境保护局于2015年10月26日审批通过(温环建[2015]065号)，项目环评审批意见详见附件1。
[bookmark: _Toc457318258][bookmark: _Toc273447939][bookmark: _Toc273447644]第二章  企业概况及污染分析
[bookmark: _Toc457318259][bookmark: _Toc436059303]一、企业概况
嘉利达（平阳）明胶有限公司属外商独资，坐落在平阳县鳌江镇钱仓办事处东江村104国道旁。企业设计年产1100吨明胶产品，其中药用明胶200吨、食用明胶900吨；副产品工业油脂400吨。实际总投资16000万元。厂区北侧为东江村民房与104国道，东侧为平阳县鑫特气体有限公司与梅溪，南侧为鳌江，西侧为规划建设用地。企业办公楼位于项目北侧入口附近，厂房四周设有围墙。企业现有职工130人，厂内设置食堂，不设住宿，年工作天数约350天，采用8小时三班制(24小时连续生产)。企业项目主要原辅材料消耗情况见表3，主要生产设备见表4。
表3  主要原辅材料消耗情况表
	类别
	名称
	规格组成
	环评用量
	实际用量
	备注

	原辅
材料
	原材料(皮)
	新鲜猪皮、牛皮
	40000t
	30222t
	冷库储存，汽运

	
	硫酸
	98%
	2500t
	1888t
	25m3储罐，汽运

	
	盐酸
	31%
	350t
	264t
	[bookmark: OLE_LINK3]15m3储罐，汽运

	
	液碱
	/
	4000t
	3022t
	25m3储罐，汽运

	
	双氧水
	27.5%
	800t
	600t
	15m3储罐，汽运

	
	其他助剂
	CaO、消毒剂等
	200t
	150t
	桶装、汽运

	
	纸塑复合包装袋
	25kg/只
	20万只
	15万只
	汽运


表4  主要生产设备清单
	序号
	设备名称
	环评数量
	实际数量
	规格型号
	使用工序

	1
	皮料漏斗
	1
	1
	宁波乐惠
	切皮

	2
	传送带
	1
	1
	Y2-80M2-4
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	3
	切皮机
	1
	1
	Rapid
	

	4
	皮料加载泵
	1
	1
	ILE15013AD234AB4-Z
	

	5
	洗皮池
	6
	6
	120m3
	洗皮

	6
	洗皮循环泵
	1
	1
	M2QA 200L 4A
	

	7
	回收清洗泵
	1
	1
	HK160L-4
	

	8
	熬胶锅加载泵
	1
	1
	F06K-H05+FFM1W
	

	9
	酸清洗泵
	1
	1
	M2BA160MA2B35
	

	10
	洗皮池搅拌电机
	6
	6
	200LH/4 TF
	

	11
	熬胶锅
	4
	4
	120m3
	熬胶

	12
	皮料循环泵
	1
	1
	M2QA160L4A
	

	13
	皮渣泵
	1
	1
	DRE-180LC4
	

	14
	耐驰切皮渣的泵
	1
	1
	100L/4 TF
	

	15
	水加载泵
	1
	1
	M2BA160MLC2 B35
	

	16
	皮渣转移泵
	1
	1
	3~132S
	

	17
	胶液加载泵
	1
	1
	3~132S
	

	18
	熬胶锅搅拌电机
	8
	8
	180MH/4 TF
	

	19
	棉饼过滤机
	11
	11
	宁波乐惠
	棉饼过滤

	20
	明胶加载泵
	1
	1
	3~132S
	

	21
	明胶缓冲罐（带搅拌电机）
	1
	1
	90LH/4
	

	22
	洗棉罐A
	1
	1
	宁波乐惠
	

	23
	洗棉罐B
	1
	1
	宁波乐惠
	

	24
	传送带
	1
	1
	M2BA90SLC2
	

	25
	棉饼泵
	1
	1
	M2QA132S4A
	

	26
	棉饼排放泵
	1
	1
	M2QA132S4A
	

	27
	化学品添加泵
	1
	1
	Y2-71M3-4
	

	28
	化学添加泵
	1
	1
	Y2-71M3-4
	

	29
	液压系统
	1
	1
	乐惠
	

	30
	离子交换系统
	3
	3
	百盛阴阳离子柱
	离子交换

	31
	明胶缓冲罐（带搅拌电机）
	2
	2
	M2BA90SLB2
	

	32
	明胶加载泵去阳离子交换
	1
	1
	M2BA132SMB2
	

	33
	明胶加载泵去阴离子交换
	1
	1
	M2BA132SMB2
	

	34
	酸排放泵
	1
	1
	M2BA90SLC2
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	35
	碱排放泵
	1
	1
	M2BA100LB2
	

	36
	再生泵
	1
	1
	杭州百盛
	

	37
	反洗泵
	1
	1
	Y2-132S1-2
	

	38
	超滤系统
	2
	2
	GEA
	超滤

	39
	明胶缓冲罐（带搅拌电机）
	1
	1
	90LH/4
	

	40
	冷凝水排放泵
	1
	1
	GEA
	

	41
	UF系统加载泵
	1
	1
	M2BA100LB2
	

	42
	明胶缓冲罐（带搅拌电机）
	1
	1
	90LH/4
	二次过滤

	43
	明胶加载泵
	1
	1
	M2BA132SMC2
	

	44
	明胶缓冲罐（带搅拌电机）
	1
	1
	90LH/4
	三效蒸发系统

	45
	明胶加载泵去三效
	1
	1
	M2BA100LB2
	

	46
	三效蒸发系统
	1
	1
	API
	

	47
	纸板过滤机
	2
	2
	宁波乐惠
	纸板过滤

	48
	明胶缓冲罐（带搅拌电机）
	1
	1
	90LH/4
	

	49
	明胶加载泵
	2
	2
	M2BA90SLC2
	

	50
	闪蒸罐
	1
	1
	宁波乐惠
	闪蒸

	51
	明胶缓冲罐（带搅拌电机）
	1
	1
	100LH/4
	

	52
	明胶加载泵
	1
	1
	M2BA90SLC2
	

	53
	明胶加载泵
	1
	1
	M2BA112MB2
	

	54
	明胶排放泵
	1
	1
	M2BA90SLC2
	

	55
	CIP 泵
	1
	1
	M2BA112MB2
	

	56
	冷凝泵
	1
	1
	M2BA90SLB2
	

	57
	真空泵
	1
	1
	LEMB126AZ AA14B01A
	

	58
	明胶循环泵
	1
	1
	M2BA132SMB2
	

	59
	再生系统罐（带搅拌电机）
	3
	3
	132SH/6
	浓胶罐

	60
	明胶加载泵
	1
	1
	M2BA132SMB2
	

	61
	明胶循环泵
	1
	1
	GX1328-4P110
	

	62
	浓胶罐（带搅拌电机）
	3
	3
	100LH/4 TF
	

	63
	明胶加载泵
	1
	1
	90LH/4 TF
	

	64
	灭菌系统
	1
	1
	宁波乐惠
	灭菌

	65
	明胶排放泵
	1
	1
	90LH/4 TF
	

	66
	冷凝泵
	1
	1
	M2BA90SLB2
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	67
	真空泵
	1
	1
	M2QA132M4A
	

	68
	搅拌电机
	2
	2
	B201L-2-2
	挤胶机

	69
	明胶加载泵
	2
	2
	100AH/4 35711522
	

	70
	明胶循环泵
	1
	1
	100AH/4 35711522
	

	71
	挤胶机
	2
	2
	225S/4 TF
	

	72
	液压系统
	2
	2
	Chemtech
	

	73
	除湿机
	1
	1
	Imtech
	除湿机

	74
	长网系统
	1
	1
	宁波乐惠
	长网

	75
	破碎机
	1
	1
	Rapid
	半成品包装

	76
	拌胶罐（带搅拌电机）
	1
	1
	17L0002-1EB2.3-3FA4 180M
	

	77
	风机
	1
	1
	宁波乐惠
	

	78
	风机
	1
	1
	宁波乐惠
	

	79
	打包机
	1
	1
	宁波乐惠
	

	80
	成品拌胶罐（带搅拌电机）
	1
	1
	宁波乐惠
	成品包装

	81
	风机
	1
	1
	宁波乐惠
	

	82
	风机
	1
	1
	宁波乐惠
	

	83
	打包机
	1
	1
	宁波乐惠
	

	84
	小包装打包机
	1
	1
	宁波乐惠
	

	85
	浮选缓冲罐（带搅拌电机）
	1
	1
	160MH/4 TF
	浮选

	86
	中和罐（带搅拌电机）
	1
	1
	杭州中意
	

	87
	浮选罐（带搅拌电机）
	1
	1
	杭州中意
	

	88
	添加泵
	1
	1
	71L/4 TFF
	

	89
	前浮选加载泵
	2
	2
	1TL0002-1BB2 3-3FA4-Z 112M
	

	90
	脂肪排放泵
	2
	2
	R57 DRE132S4
	

	91
	气体排放泵
	2
	2
	M2BA180MLB4 B5
	

	92
	中和罐加载泵
	1
	1
	M2BA180MLB4 B5
	

	93
	熬油罐
	2
	2
	宁波乐惠
	熬油

	94
	进换热器加载泵
	1
	1
	宁波乐惠
	

	95
	三相分离器
	1
	1
	华鼎
	

	96
	明胶加载泵
	1
	1
	宁波乐惠
	

	97
	明胶排放泵
	1
	1
	宁波乐惠
	

	98
	脂肪排放泵
	1
	1
	宁波乐惠
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	99
	空压系统
	1
	1
	宁波乐惠
	

	100
	化学添加泵
	2
	2
	南京麦文
	净水处理

	101
	源水泵
	2
	2
	南京麦文
	

	102
	源水泵（一体机后去缓冲水池）
	1
	1
	南京麦文
	

	103
	进砂滤的泵
	1
	1
	南京麦文
	

	104
	砂滤后的泵
	1
	1
	南京麦文
	

	105
	清洗水泵
	1
	1
	南京麦文
	

	106
	双氧水缓冲罐
	1
	1
	南京麦文
	化学品添加

	107
	化学品添加泵
	2
	2
	南京麦文
	

	108
	酸缓冲罐
	1
	1
	南京麦文
	化学品添加

	109
	化学品添加泵
	3
	3
	南京麦文
	

	110
	添加泵
	1
	1
	南京麦文
	

	111
	氢氧化钠缓冲罐
	1
	1
	南京麦文
	化学品添加

	112
	化学品添加泵
	4
	4
	南京麦文
	

	113
	化学品添加泵
	1
	1
	南京麦文
	

	114
	酸加载添加泵
	1
	1
	南京麦文
	化学品添加

	115
	去离子水系统
	1
	1
	杭州百盛
	去离子水系统

	116
	去离子水加载泵(供应去离子水）
	1
	1
	HK20L1-2
	

	117
	燃气锅炉系统10t/h（备用）
	2
	2
	克雷顿
	锅炉

	118
	燃煤锅炉系统20t/h
	1
	1
	
	

	119
	冷凝水泵
	1
	1
	AF100L/2C-11S+E2/0807
	蒸汽系统

	120
	-18℃冷冻机系统
	2
	2
	广州恒星
	负18度冷冻机系统

	121
	甘油泵
	2
	2
	Y2A132S2-2
	

	122
	甘油泵
	2
	2
	广州恒星
	

	123
	甘油泵
	2
	2
	HK 90L-2
	

	124
	5℃冷冻机系统
	1
	1
	广州恒星
	洗皮冷冻水系统

	125
	冷却水的泵
	1
	1
	广州恒星
	

	126
	冷却水循环泵
	2
	2
	广州恒星
	

	127
	冷却塔系统
	3
	3
	SPX
	冷却塔系统

	128
	进 冷却塔的泵
	4
	4
	XY2VP-180L-4A
	

	129
	去长网的泵
	1
	1
	XY2VP-180L-4
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	130
	去超滤，闪蒸等冷凝用的泵
	1
	1
	XY2VP-160M2-2
	

	131
	去-18度冷冻机冷却的泵
	1
	1
	XY2VP-132S1-2
	

	132
	去5度冷冻机冷却的泵
	2
	2
	XY2VP-200L-4
	

	133
	去除湿机的泵
	1
	1
	YP225S-4
	

	134
	化学品添加泵
	1
	1
	71L/4 TF F
	

	135
	空压系统
	2
	2
	F225L-20010
	空压机系统

	136
	空气冷冻干燥机
	2
	2
	D540INR-A
	

	137
	热水泵
	2
	2
	160M2-2
	热水系统

	138
	水洗水泵
	1
	1
	M2BA160MLB2 B35
	

	139
	熬胶水泵
	2
	2
	160M1-2
	

	140
	过热水泵
	2
	2
	160M1-2
	压力水系统

	141
	CIP 泵
	1
	1
	宁波乐惠
	CIP系统

	142
	CIP 回罐的泵
	2
	2
	宁波乐惠
	


[bookmark: _Toc453828924][bookmark: _Toc436059304][bookmark: _Toc457318260]二、生产工艺
皮料验收合格后由自动机械切割，计量后由管道输入不锈钢洗皮池进行浸灰、水洗，加酸，加碱中和，然后再水洗，达到工艺要求后送入熬胶锅内按相应温度进行熬胶。经提胶后，将皮渣和油脂在水平离心倾析器里进行分离，通过提纯后的油脂回收外售。经过滤后的胶液通过离子交换器进行离子交换，再经三效蒸发浓缩器进行浓缩和高温灭菌。
经高温灭菌后的胶液直接泵送到挤胶机，挤出的胶条通过封闭式网带烘干机进行除湿加热和干燥，将达到要求的干胶进行粉碎再通过气流输送系统送入混合器混配，1000Kg大包装，即成为半成品入库。然后根据客户要求对半成品进行混胶，25Kg小包装，并经检测后出厂，主要工艺流程及产污环节见图1，各工艺流程说明如下：
(1) 皮料接收、切料、投料至浸灰池：
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原材料（新鲜猪皮、牛皮）从卡车上卸下后（皮料堆场）经过视觉检查并做记录，合格后进入冷库暂存或直接进入切片工序。对于任何不符合项采购部和生产部会采取相应的措施。皮料根据等级单独放置进行切料。切皮过程将由机械和手动工具完成。皮料的尺寸大小在15cm x 15cm左右，然后投料到浸灰池或洗皮池。
(2) 浸灰：用稀释碱液浸泡皮原料的过程称为浸灰，浸灰是明胶生产的关键工序，对提高产品质量有极大的影响。气温高时采用低浓度，气温低时采用高浓度，pH值控制在12.5左右，最适宜的浸灰温度为10度左右，最高不能超过20度。温度过高影响明胶的产率和质量。
(3) 清洗：皮料经过切皮和投料、浸灰工序后进入水洗工序，对于碱性的原材料使用酸和清水清洗用于去除皮料中的有机和无机杂质，通过制定化学品标准，并由实验室对来料进行分析放行。
(4) 浸酸：添加硫酸及少量盐酸至洗皮池pH值控制在1.1~1.9之间，洗皮池内硫酸浓度控制在1%左右，在常温下进行清洗，在确保最小限度跑胶的情况下开启洗皮池搅拌确保皮料更好的浸酸。浸酸控制时间为20个小时左右。
(5) 中和和完成清洗：退酸后，皮料需常温清洗，检查烧小样的pH值如有需要可增加水洗次数，校正最终的上锅pH根据皮料和产品类型的不同而有所不同，通常上锅pH值在2.5～6.5范围之间。
(6) 熬胶：将原料皮和水一起加热，胶原溶于水转达为明胶的过程称为熬胶。熬胶是明胶生产的关键之一，一般采用分道熬胶的办法，正常情况下每个提胶锅可提取三至四道胶，每道胶都应尽快提取以达到皮料和水溶液温度的均衡。熬胶到一定时间（约4~6小时），当胶液达一定比重时，即从底部放出胶液，重新注入水进行一下一次熬胶。放胶液时应注意不要放尽，且速度要慢，以免油脂混入胶液内。降低在提胶锅里的停留时间是非常重要的，这样可以避免明胶物理成分的损失。在这一步骤，需加强对pH和温度进行监控。
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 过滤：提出的胶液用泵打到纤维棉饼过滤机（压棉机）进行机械过滤。通过这一步骤，可以去除未溶解的原料。纤维棉饼需用新的棉饼补充更换。使用过的棉饼可以反复使用，在另一个罐内使用清洁剂等对棉饼进行清洗。
(8) 超滤：一道至三道/四道的胶液经过超滤设备处理，提高胶液浓度并提纯。在每批次结束后使用化学品进行特殊在线清洗。超滤的渗透热水会进行再次利用，用于提胶区域的卫生清洁。
(9) 离子交换：经过过滤后的溶液进行离子交换以减少最终产品的灰分和盐分。明胶通过立柱使用阳离子和阴离子交换树脂脱盐。每次使用立柱后，用碱溶液对阴离子交换树脂进行再生处理，用硫酸对阳离子树脂进行再生处理。
(10) 蒸发：胶液通过三效蒸发器进行浓缩。最后胶液的浓度大约为25~35%，温度从95ºC到45ºC之间变化，pH大约5.0~8.0之间。
(11) 浓胶罐：把胶液暂存在浓胶罐中，作为长网的缓冲。
(12) 灭菌：浓缩的胶液在＞138ºC的高温下进行瞬时高温灭菌，并最低维持4秒钟。在这一工艺中，胶液浓度从25~35%增加到30~40%，灭菌后温度大概在45~55ºC。为了安全，灭菌后的明胶再次通过袋式过滤器进行过滤。
(13) 冷却（挤胶机）：这一工艺是通过挤胶机及其冷却系统，使用冷却系统、气压和流量自动控制系统进行的。
(14) 干燥：挤出的明胶胶条进入密闭的不锈钢长网的各个风室。干燥过程中使用预先干燥，杀菌和过滤过的空气。在经过各个风室时，温度逐渐地从30 ºC增加到65 ºC。干燥时间大概在3到4小时。
(15) 粉碎、筛选、小混胶和包装（半成品）：干燥的明胶被粉碎成8目大小，混合，经过磁力系统、金属探测器并包装。在此取样由化验室检测其质量。半成品大袋存放在常温下的仓库里，直到有客户需求后再加工。粉碎工艺产生的粉尘经其自带布袋除尘设备处理后排放。

嘉利达（平阳）明胶有限公司老厂房改造项目竣工环境保护验收监测报告
(16)
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 混胶（大混胶-成品）：根据生产订单对半成品进行混胶。明胶混和后包装前，需经过磁力系统和金属探测器。磁力棒，金属探测器：明胶在包装前先经过磁力棒和金属探测器。合格后出厂。
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(17) 工业油脂生产工艺流程说明：熬胶过程产生的油脂与皮渣，皮渣经列管式换热器加热后与熬胶锅里分离出的上层油脂在水平离心倾析器里进行分离，通过提纯后的油脂回收外售。
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 (
图1 生产工艺流程及产污环节图
)
1
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[bookmark: _Toc457318261][bookmark: _Toc436059305]三、污染源和污染物分析
该项目排放的污染物有废水、废气、噪声和固体废物。
1、废水
项目废水包括前处理清洗废水、皮渣蒸煮废水、超滤废水、设备和地面清洗废水、冷却水、离子交换树脂反冲洗水以及职工生活污水。食堂废水经隔油池、生活污水经化粪池预处理后与生产废水经厂区废水处理站处理后达《污水综合排放标准》(GB8978-1996)中的一级标准后排放鳌江。
2、废气
废气污染源主要有皮料堆场、生产车间（前处理工序）恶臭，生产车间（提胶工序）异味，废水处理站恶臭，粉碎混合车间的粉尘，生产车间（前处理工序）和储罐区的氯化氢和硫酸雾，锅炉房的燃煤废气以及生活区的食堂油烟废气等。废水处理站恶臭污染物集气至生物除臭装置处理后高空排放，车间内恶臭逸散主要通过进出门、天窗等部位逸散，加强车间通风、换气，影响不大；粉碎混合过程产生的粉尘，经自带除尘系统回收后综合利用；锅炉烟气采用经多管陶瓷旋风除尘+双碱法脱硫法处理，最后通过45m烟囱高空排放；油烟废气由油烟净化装置处理达标后引至高空排放。
3、噪声
项目噪声主要来自风机、水泵、空压机、污水污泥泵、脱水机、粉碎机等设备的运行。
4、固体废物
项目固体废弃物主要有工业固废和生活垃圾，工业固废包括皮料废渣、粉尘、污泥等，其中粉尘由公司自行回收综合利用；污泥委托平阳县绿洲生态生物工程有限公司清运处理；皮料废渣交由龙海市榜山信鸿骨粉加工厂回收处理，生活垃圾由环卫部门统一清运处置。
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