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前  言

  本文件为报告类指导性技术文件。
本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件等同采用ISO/TR19247:2016《摄影 数码照相机可靠测试指南》。文件类型由ISO的技

术报告调整为我国的国家标准化指导性技术文件。
本文件做了下列最小限度的编辑性改动:
———标准名称改为《数码照相机 可靠测试指南》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国照相机械标准化技术委员会(SAC/TC107)归口。
本文件起草单位:杭州照相机械研究所有限公司、浙江广厦建设职业技术大学、杭州国照检测技术

有限公司、浙江大学、浙江传媒学院。
本文件主要起草人:李同月、葛世清、许宇钊、葛哲浩、张昕、张瑞、冯华君、姜燕冰。
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引  言

  制定数码照相机(DSC)测试指南的动因在于,各行业及媒体对相关测试的应用日益广泛。一方

面,蓬勃发展的数码照相机市场催生了大量产品评测与对比内容;另一方面,要开展复杂且更关键的可

靠的测试,需要投入昂贵的测试设备,同时配备经验丰富、专业扎实的测试技术人员。本指南旨在为既

无摄影专业背景也无相关科研知识的人群,提供一套可靠的数码照相机测试方法与流程指引。
数码照相机测试方法及设备的商业化发展日趋成熟,这是推动本指南制定的另一动因。因为对于

新型测试设备和方法的实用性,以及其测试结果的可靠性,人们往往难以做出精准评估。为保障测试方

法与设备的公信力,测试设备制造商需公开其采用的测量方法与数学分析过程,这一点至关重要。
这些建议旨在实现两大目标,以改善相关方的当前状况。

a) 测试流程的技术指南。
本文件概述了对测试方法的使用者和生产商而言重要、实用且可用的测试标准、流程及基础评

估方法,有助于避免常见错误,提升并保障所采用方法的有效性与可靠性。

b) 测试结果解释指南。
目前,尚无相关指南可供测试结果的受众与使用者,尤其是杂志读者和数码照相机生产商,以
评估测试结果的可靠性与实用性,在极端情况下甚至无法判断结果的可信度。本文件将为相

关方开展评估、分析,甚至与测试方沟通讨论提供依据支撑,从而提升这一复杂领域的透明度。
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数码照相机 可靠测试指南

1 范围

本文件提供了一套可靠的数码照相机测试方法与流程指南。
本文件适用于数码照相机的可靠测试。

2 规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 基于视觉分析的测试

4.1 概述

测试人员对数字图像数据的视觉分析并不像看起来那么简单。考虑到数字图像本身是不可视

的,这一点就更加明显。为了使图像可视化,需要使用显示设备,如显示器或打印机。
为确保图像数据能够被正确解读,至关重要的是要确保显示设备生成的可视化图像不含有任何不

可控或未知的局限性。这意味着设备需经过校准和特性化处理,并借助适当的色彩管理工作流程来实

现图像的准确再现。测试人员需要充分了解显示设备可能存在的局限性,特别是在色彩和分辨率方面。
宜以DIN15708-1作为指导,评估是否达到可接受的色彩再现质量。

需特别注意的是,在某些情况下,并非所有测试样本的色彩都能被准确捕捉,且即便色彩被准确捕

捉,在显示器或纸张上也不一定能被正确再现。
测试人员需满足以下基本条件:其视觉能力(包括色觉异常检查,参见石原氏测试)及视力(未达

20/20标准)需经过检测确认。测试人员群体应由不同性别和年龄段的人群组成,以确保对基础人群的

选择具有代表性。测试开始时,所有测试人员应保持身心放松且健康状态良好。ISO20462-3详细描

述了“质量标尺法”中进行主观评估的推荐流程。
表1示出了测试群体中单个人员对主观评估结果中值的影响程度。该影响程度通过标准偏差计算

得出,见公式(1):

s=
1

n-1∑
n

i=1

(X -Xi)2 =
1

n-1 ∑
n

i=1

(X -Xi)2……………………(1)

  表1中的系数e=
1

n-1
,代表单个测试人员对整体结果的影响程度,其计算基于观察者总人数。

该系数是将标准偏差归一化处理后,除以所有偏差平方和的平方根所得,见公式(2):

e=
s

∑
n

i=1

(X -Xi)2
=

1
n-1

……………………(2)
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