
一、建设项目基本情况
	建设项目名称
	[bookmark: _GoBack]电线电缆用高分子材料生产线项目

	项目代码
	/

	建设单位联系人
	
	联系方式
	-

	建设地点
	 陕西 省 西安 市  莲湖 县（区） /  乡（街道） 大庆路12号）

	地理坐标
	（ 108 度 54 分 14.8 秒， 34 度 16 分 11.70 秒）

	国民经济
行业类别
	C2922塑料板、管、型材制造
	[bookmark: _Hlk49843745]建设项目
行业类别
	[bookmark: OLE_LINK7][bookmark: OLE_LINK8]二十六、橡胶和塑料制品业53塑料制品业

	建设性质
	□新建（迁建）
□改建
扩建
□技术改造
	建设项目
申报情形
	首次申报项目             
□不予批准后再次申报项目
□超五年重新审核项目     
□重大变动重新报批项目

	项目审批（核准/
备案）部门（选填）
	/
	项目审批（核准/
备案）文号（选填）
	/

	总投资（万元）
	470.25
	环保投资（万元）
	50

	环保投资占比（%）
	10.6%
	施工工期
	2个月

	是否开工建设
	否
是：             
	用地（用海）
面积（m2）
	无新增

	专项评价设置情况
	无

	规划情况
	根据《莲湖区土地利用规划图》，项目厂区所在地为工业用地，符合莲湖区目前总体规划要求。根据《莲湖区国土空间规划（2020-2035
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	）编制工作方案》的通知（莲政办发【2020】1号），按照高质量发展和高品质生活要求，整体谋划新时代国土空间开发保护格局，科学布局生态空间、城镇空间和农业空间，注重历史文脉和人居环境改善，加快形成绿色生产方式和生活方式，提升莲湖区国土空间治理现代化水平，保障莲湖区高质量发展、高品质生活、高水平治理等相关要求，以莲湖路、大庆路为轴线，强三优二，加快工业企业搬迁，转型发展现代服务业。西安西电光电缆有限责任公司，根据有关要求，积极筹划企业整体搬迁；本项目在不新增厂区面积的前提下，只新增2条原材料生产线，因此本项目建设基本符合规划情况。在企业整体搬迁后，将随西安西电光电缆有限责任公司整个厂区搬迁至规划用地。

	规划环境影响
评价情况
	无

	规划及规划环境
影响评价符合性分析
	无

	其他符合性分析
	1、相关规划相符性分析
本项目与政策、规划的合理性分析见表1。
表 1与项目相关规划相符性分析
	序号
	名称
	内容
	本项目情况
	相符性

	1
	“三线一单符合性分析”
	生态保护红线：在生态空间范围内具有特殊重要生态功能、必须强制性严格保护的区域，是保障和维护国家生态安全的底线和生命线。
环境质量底线：
	生态保护红线：项目位于西安市莲湖区，大庆路12号，周围为城市建成区，周边无自然保护区、饮用水源保护区等生态目标，符合生态保护红线要求。
环境质量底线：
	符合
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	按照水、大气、土壤环境质量不断优化的原则，结合环境质量现状和相关规划、功能区划要求，考虑环境质量改善潜力，确定的分区域分阶段环境质量目标及相应的环境管控、污染物排放控制等要求。
资源利用上线：指按照自然资源资产“只能增值、不能贬值”的原则，以保障生态安全和改善环境质量为目的，利用自然资源资产负债表，结合自然资源开发管控，提出的分区域分阶段的资源开发利用总量、强度、效率等上线管控要求。
生态环境准入清单：指基于环境管控单元，统筹考虑生态保护红线、环境质量底线、资源利用上线的管控要求，提出的空间布局、污染物排放、环境风险、资源开发利用等方面禁止和限制的环境准入要求。
	本项目所在区域空气质量为《环境空气质量标准》（GB3095-2012）二级，声环境质量为《声环境质量标准》（GB3096-2008）3类。本项目对运行过程中产生的废气、噪声、固废等污染物均采取了严格的治理、处理及处置措施，在一定程度上减少了污染物排放，污染物均能达标排放。本项目未突破环境质量底线。
资源利用上线：本项目运行期能源消耗较少，未突破资源利用上线。
生态环境准入负面清单：对照《市场准入负面清单（2020年版）》以及《陕西省国家重点生态功能区产业准入负面清单》，本项目不属于“清单”中限制类、禁止类、淘汰类项目，不涉及清单中落后生产工艺设备、落后产品。
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		2
	《陕西省人民政府关于加快实施“三线一单”生态环境分区管控的意见》
	优先保护单元以生态优先为原则，突出空间布局约束，依法禁止或限制大规模、高强度工业开发和城镇建设活动，开展生态功能受损区域生态保护修复活动，确保重要生态环境功能不降低。重点管控单元以提升资源利用效率、加强污染物减排治理和环境风险防控为重点，解决突出生态环境问题。
	本项目位于陕西省西安市莲湖区，根据陕西省生态环境管控单元分布图知，项目所在地为重点管控单元。本项目为电线电缆料生产不属于大规模、高强度工业开发，本项目加强污染物减排治理，符合生态环境分区管控要求。

	符合

	3
	关于印发《2020年挥发性有机物治理攻坚方案》的通知
环大气【2020】33号
	二、全面落实标准要求，强化无组织排放控制。在保证安全的前提下，加强含VOCs物料全方位、全链条、全环节密闭管理。储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。
	本项目2条生产线除投料口、环保设施集气罩收集口外，整条生产线为密闭生产线，原料储存及成品存放均为密闭保存。
	符合

	4
	挥发性有机物（VOCs）污染防治技术政策
(公告 2013 年 第 31 号 2013-05-24 实施)
	 （十五）对于含低浓度VOCs的废气，不宜回收时，可采用吸附浓缩燃烧技术、生物技术、吸收技术、等离子技术或紫外光高级氧化技术等精华后达标排放。
	本项目VOCs废气浓度较低，采用活性炭吸附装置处理后，可达标排放。
	符合
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	2、选址合理性分析
该项目位于西安莲湖区大庆路12号西安西电光电缆有限责任公司现有厂区，用地性质为规划的工业用地。选址现有厂区符合总体规划，项目通过严格落实评价提出的污染防治措施，对周围环境影响较小。因此，本项目在现有厂区内进行建设是可行的。
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二、建设项目工程分析
	建设内容
	一、项目背景
西安西电光电缆有限责任公司（原西安电缆厂）始建于 1958 年，是国务院国资委监管的中央企业—中国西电集团下属一级子公司，是中国人民解放军总参通信兵部常驻机构，是国家重要综合类别电线、电缆生产企业。
公司占地面积 500 亩，注册资本 3.44 亿元，年生产能力 20 亿元，主要生产设备 570 台（套），主要是通过对购进原材料进行引杆、拉线、挤塑、装铠、绞制等工序加工成为成品。由于现有生产线所需的原材料市场价格波动，为稳定原材料供应，西安西电光电缆有限责任公司决定新增聚氯乙烯电缆料生产线和无卤低烟阻燃聚烯烃电缆料生产线各1条，年产聚氯乙烯电缆料2400吨和无卤低烟阻燃聚烯烃电缆料3600吨。
根据《中华人民共和国环境影响评价法》、《建设项目环境保护管理条例》（国令第682号修改）、《建设项目环境影响评价分类管理名录》（2021年版），本项目属于“二十六、橡胶和塑料制品业 53塑料制品业”类，因此本项目编制环境影响报告表。
为此西安西电光电缆有限责任公司委托陕西省现代建筑设计研究院承担该项目环境影响评价工作。接受委托后，评价单位组织有关技术人员进行现场踏勘、收集资料，依据国家有关法规文件和环境影响评价技术导则，编制了该项目环境影响报告表，委托书见附件1。
二、项目概况
1、项目基本情况
（1）项目名称：电线电缆用高分子材料生产线项目
（2）建设单位：西安西电光电缆有限责任公司260m

（3）项目性质：扩建
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	（4）项目地址：陕西省西安市莲湖区大庆路12号
（5）项目投资：项目总投资470.25万元，其中环保投资50万元。



2、地理位置与交通
西安西电光电缆有限责任公司位于西安市莲湖区大庆路12号，公司东临陕鼓仪表厂、南临大庆路、西临桃园北路、北临西斜三路。项目所在地交通便利。项目位于厂区东部，距离南厂界210m，距离东厂界20m，距北厂界160m，距西厂界515m。厂区环境良好。
项目具体地理位置图见附图1，四邻关系见附图2。
3、扩建项目组成及与现有工程的依托关系
本扩建项目总投资470.25万，在厂区现有车间（机加车间）里建设2条生产线（现有机加车间现为空置厂房），分别为聚氯乙烯电缆料生产线和无卤低烟阻燃聚烯烃电缆料生产线。本项目的组成及主要建设内容见表2。
表 2项目主要建设内容
	项目名称
	建设内容
	与现有工程的关系

	主体工程
	聚氯乙烯电缆料生产线
	本项目不新建厂房，用地为现有机加车间，厂房长约78m，宽30 m，占地面积2340m2。在车间内购置高混机、双螺杆挤出机、单螺杆造粒机等设备，新建1条产量为2400吨/年的聚氯乙烯电缆料生产线
	厂房依托现有机加车间
生产线为新建

	
	无卤低烟阻燃聚烯烃电缆料生产线
	在车间内购置密炼机、双螺杆挤出机、单螺杆造粒机等设备，新建1条产量为3600吨/年的无卤低烟阻燃聚烯烃料生产线
	

	辅助工程
	外循环冷却系统
	新建容积为20m3的水池，冷却水的组成为硬水和软水，在水池内进行软水与硬水的交换；冷却机设备自带100L
	新建
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	软水储存系统，本项目因软水使用量少，因此软水采用外购的形式
	

	储运工程
	原辅材料区
	2条生产线的原辅材料区域位于厂房西北角，长约6m，宽约3m，面积18 m2。
	新建

	
	成品区
	无卤低烟阻燃聚烯烃电缆料生产线成品区位于原辅材料区域西侧，面积约27 m2；聚氯乙烯电缆料生产线共有3个成品区，其中2个PVC成品区紧靠厂房北侧，并位于厂房中部；1个PVC成品区位于厂房东北角，面积均约为27 m2
	新建

	公用工程
	供水
	用水接自市政管网，软水外购
	依托+新建

	
	排水
	生产线废水全部循环使用，不产生废水
	/

	
	供电
	市政电网供电
	[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]依托

	环保工程
	废气
	生产线粉尘采用集气罩（2个）+布袋除尘器（2套）+15m高的排气筒DA007处理
	新建

	
	
	生产线VOCs采用集气罩（3个）+活性炭吸附装置（2套）+15m高的排气筒DA008处理
	新建

	
	废水
	生产线废水全部循环使用，不产生废水
	/

	
	噪声处理
	设备运行噪声通过选用低噪声设备、安装减震设施等降低噪声
	/

	
	固体废物
	本项目废弃包装材料与除尘灰属于一般固废，统一收集后外售；废机油与废活性炭属于危险废物，统一收集暂存至危废暂存间，交由有资质的单位处置。
	危险废物暂存间依托现有


4 扩建工程依托可行性
本项目依托现有项目预留车间、供电系统与供水系统。本项目产量较小，用电用水量较小，不会对原有供电供水系统造成压力。因此，本项目依托现有工程附属配套设施可行。
5 主要产品及产能
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	项目在原厂区新增聚氯乙烯电缆料生产线和无卤低烟阻燃聚烯烃电缆料生产线各1条，年产聚氯乙烯电缆料2400吨和无卤低烟阻燃聚烯烃电缆料3600吨，形成新增6000吨/年电线电缆用材料的生产能力。
表 3 项目产品方案表
	序号
	产品方案
	产量

	1
	电线电缆用无卤低烟阻燃聚烯烃料
	3600吨/年

	2
	电线电缆用软聚氯乙烯塑料
	2400吨/年

	合计
	6000吨/年


6 生产设施及设施参数
项目生产过程中主要设备见表4。
表 4项目主要设备一览表
	序号
	设备名称
	规格
	数量
	备注

	1
	储油槽、计量油槽
	10m3贮油槽
	2台
	增塑剂的贮存和生产计量（地上设备）

	
	
	1m3×2配料计量油槽
	1台
	

	2
	液体自动配混系统
	液体秤重体
	1台
	增塑剂自动计量混配

	
	
	PLC控制自动秤重传感系统
	1套
	（地上设备）

	3
	托盘天平、磅称、台称\手提式缝包机等附件
	2套
	助剂、颜料剂量\成品包装

	4
	聚氯乙烯电缆料生产线
	高混机
	GH-300DY
	1台
	各种物料总混合（地上设备）

	6
	
	双螺杆挤出机
	φ75/180生产线组
	1套
	挤压（地上设备）

	7
	
	单螺杆造粒机
	/
	1套
	混炼造粒（地上设备）

	8
	
	振动筛
	/
	1台
	振动过滤（地上设备）

	9
	
	密炼机
	M95 密炼机-SDJ75/180
	1台
	物料混炼（地上设备）
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	无卤低烟阻燃聚烯烃电缆料生产线
	
	
	
	

	10
	
	双锥喂料机
	/
	1台
	双螺杆机组喂料（地上设备）

	11
	
	双螺杆挤出机
	φ75/180生产线组
	1套
	挤压（地上设备）

	12
	
	单螺杆造粒机
	/
	1套
	混炼造粒（地上设备）

	13
	
	振动筛
	/
	1台
	振动过滤（地上设备）


7 原辅材料及燃料情况
本项目原辅材料消耗情况见表5。  
表 5 扩建项目主要原辅材料一览表
	类型
	序号
	原辅材料名称
	年用量（吨）
	包装方式
/规格
	最大
贮存量
（吨）
	备注
	现有厂区项目使用量

	聚氯乙烯电缆料
	1
	聚氯乙烯树脂
	1214
	粉状，袋装，25kg/袋
	100
	主料
	0

	
	2
	对苯二甲酸二辛酯(DOTP)
	600
	液体，200kg桶装
	50
	主料
	0

	
	3
	微细重质碳酸钙
	500
	粉状，袋装，25kg/袋
	50
	辅料
	0

	
	4
	钙锌稳定剂
	80
	粉状，袋装，25kg/袋
	10
	辅料
	0

	
	5
	聚乙烯蜡
	30
	粉状，袋装，25kg/袋
	5
	辅料
	0

	无卤低烟阻燃聚烯烃料
	1
	乙烯-醋酸乙烯共聚物
	600
	颗粒状，袋装，25kg/袋
	100
	主料
	0

	
	2
	POE树脂
	300
	颗粒状，袋装，25kg/袋
	50
	主料
	0

	
	3
	聚乙烯（PE）
	550
	颗粒状，袋装，25kg/袋
	100
	主料
	0

	
	4
	色母粒
	20
	颗粒状，袋装，25kg/袋
	1
	辅料
	0

	
	5
	氢氧化铝
	1200
	粉状，袋装，25kg/袋
	200
	主料
	0

	
	6
	氢氧化镁
	900
	粉状，袋装，25kg/袋
	200
	主料
	0

	
	7
	抗氧化剂
	33
	粉状，袋装，25kg/袋
	2
	辅料
	0

	
	8
	聚乙烯蜡
	33
	粉状，袋装，25kg/袋
	1
	辅料
	0
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	项目原辅材料的理化性质一览表见下表。
表 6 项目原辅材料的理化性质一览表
	生产线
	序号
	名称
	理化性质

	聚氯乙烯电缆料
	1
	聚氯乙烯树脂
	聚氯乙烯为无定形结构的白色粉末，玻璃化温度77~90℃，无固定熔点，80～85℃开始软化，130℃变为粘弹态，160～180℃开始转变为粘流体

	
	2
	对苯二甲酸二辛酯(DOTP)
	对苯二甲酸二辛酯无色或略带淡黄色油状液体。密度（20℃）为0.982 g.cm3、沸点0.8kPa, 370℃。几乎不溶于水，20℃时水中溶解度0.4%。挥发性低，低温柔软性好， 耐水、耐油、介电性能尤其突出，是聚氯乙烯（PVC）塑料用的一种性能优良的主增塑剂

	
	3
	微细重质碳酸钙
	微细重质碳酸钙是一种无机化合物，化学式为CaCO₃，白色粉末，无味，无臭。比重约2.71 g.cm3，在825～896.6℃分解，熔点1339℃

	
	4
	钙锌稳定剂
	钙锌稳定剂外观主要呈白色粉状、片状、膏状。钙锌稳定剂由钙盐、锌盐、润滑剂、抗氧剂等为主要组分采用特殊复合工艺而合成。它不但可以取代铅镉盐类和有机锡类等有毒稳定剂，而且具有相当好的热稳定性、透明性及着色力。粉状的钙锌稳定剂是作为应用最为广泛的无毒PVC稳定剂使用

	
	5
	聚乙烯蜡
	聚乙烯蜡的成色为白色小微珠状/片状，由乙烯聚合橡胶加工剂而形成的，其具有熔点较高、硬度大、光泽度高、颜色雪白等特点，其化学性质稳定、电性能良好，能改善聚烯烃、聚氯乙烯树脂的流动性。具有很强的内部润滑作用

	无卤低烟阻燃聚烯烃料
	6
	乙烯-醋酸乙烯共聚物
	具有较好的可挠性、透明性和表面光泽性好，化学稳定性良好，抗老化和耐臭氧强度好，无毒性。可燃，燃烧气味无刺激性。熔点99℃，沸点170.6℃，密度0.92~0.98g/cm3。EVA有很好的耐低温性能，其热分解温度较低，约为230℃左右
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	7
	POE树脂
	是一种乙烯、丁烯或辛烯的热塑性弹性体。使它既有优异的韧性又有良好的加工性，具有优良的耐老化性能。

	
	8
	聚乙烯（PE）
	聚乙烯是乙烯经聚合制得的一种热塑性树脂。无毒、无味的颗粒，外观呈乳白色，密度0.86~0.96g/cm3、熔点92℃、沸点270℃，热分解温度270℃，水溶性差。具有优良的耐低温性能（最低使用温度可达-70～-100℃），化学稳定性好，能耐大多数酸碱的侵蚀（不耐具有氧化性质的酸），常温下不溶于一般溶剂，吸水性小，电绝缘性能优良。

	
	9
	色母粒
	是一种新型高分子材料专用着色剂，把超常量的颜料均匀载附于树脂之中而制得的聚集体，可称颜料浓缩物，它的着色力高于颜料本身。加工时用少量色母料和未着色树脂掺混，就可达到设计颜料浓度的着色树脂或制品。

	
	10
	氢氧化铝
	是一种无机物，氢氧化铝作为阻燃剂不仅能阻燃，而且可以防止发烟、不产生滴下物、不产生有毒气体，是用量最大和应用最广的无机阻燃添加剂

	
	11
	氢氧化镁
	是一种无机物，白色无定形粉末或无色六方柱晶体。加热到350℃失去水生成氧化镁。氢氧化镁是一种新型填充型阻燃剂，通过受热分解时释放出结合水，吸收大量的潜热，来降低它所填充的合成材料在火焰中的表面温度，具有抑制聚合物分解和对所产生的可燃气体进行冷却的作用。分解生成的氧化镁又是良好的耐火材料，也能帮助提高合成材料的抗火性能，同时它放出的水蒸气也可作为一种抑烟剂。氢氧化镁是公认的橡塑行业中具有阻燃、抑烟、填充三重功能的优秀阻燃剂。

	
	12
	抗氧化剂
	抗氧剂168白色结晶粉末，熔点183-186℃，无毒，与树脂相溶性好，且具有低挥发性、耐抽出性及不污染不变色等特点。是目前国内最优秀的加工稳定剂，它能有效地防止聚合物（聚乙烯、聚丙烯等）在挤出注塑过程中的热降解，使聚合物保持原有的机械性和耐老化性能。
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	13
	聚乙烯蜡
	聚乙烯蜡的成色为白色小微珠状/片状，由乙烯聚合橡胶加工剂而形成的，其具有熔点较高、硬度大、光泽度高、颜色雪白等特点，其化学性质稳定、电性能良好，能改善聚烯烃、聚氯乙烯树脂的流动性。具有很强的内部润滑作用


8 公用工程 
8.1 给水
本扩建项目不增加新员工，因此项目用水仅为部分生产用水。
根据建设单位提供资料，本项目2条生产线挤出工序需使用冷却水进行间接冷却，冷却水由循环系统提供，循环用水不外排，由于蒸发损失（损失量按3%），需定期添加。项目外循环冷却系统新建容积为20m3的水池。项目冷却水循环系统循环水量为160m3/d，循环水补充量为4.8 m3/d，（全年按251天计）即1205m3/a。
8.2 排水
综上，本扩建项目需要新鲜水约0.6 m3/d（150m3/a），循环系统水不外排，因此不排放生产废水。
9 工作制度与劳动定员
公司现有员工230人，本次扩建项目不新增员工，本项目使用员工数量为10人，员工为3班制，每日工作时长 8 小时，年生产251天。
10 厂区平面布置
西安西电光电缆有限责任公司位于西安市莲湖区大庆路12号，公司东临陕鼓仪表厂、南临大庆路、西临桃园北路、北临西斜三路。项目所在地交通便利。项目位于厂区东北角，距离南厂界210m，距离东厂界20m，距北厂界160m，距西厂界515m。本项目车间东侧20m处为西安西电光电缆有限责任公司东厂界绿化带；厂房南侧紧挨厂区绿化带，距离40m
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