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一、工程概况

——————热电有限公司 100m³柴油储罐两个，使用时间已 6年。由于

长时间内有清洗过，内壁积存大量油垢。油垢的主要成份为黏质油，其中常

伴有尘埃。当黏质油与柴油中的水混合时，生成水包油淤渣、和高烷烃物质

石蜡。如不进行清洗、将严重影响柴油的纯度。

机器设备用了含杂质的柴油，不但耗油量大，而且会大大减少它的使用

寿命，所以必须对油罐进行定期清洗。

二、编制依据与原则

1.编制依据

1.1《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》GB8923-88

1.2《工业设备、管道防腐蚀施工及验收规范》HGJ229-91

1.3《工业设备及管道工程施工及验收规范》GB126-89

1.4 《涂装前钢材表面预处理规范》SY/T0407-97，

1.5 《石油化工设备管道钢结构表面色和标志规定》SH3043-2003；

1.6《石油化工设备管道涂料防腐蚀技术规范》SH3022-1999；

1.7《漆膜颜色标准样本》GBJ3181；

1. 8《工业管路的基本识别色和识别符号》GB7231；

1.9《加工高含硫原油储罐防腐蚀技术管理规定（试行）》中国石油化工股份

有限公司。

1.10《化学清洗容剂使用量测定方法》GB1758-79；

1.11《涂料厚度测定方法》GB1720－79



第 2 页 共 20 页

1.12《涂装作业安全规程，涂装前处理工艺安全》GB7692-87；

1. 14同类工程施工经验及公司实力。

2.编制原则

2.2 在满足要求的基础上坚持技术先进，科学管理、经济实用的原则。

2.3根据工程实际情况，围绕工程重点，周密部署，合理安排施工顺序。

2.4实施项目法管理，采用网络计划技术对生产资源及生产诸要素进行优化配

置，确保实现成本、工期、质量、安全及社会信誉的预期目标。

2.5 坚持工程施工全过程严密监控，以科学的方法实行动态管理，灵活实施

“动静结合”的管理原则。

2.6做好环境保护，减少因施工对当地带来的一切干扰。

三、施工准备

1. 技术准备

1.1准备好本项内壁化学清洗，外壁防腐工程所需要的图纸和技术要求。

1.2备齐本项清洗及防腐工程施工所需的技术规范要求和标准。

1.3项目部结合工程实际情况提出施工方案，并进行技术交底。

1.4所用原材料应具有出厂合格证及检验资料，并抽样检查，抽样率不少

于 3%。

1.5制定详细的安全生产操作规程，做好防火、防毒工作，并制定出具体

措施。

1.6制定文明施工措施，坚持绿色环保施工，确保环境安全卫生。

1.7结合甲方安排，准备针对本工程的开工报告，办理本项清洗工程施工

的工作票，施工记录，质量检验表格。

1.8准备齐全施工记录、自检记录、气象记录、施工日记等。



第 3 页 共 20 页

2. 施工物资准备

2.1 原材料准备

我公司按 ISO9001 质量体系标准，建立了完善的质量保证体系，我们

选择了国内外多个原材料供应厂家作为合格的供料商。与此对应，建立了

可靠的原材料供应网络以及相应的原材料接、检、保制度。

2.2 施工设备、机具准备

2.2.1清洗设备准备

针对该清洗防腐工程的特点，我公司准备了齐全的防腐设备，我公司化

学清洗防腐施工完成的工程质量多次受到业主的高度评价。

2.2.2配套施工机具准备

配备清洗本项储储施工所需要的全套施工机具，为了保证清洗施工的连

续性，建立相应的设备检修和维护制度，确保全部施工设备处于良好的工作

状态，这些施工机具都将在该项目开工前进行保养和检修，以保证施工机具

的正常使用。

2.2.3检测、试验设备准备

根据本项化学清洗施工的质检要求，配备了相应的质量检测工具和试验

仪器，在施工前对各种测量仪器进行校验，并由专人负责，制定相应的使用

校验制度。

 3. 人力资源配置

本工程我公司拟投入精干的熟练技工参加本项施工。施工过程中可根据

施工进度及业主要求随时调整劳动力的供应，及时满足施工需要，保证高质

量按工期完成施工任务。

3.1开工前所有劳保用品要齐全，施工人员的食宿要安排好。
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3.2开工前结合本工程的特点，对所有参加本工程施工的人员进行设备的

技术操作培训，必要时进行技术安全考试，文明施工教育，不合格者不得上

岗工作。

3.3组织专业施工队伍，以项目经理主体，并和施工队长、质量检查员、

安全监督员、工程技术人员、材料员组成管理层，应少而精。

3.4质检员、安全员要跟班工作，不得脱离岗位。

四、材料采购、供应及检验

1. 接到开工通知即日，我公司立即派出材料管理人员到材料供应厂家采

购化学清洗所需的有机溶剂及防腐施工所用油漆。并对每批材料、每个品种

进行必要的全面的验收，尽快发货于施工现场，并接受甲方质检人员的检查

验收，并做好材料的验收记录。

2. 测算工程材料用量，拟第一批采购本工程用量的 30%，并提前 6 天运

抵施工现场，接受贵方的验收、核实。

3. 第二批采购工程用量的 30%，并在第一批材料使用 50%时，提前到货，

接受甲方验收，依次类推，直至采购所需材料的 102%。

4. 准备充足的施工用主材和其它辅材，不得因材料供应不足或不及时而

延误工期。

5. 材料采购网络图

质检人员对材料入库

进行全面质量检查验收
材料出库运输到施工现场

考察选择名优材料厂家 签订订货合同
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施工现场技术人员

标识并进行核实
进入施工阶段
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6. 设立专职材料负责人

6.1负责对原材料、半成品的检查验收、编制和提交验收报告，防止不合

格品投入使用。

6.2建立材料帐目，材料到货后及时办理入帐手续，经常进行材料统计，

保障帐物统一。

6.3日常材料的发放确认工作，必须认真负责，保证现场材料供应工作有序

进行。

6.4材料使用过程中，应经常对现场使用情况进行检查，对不正确使用材

料的行为有权制止并加以纠正。

6.5材料应做到分类存放，在存放过程中应经常检查其安全性，防止丢失

和意外损失。

五、主要施工工艺

针对油垢和石蜡的物理、化学性能，我公司进行采样实际操作试验，用

表面活性剂水溶液和氢氧化钠进行清洗，溶解非常砌底。

1.具体施工方法

1.1临时管线的安装

1.1.1确定被清洗时清洗剂的出口及临时清洗回路；

1.1.2注意高点排放位置，确定最高排气点；

1.13防止清洗死角；

1.1.4安装临时管线，盲板等，以切断被洗清设备所有外接通路。

1.1.5检查渗漏，包括正反两个方向的回路。

1.2循环清洗设备的准备：
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1.2.1清洗箱应有足够的容积，保证清洗液的畅通，并能顺利地排出沉渣。

箱底应设有排污底阀。

1.2.2清洗泵：清洗泵应耐腐蚀，扬程应高于被清洗设备的高度，泵流量

应保持在管线中流速达 0.5～1m/s。

1.2.3滤网：清洗泵入口或清洗箱出口应安装滤网，滤网的孔径应小于 5

㎜，且有足够的流通面积。

1.2.4阀门：清洗系统的阀门应灵活、严密、耐腐蚀。

1.2.5管道：清洗液的进管和回管应有足够的截面，以保证清洗液的流量。

1.2.6将清洗设备与被清洗设备连接牢固，并形成良好的循环。

　　1.3清洗的基本操作步骤

1.3.1将清洗箱注入清水，水量约为欲配清洗剂的 1/2。

1.3.2按清洗剂的配比配制清洗液：中强制搅拌下一次加入规定量的缓蚀

剂和部分水，混匀后加入足量的清洗剂。最后补加不足体积的部分水。

1.3.3启动清洗泵，将清洗箱内的溶液循环搅拌，以达到浓度均匀。分析

清洗液和浓度，若超过需要立即用水冲稀。

1.3.4将清洗箱内的溶液用蒸气加热至 70～80度。

1.3.5配制好的清洗液按如下流程：清洗箱——清洗泵——设备下部联箱

——设备清洗部位——清洗箱。进行循环清洗。

1.3.6 一般每隔 1～2 小时循环一次，每次循环的时间视设备的容积和泵

的流量而定，但必须按照正反两个方向循环清洗。

1.3.7在清洗过程中每隔 30min测定一次溶剂的浓度，若清洗液的浓度在

1～1.5h内不再下降，可判定清洗已完成。
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1.3.8水冲洗：主要目的是清洗残留的清洗液和沉淀物，一般采用流速清

水冲洗。

1.3.9中和：目的是彻底消除设备各部位的清洗液，促进金属表面形成稳

定的保护膜。为促使保护膜的形成可将溶液加热到 60～80度。

1.3.10 钝化：设备清洗后，金属表面非常活泼，当暴露于空气中时容易

被腐蚀，因此需进行钝化处理。常用的钝化剂为亚硝酸钠、磷酸三钠、钝化

8～24h。

1.3.11停机期间的保养：清洗后的设备不能立即投入运行，需停机保养。

2.外壁防腐施工

工艺流程：

施工准备—→基层处理（用刨刀铲去金属表面的老漆皮）—→动力工具

除锈—→用溶剂 X－7环氧稀释剂擦试干净—→检查合格（除锈质量达到 St3

级）—→涂刷第一遍防锈底漆——涂刷第二遍防锈底漆—→中间验收合格—

→涂刷第一遍防锈面漆—→涂刷第二遍防锈面漆—→竣工验收。

2.1 施工技术控制措施

2.1.1表面预处理是整个防腐过程中的重要环节，保证涂层质量的先决条

件，关系到防腐蚀材料能否发挥最大覆盖屏闭作用，关系涂料涂层的整体使

用年限。

2.1.2 针对设罐体及金属构件表面有老漆皮的实际情况，先用刨刀铲去罐体、

管线、及栏杆上的老漆皮，再进行动力工具除锈，之后用溶剂进行擦试干净。

检查金属构件是否有受损或使之变形，若有严重腐蚀或变形情况，失去承载能

力的金属构件，不能承受设计压力的平台及其它钢结构等应及时通知甲方更换。
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以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下

载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/218031072035006100
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