
职业技能鉴定钳工高级题库 

钳工高级题库 

名词解释 (B) 

1.弯曲 

答文:将原来平直的板料、条料、棒料或管子弯成所要求的形状的

操作称为 

弯曲。 

2. 研磨 

答文:研磨是以物理和化学作用除去零件表层金属的一种加工方法。 

3. 机器 

答文:机器是构件的组合，它的各部分之间具有确定的相对运动，

并能用来 

代替人的劳动完成有用的机械功或实现能量转换。 

4. 运动副 

答文:构件之间直接接触而又能产生一定形式相对运动的可动联接。 

5. 传动比 

答文:就是主动轮转速与从动轮转速的比值。 

6. 螺纹的夹角 

答文:指在中径圆柱上螺旋线的切线与垂直于螺纹轴线的平面的夹

角。 

7. 齿轮传动 

答文:指利用主、从两齿轮间轮齿与轮齿的直接接触(啮合)来传递

运动和动 

力的一套装置。 

8. 齿轮的模数 

答文:模数是齿轮几何尺寸计算中的一个参数，它直接影响齿轮的

大小，轮 

齿齿型的大小和强度。 

9. 离合器 

好学近乎知，力行近乎仁，知耻近乎勇。——《中庸》



答文:机器在运转中，可将传动系统随时分离或接合的一种装置。 

10. 通用夹具 

答文:指一般已经标准化的，不需特殊调整就可以用于加工不同工

件的夹具。 

11.专用夹具 

答文:指由使用单位自己为某一零件的加工而专门设计和制造的夹

具,它没有 

通用性. 12.着色探伤 

答文:是一种液体渗透探伤，它是 

根据渗透液的毛细管作用来显示 

焊缝和材 

料表面缺陷的方法。 

13. 磁粉探伤 

答文:磁粉探伤是利用铁磁材料在 

磁场中因缺陷引起导磁率的变化， 

使磁力 

线的均布受到影响而产生漏磁的 

原理来进行的。 

14. 基本尺寸 

答文:＊＊设计给定的尺寸。 

15. 尺寸偏差 

答文:实际尺寸或极限尺寸减去基 

本尺寸所得到的代数差称为偏差。 

16. 基轴制 

答文:基本偏差为一定轴的公差带 

与不同基本偏差的孔的公差带形 

成各种配 

合的一种制度。 

17. 形状公差 

答文:单一实际要素的形状所允许 

老当益壮，宁移白首之心；穷且益坚，不坠青云之志。——唐·王勃



的变动全量。 

18. 位置公差 

答文:关联实际要素的位置对基准 

所允许的变动全量。 

19. 独立原则 

答文:图样上给定的形位公差与尺 

寸公差相互无关，分别满足要求。 

20. 包容原则 

答文:要求实际要素处处位于具有 

理想形状的包容面内。 

21. 最大实体原则 

答文:被测要素和基准要素偏离最 

大实体状态，而形状、定向和定位 

公差获 

得补偿的一种公差原则。 

22. 表面粗糙度 

答文:表面粗糙度是指加工表面上 

具有较小间距和微小峰谷所组成 

的微观几 

何形状特性。 

23. 碳素钢 

答文:含碳量小于 2.0％的铁碳合 

金称为碳素钢。 

24. 合金钢 

答文:合金钢是在碳钢中加入一些 

合金元素的钢。 

25. 铸铁 

答文:含碳量大于 2.0％的铁碳合 

金。 

26. 密度 

君子忧道不忧贫。——孔丘



答文:材料的质量和其体积之比值 

称为密度。 

27. 熔点 

答文:材料在加热过程中，开始由 

固体化为液体的温度称为熔点。 

28. 热膨胀性 

答文:金属材料受热时体积增大的 

性质称为热膨胀性。 

29. 导电性 

答文:金属材料传导电流的能力叫 

导电性。 

30. 弹性 

答文:金属材料在受到外力作用时 

发生变形，而外力消失后其变形逐 

渐消失 

的性质称为弹性。 

31. 塑性 

答文:金属材料在受外力时产生显 

著的变形而不断裂破坏的性能称 

为塑性。 

32.强度 

答文:金属在外力的作用下，抵抗 

塑性变形断裂破坏的能力称金属 

的强度。 

33. 硬度 

答文:金属表面抵抗硬物压入的能 

力叫硬度。 

34. 蠕变 

答文:在高温下，金属材料在一定 

应力作用下，随时间的增加会缓慢 

百学须先立志。——朱熹



的发生塑性变形，这种现象称为" 

蠕变"。 

35. 热处理 

答文:金属材料的热处理是对金属 

材料进行固态加热、保温及冷却的 

过程而使金属材料内部结构和晶 

粒粗细发生变化从而得到需要的 

机械性能和化学性能的工艺方法。 

36. 力矩 

答文:力和力臂的乘积。 

37. 伸长率 

答文:伸长率就是试样拉断的标距增长量与试样拉伸前的原始长度

之比，用百分数表示，符号为 δ。 

38. 断面收缩率 

答文:金属材料受力后，单位面积上的缩小量叫断面收缩率，符号

为Ψ。 

39. 滚动轴承的游隙 

答文:所谓的滚动轴承的游隙是将一个套圈固定，另一套圈沿径向

或轴向的最大活动量。 

40. 机械密封 

答文:机械密封是一种旋轴用的接触式动密封，它是在流体介质和

弹性元件的作用下，两个垂直于轴心线的密封端面紧贴着相对旋转，

从而达到密封的目的。 

41. 迷宫密封 

答文:气体介质经过密封齿和轴之间环形窄缝时，经历的是一条曲

折的迷宫式路线，所以称这种密封为迷宫密封。 

42. 泵 

答文:泵是用来增加液体能量的机器。 

43. 流量 

答文:单位时间内通过泵排出口输送的液体量。 

乐民之乐者，民亦乐其乐；忧民之忧者，民亦忧其忧。——《孟子》



44. 扬程 

答文:从泵的进口到出口处液体压力增加的数值。 

45. 轴功率 

答文:原动机传给泵轴的功率称为轴功率。 

46. 压缩机 

答文:压缩机是一种用来压缩气体，提高气体压力或输送气体的机

械。 

47. 刚性轴 

答文:凡是工作转数小于第一临界转数的轴称为刚性轴。 

48. 临界转速 

答文:当转子接近某数值时，会产生强烈的振动，如果低于这个转

数或高于这个转数不会产生强烈的振动称发生强烈振动的转数为临界

转速。 

49. 填料密封答文:填料密封是在轴与壳体之间 

填充某些材料，以堵塞泄漏间隙， 

达到密封的目的。 

50. 基孔制 

答文:基本偏差为一定孔的公差带 

与不同基本偏差的轴的公差带形 

成的各种配合的一种制度。 

51. 约束 

答文:一个机械零件受到其，周围 

零件的限制时，这些周围机械零件 

称为约束。 

52. 划线 

答文:根据图样要求，在工件上划 

出加工线的操作称为划线。 

53. 锉削 

答文:用锉刀对工件表面进行切削 

加工，使工件达到所需要的尺寸、 

英雄者，胸怀大志，腹有良策，有包藏宇宙之机，吞吐天地之志者也。——《三国演义》



形状和表面粗糙度，这种方法称为 

锉削。 

填空题 (B) 

1. 在金属材料零件的变形部位施 

加一定的作用力，使材料(内部组 

织)的排列发生变化，(晶格)之间 

产生滑移，从而达到矫正的目的。 

2. 为减少矫正后产生的冷作硬化 

对零件后续加工或使用的影响,往 

往采用(退火)的方法来恢复材料 

的原来的机械性能。 

3.火焰矫正法是利用金属的(热胀 

冷缩)性质，对条料、型材等进行 

矫正。 

4. 条料弯曲后，它的外层受(拉) 

应力而伸长，内层材料受(压)应力 

而缩短。 

5. 在弯曲时有一层材料在弯曲后 

长度不变，称为(中性层)。 

6. 滚动轴承按所受载荷方向可分 

为(向心轴承)(推力轴承)和(向心 

推力轴承)三大类。 

7. 螺纹按照用途不同可分为(联 

接螺纹)、(传动螺纹)两大类。 

8. 石油化工企业的生产是以原油 

(天然气)或不同石油馏分为原料。 

9. 用一个剖切平面将零件(完全) 

切开所得的剖视图称全剖视图。 

10.用假想剖切平面将零件的某处 

切断，仅画出(断面)的图形称为剖 

英雄者，胸怀大志，腹有良策，有包藏宇宙之机，吞吐天地之志者也。——《三国演义》



面图。 

11. 允许尺寸(变动量)称为尺寸 

公差。 

12. 基本尺寸(相同)的相互结合 

的孔和轴公差带之间关系称为配 

合。 

13.孔的尺寸减去相配合的轴的尺 

寸所得的代数差，此值为(正值)时 

是间隙，为(负值)时是过盈。 

14. 平面度公差属于(形状公 

差)。 

15. 表面粗糙度的基本符号为 

(√)。 

16. 碳素钢按质量分为(普通碳素 

钢)(优质碳素钢)(高级优质碳素 

钢)。 

17.合金钢中的中合金钢元素总量 

在(5％--10％)。 

18. T10A 表示含碳量为 1.0％的(高 

级优质碳素钢)。 

19.常用硬度的表示方法有(布氏 

硬度)和(洛氏硬度)。 

20.金属材料抵抗(冲击载荷)而不 

破坏的能力称冲击韧性。 

21.在交变应力作用下，虽然构件 

内工作应力最大值远小于材料的 

强度极限，但经过一段时间后，构 

件却会断裂，这种破坏称为(疲劳 

破坏)。 

22.常温时上紧的螺栓长期在高温 

太上有立德，其次有立功，其次有立言，虽久不废，此谓不朽。——《左传》



下运行，螺栓会松动,这种现象叫 

(应力松驰)。 

23.高温介质输送泵的螺栓应进行 

(热紧)或选用抗应力松驰性能较 

好的村质的螺栓。 

24.低温下，材料的工作应力远小 

于屈服极限却会突然脆裂称为(低 

温脆裂)。 

25.完全退火可以细化晶粒，降低 

材料(硬度)提高(塑性)利于切削 

加工。 

26.淬火是将钢加热到一定程度经 

保温的在(水或油中快速冷却)的 

热处理方法。 

27.淬火是(提高)材料强度，硬度 

及耐磨性的重要热处理工艺。 

28.铝的牌号中"L+数字"表示数字顺序号，编写越(大)纯度越低。

29.铜合金可以分为(黄铜)和(青铜)两大类。 

30.转子旋转时，当干扰的作用频率与转子的固有频率(相同)时，

将产生剧烈的振动，即共振现象。31. (錾削)是用锤子锤击錾子对金属

工件进行切削加工的一种方法。 

32.切削液的主要作用是改善(润滑)条件，冲走切屑和散热。 

33.对非拆坏一个零件才能得以拆卸的情况应选择保存(价值高)、

(制造困难)或质量较好的零件。34.温差拆卸法是利用加热(包容件)或冷

却(被包容件)的方法来拆卸过盈配合件的方法。 

35.轴颈铅丝的平均厚度(减去)壳体剖分面铅丝的平均厚度之差就

是剖分式轴承的间隙。 

36.调整轴瓦顶隙的方法有两种:一是(刮研),二是(改变剖分面上垫

片厚度)。 

37.接触式密封有(填料密封)、(机械密封)和(浮环密封) 。 

志不强者智不达，言不信者行不果。——墨翟



38.非接触式动密封有(迷宫密封)和(动力密封)等。 

39.机械密封中弹性元件有(弹簧)和(波纹管)两种。 

40. 迷宫密封属于(非接触密封),所以不需要润滑。 

41. 泵传给液体的功率称为(有效功率)。 

42.输送液体中混有(固体颗粒)的泵称为悬浮液泵。 

43.泵按工作原理来分可分为(叶片式)(容积式)和(其它形式)三类。 

44.在石油化工装置中以(离心泵)使用最广。 

45.机械密封静环尾部的防转销槽端部与防转销顶部应保持(1--

2mm) 轴向间隙，以免缓冲失败。 

46.安装机械密封部位的轴或轴套在装密封圈处的表面不得有(锈

斑)(裂纹)等缺陷。 

47.泵的联轴器两端面间隙一般为(2--6)mm 。48.安装弹性圈柱销

联轴器时，其 

弹性圈与柱销应为(过盈配合)。 

49.轴承合金属与轴承衬应结合牢 

固，合金属表面不得有(气孔)(夹 

渣)(裂纹)(剥离)等缺陷。 

50.往复泵缸体需要镗缸处理时， 

修复后内径增大值应小于原尺寸 

的(2％)。 

51.气体经压缩、冷却、膨胀而液 

化,用于人工制冷,这类压缩机称 

为(制冷机)。 

52. 气缸横卧布置在曲轴两侧，相 

对两列气缸的曲拐错角 180°,而 

且惯性力基本平衡，这样压缩机称 

为(对称平衡式)压缩机。 

53.压缩机的"段"是以(中间冷却 

器)作为分段标志。 

54.压缩机的"缸"是将一个(机壳) 

志不强者智不达，言不信者行不果。——墨翟



称为一个缸。 

55. 1Cr18Ni9Ti 属于(奥氏体)不锈 

钢。 

56.蒸汽轮机包括(汽轮机本 

体)(调节保安系统)及(辅助设备) 

三大部分。 

57.蒸汽轮按工件原理分为(冲动 

式)(反动式)和(混合)三类汽轮 

机。 

58.汽轮机按蒸汽流动方向分为 

(轴流式)汽轮机和(辐流式)汽轮 

机。 

59.产生共振的条件是转子的转速 

等于(临界转速)。 

选择题 (B) 

1.矫正只适合于(B 塑性 )材料 

零件。 

2.量块使用时，应用最少的块数组 

成新的尺寸，一般不应超过(C 4 

块)。 

3.圆锥孔双列向心短圆柱滚动轴 

承的内圆锥孔的锥度为(C 

1:12 )。 

4.轴承装配到轴上和轴承孔内后 

的游隙为(B 配合游隙)。 

5.三角带轮圆速度 V>30 米／秒时， 

常选用(C HT20--40 )或钢制带 

轮。 

6.蜗轮与蜗杆的轴线在空间互相 

垂直交错成(B 90℃)用以传递 

志不强者智不达，言不信者行不果。——墨翟



运动和动力。 

7.只承受弯曲作用的是(B 心 

轴 )。 

8. (C 研磨和珩磨)不但可以 

减小工作表面粗糙度，也可以在一 

定程度上提高其尺寸和形状精度。 

9. 着色探伤可发现工件的(B 

表面裂纹)缺陷。 

10. 在垂直于螺纹轴线方向的视 

图中，表示牙底的(C 细实线)圆 

只画约 3/4 圈。 

11.通过测量所得的尺寸为(B 

实际尺寸)。 

12.国标规定，对于一定的基本尺 

寸，其标准公差共有(C 20 )个 

公差等级。 

13.基孔制中以(A H )为基准孔 

的代号。 

14.基轴制中以(C h )为基准轴 

的代号。 

15.国标中规定评定表面粗糙度的 

参数有:轮廓算术平均偏差(Ｒa)、 

微观不平度十点高度(Ｒ2)和轮廓 

最大高度(Ｒy)，一般情况下，优 

先选用(A Ｒa )评定。 

16.低碳钢的含碳量在(B 

0.25％ )以下。 

17.碳素工具钢属于( C 高碳 

钢)。 

18. Q235--AF 中 Q 代表(B 屈服 

为天地立心，为生民立命，为往圣继绝学，为万世开太平。——张载



点)。 

19. Q235--AF 中 F 代表(B 沸腾 

钢 )。 

20.铸铁中碳大部分以片状石墨存 

在的是(B 灰铸铁 )。 

21.可锻铸铁的牌子是以(D KD ) 

开头。 

22.构件表面越光滑，疲劳极限(B 

越高 )。 

23.高温下工作的热油泵的联接螺 

栓会发生(B 蠕变)。 

24.水平刮分泵的叶轮一般采用(C 

双吸式叶轮)。 

25.一般称转速高于(B 

3000 )rpm 的泵为高速泵。 

26.联轴器对中检查时，调整垫片 

每组不得超过(B 四块 )。 

27.凡轴向止推采用滚动轴承的泵，其滚动轴承外围轴向间隙应留 

有(A 0.02--0.06 ) mm。 

28.滑动轴承工作温度不大于(C 65℃ )。 

29.滚动轴承工作温度不大于( D 70℃ )。 

30.自紧式锥形填料密封圈常用于 

(C 高压)类压缩机。 

31.在下列材料中能用磁粉探伤的 

是(A 碳钢)。 

32.将钢加热一定温度，保温一段 

时间在空气中冷却的方法是(A 正火) 。 

33.为获得高硬度的表层和有韧性 

的心部应用(C 表面淬火)热处 

理方法。 

长风破浪会有时，直挂云帆济沧海。——李白



判断题 (B) 

1.矫正过程虽然使零件的变形得 

到消除，但也使零件受作用部位的 

硬度降低，还产生内应力。答文: 

错误 

2.弯曲操作使材料产生弹性变形， 

因此，只有弹性好的材料才能进行 

弯曲。答文:错误 

3. 一般所用的研磨工具(简称研具)的材料硬度较零件硬度低。答文:

正确 

4.液压传动是靠处于密闭容器内 

液体的压力能来传递能量或动力 

的一种方式。答文:正确 

5.螺纹联接在承受轴向载荷时，其 

损坏形式大多发生在截面小的部位。答文:错误 

6.链传动，排数越多，承载能力越强，所以在重载时，链的排数

越多 

越好。答文:错误 

7.渐开线齿轮中心距稍有变化时， 

对传动没有影响。答文:正确 

8.键联接是以键的顶面为工作面， 

所以键高与键糟要配合紧密。答文:错误 

9.花键联接由于键齿多，接触面积大，因此能够传递较大载荷。

答文: 

正确 10.心轴是用来支承转动的零件， 

并承受转矩作用。答文:错误 

11.粘度是润滑油的重要性能指标, 

我国标准用运动粘度。答文:正确 

12.滴点是表示润滑脂的稠密程度 

和软硬程度。答文:错误 

非淡泊无以明志，非宁静无以致远。——诸葛亮



13.钻、扩、铰孔能保证孔本身表 

面的光洁度，而对工件表面粗糙度 

的改善并无益处。答文:正确 

14. ZG270--500 表示屈服点为 

270N/mm2 最低抗拉强度为 

500N/mm2 的铸造碳钢。答文:正确 

15.合金钢的牌号用"两位数字+元 

素符号+数字"表示，前两位数字表 

示钢中含碳量的千数。答文:错误 

16.金属材料传递热量的能力称为 

导热性，合金材料导热性较好，纯 

金属较差。答文:错误 

17.金属材料中银的导电性最好， 

铜、铝次之。答文:正确 

18.对表面进行喷丸或冷挤压处理 

的目的是抗磨。答文:错误 

19.构件中的小孔、转角、缩颈等 

都会大大降低材料的疲劳极限。答 

文:正确 

20.球化退火主要用于消除金属材 

料的内应力，减少加工和使用过程 

中的变形。答文:正确 

21. 正火可得到较细的组织，其硬 

度降低、韧性提高。答文:错误 

22.渗碳是通过提高工件表层的含 

碳量达到表面淬火提高硬度的目 

的。答文:正确 

23.纯铝为银白色，熔点 660°，导 

电性良好，硬度高。答文:错误 

24.铰孔粗糙度可达Ｒa3.2μm-- 

博学之，审问之，慎思之，明辨之，笃行之。——《礼记》



Ｒa.0.8μm精度可达 IT9--7的。答 

文:正确 

25.攻脆性材料螺纹底孔直径选择 

经验公式Ｄ0= Ｄ－Ｐ其中Ｄ0 为底 

孔直径,Ｄ为螺纹大径，Ｐ为螺距。 

答文:错误 

26.滑动轴承顶间隙是实际润滑的 

条件之一，侧隙的作用之一是散失 

磨擦产生的热量。答文:正确 

27. 输送介质温度在 200℃以上的  

泵为热油泵。答文:错误 

28.输送介质接近凝固点或 5℃以 

下的液体为低温泵。答文:正确 

29.容积泵是以泵缸内工作容积变 

化，泵阀控制液体单向吸入和排 

出，形成工作循环，使液体能量增 

加。答文:正确 

30.滚动轴承拆装时，可用火焰加 

热，但不得超过 150℃。答文 :错误 

31.石墨或黄油浸透的棉质填料可 

用于油类介质。答文:错误 

32.机械密封安装时压盖与密封腔 

的垫片厚度应保持 1--2mm 。答文: 

正确 

33.热油泵由于工作温度高，所以 

要求校核联轴器对中应在升温正 

常时进行。答文:正确 

34.滑动轴承压盖的过盈量一般为 

0.02--0.04mm ，如达不到可在下轴 

承衬上加垫片。答文:错误 

老当益壮，宁移白首之心；穷且益坚，不坠青云之志。——唐·王勃



35. 滑动轴承侧间隙在水平中分 

面上的数值为顶间隙的一半。答文: 

正确 

36.软填料安装时，切口角度一般 

与轴向成 45°，相邻两道口应错开 

45°。答文:错误 

37.热油泵叶轮与前后隔板轴向间 

隙不小于 1--2mm 。答文:正确 

38.键与键槽应配合紧密，达不到 

要求可加垫片进行调整。答文:错 

误 

39.叶轮用去重法找平衡，在适当 

部位切去厚度不大于壁厚的 1/3。 

答文:正确 

40.对缸体进行水压试验时，试验 

压力应为操作压力的 1.5倍。答文: 

错误 

41.抛光仅能提高工件表面的光洁 

度，而对工件表面的粗糙度的改善 

并无益处。答文:正确 

42.螺纹连接具有简单可靠、拆装 

方便的优点，但成本较高。答文: 

错误 

43.去应力淬火主要用于消除金属 

材料的内应力，减少加工和使用过 

程中的变形。答文:正确 

简答题 (B) 

1.锤击矫直细长轴的方法是什么? 

答：弯曲变形的细长轴,一般在螺旋压力机上，由两 V 型铁支承在

轴弯曲变形的凸出部位加压，使凸出部分材料受压应力而收缩，凹入

勿以恶小而为之，勿以善小而不为。——刘备
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