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国家、地方政策双轮驱动 ，持续推动新能源汽车发展浪潮。
中国原油自给率30% ，远低50%的国际警戒线 ，替代能源的重要性与日俱增。
新能源汽车“三电”技术基本成熟 ，续航里程和电池组能量逐步提升 ，技术产品化相对成熟。
我国的碳排放目标坚定 ，政策和措施明确， 国家希望二氧化碳排放力争在2030年前达到峰值 ，争   
取2060 年前实现碳中和。

国家规划愿景 ，2025年新能源汽车销量有望突破500万（2020年130万） ，处于快速发展阶段。  
由于核心零部件的研发与车企逐渐分离 ，车企获得更大发展空间。辅助驾驶、车联网、智能座舱和 
人机交互的发展将大幅提升车主驾驶体验。

认同新能源理念 ，首要购车原因上下班代步。
电池质量和稳定性为车主购车时关注的主要因素。近9成用户在购车时关注车辆智能化 ，用户认为  
智能硬件与自动驾驶为智能汽车的主要优势。电池与充电问题为制约潜在用户购买新能源汽车的主 
要障碍。

预计到2035年 ，汽车产业或将基本实现电动化转型。
动力电池成本有望储持续下探 ，高镍、低钴为发展方向。
5G的关键能力较4G有大幅提升 ，在车辆当中的应用有望推进自动驾驶与车路协同 快速发展。        
SDV不断提升软件在车辆当中的价值 ，持续为消费者提升驾驶体验。
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电芯制造的前段工艺和中段工艺主要完成电池结构的组装加工 ，这两个过程中电池是未充电的。而在后段工艺中的化成环节， 
第一次给电芯通电 ，将电芯激活。

■ 前段工艺中 ，涂布过程中， 由于浆料使用了有机溶剂 ，并需要通过高温加热装置进行干燥 ，容易引起溶剂火灾或爆炸事故。

■ 中段工艺中 ，注液环节， 由于电解液为易燃液体 ，遇热、遇火极易燃烧 ，电解液存放区的高温及火灾监控非常必要。

■ 在后段工艺中 ，电芯化成及后处理、检测环节 ，电芯充电过程中可能因制造缺陷或电池过热发生燃烧或爆炸。

化成     

负极涂布及辊压   

正极制片正极涂布及辊压

负极制片

烘烤

正极配料  隔膜

来料检验

负极配料  

↓
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电池包

当数个模组被BMS（电池管理系统） 和热管理系统共同   
控制或管理起来后 ，这个统一的整体就叫做（电池） 包。

模组

当多个电芯被同一个外壳框架封装在一起 ，通过统一       
的边界与外部进行联系时 ，这就组成了一个模组。

电芯

电芯是动力电池的最小单位 ，也是电能存储单元。

■ 在动力电池包中 ，最小的单元就是电芯 ，一组电芯可以组   
成一个模组 ，而几个模组则可以组成一个包。

■ 无论是电芯、模组、还是电池包, 都要经过一系列的性能测 
试和可靠性测试 ，才能进入下一个制造环节。

新能源电池工艺流程 （模组 、 电池包）
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