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第1章 简介

 



提供实际操作机会

实操训练01

03

多样化的考核方式

考核评估方式

02

分析真实案例以加深理解

项目案例分析



可可编编程程序序控控制制器器简简
介介
PLCPLC概念概念

PLCPLC结构结构

PLCPLC编程基础编程基础

PLCPLC编程语言编程语言

PLCPLC软件操作软件操作

工控系统集成与应用工控系统集成与应用

自动化系统集成自动化系统集成

工控系统应用场景工控系统应用场景

课程大纲

电气控制系统基础电气控制系统基础

电气元件介绍电气元件介绍

电气原理基础电气原理基础



课程安排

安排学习时间表

授课时间

实践操作计划

实验安排

所需学习资料准备

资源准备

 

 



课程概述

工厂电气控制与可编程序控制器课程旨在教授学生工厂电气

控制的基础知识和可编程序控制器的应用，帮助学生深入了

解自动化控制系统的原理和工业应用。通过本课程的学习，

学生将掌握工业电气控制的基本概念和PLC编程技能，为未

来的工业自动化领域发展打下坚实基础。



分析工厂自动化实践

工业自动化案例分析01

03

介绍智能化制造的案例

智能制造项目实例

02

探讨不同案例的PLC应用

PLC控制系统案例研究



PLCPLC编程实习编程实习

编写简单逻辑程序编写简单逻辑程序

模拟实际场景操作模拟实际场景操作

控制系统调试控制系统调试

故障排查故障排查

参数调整参数调整

自动化系统集成自动化系统集成

不同设备联动不同设备联动

系统优化调整系统优化调整

实操训练

电气元件操作电气元件操作

接线实验接线实验

电气控制台操作电气控制台操作



考核评估方式考核评估方式

学生的学习成果将通过课学生的学习成果将通过课
堂表现、实验报告以及项堂表现、实验报告以及项
目作业综合评定。定期进目作业综合评定。定期进
行学习成绩考核，学生需行学习成绩考核，学生需
完成相关实操训练和项目完成相关实操训练和项目
案例分析，最终通过考核案例分析，最终通过考核
评估方式对学生进行评定，评估方式对学生进行评定，
帮助学生全面提升工业控帮助学生全面提升工业控
制技能。制技能。
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第2章 电气控制系统基础

 



电气元件概述

用于控制电路的通

断

开关

用于感知环境信息

并转化成电信号

传感器

根据控制信号完成

特定动作

执行元件

 

 



电荷在单位时间内通过导体的数量

电流01

03

限制电流通过的元件

电阻

02

单位电荷所具有的势能

电压



线路图线路图

用于表示电路连接关系的图纸用于表示电路连接关系的图纸

简化复杂电路的理解简化复杂电路的理解

接线图接线图

详细展示电气控制系统结构详细展示电气控制系统结构

指导电气元件接线方式指导电气元件接线方式

  

  

电气控制原理

概念概念

电气控制的基本概念电气控制的基本概念

控制信号的传输方式控制信号的传输方式



电气控制系统实电气控制系统实
例例

电动机控制是工厂中常见电动机控制是工厂中常见
的应用，通过电气控制系的应用，通过电气控制系
统实现对电动机的启停、统实现对电动机的启停、
调速等操作。灯光控制则调速等操作。灯光控制则
是用于实现工厂照明的自是用于实现工厂照明的自
动化管理，提高能源利用动化管理，提高能源利用
率。温度控制系统可用于率。温度控制系统可用于
调节环境温度，保证生产调节环境温度，保证生产
过程稳定。过程稳定。

 



电气控制系统实例

控制电动机的启停、

调速等功能

电动机控制

实现工厂照明的自

动化管理

灯光控制

调节环境温度，维

持生产稳定

温度控制
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第3章 可编程控制器简介

 



了解PLC的基本原理

可编程控制器基本概念01

03

 

 

02

掌握PLC在不同工业场景下的应用

PLC在工业自动化中的应用



PLCPLC软件设计原理软件设计原理

逻辑控制逻辑控制

数据处理数据处理

通信协议通信协议

PLCPLC编程语言编程语言

梯形图编程语言梯形图编程语言

指令列表编程语言指令列表编程语言

结构化文本编程语言结构化文本编程语言

PLCPLC实例应用实例应用

流水线控制流水线控制

自动包装机控制自动包装机控制

汽车生产线控制汽车生产线控制

PLC结构与工作原理

PLCPLC硬件结构硬件结构

CPUCPU

输入输入//输出模块输出模块

通信模块通信模块



PLCPLC编程语言编程语言

PLCPLC编程语言是控制编程语言是控制PLCPLC

工作的核心，梯形图编程工作的核心，梯形图编程
语言直观易懂，指令列表语言直观易懂，指令列表
编程语言精确高效。深入编程语言精确高效。深入
学习学习PLCPLC编程语言，能够编程语言，能够
更好地掌握更好地掌握PLCPLC的应用和的应用和
调试。调试。

 



PLC实例应用

提高生产效率

流水线控制

精准包装产品

自动包装机控
制

实现自动化生产

汽车生产线控
制

 

 



PLC在自动包装机中的
应用

自动包装机是工厂生产线上重要的设备，PLC在自动包装机

中的应用涉及到精准的运行控制、物料输入输出，以及故障

自诊断等方面。掌握PLC在自动包装机中的应用，有助于提

高生产效率，保证产品质量。
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