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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１５００６—１９９４《弹性合金的尺寸、外形、表面质量、试验方法和检验规则的一般

规定》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１５００６—１９９４相比主要变化如下：

———增加了“规范性引用文件”条款；

———增加“厚度大于１．８０ｍｍ不切边带材，经供需双方同意，其宽度允许偏差允许偏离表１的规

定”（１９９４版１．１．１，本版３．１．１）；

———表１、表２中厚度、直径不大于１．８０ｍｍ的带材、冷拉丝材允许偏差统一为小数点后３位；

———“经供需双方协议可供应矩形截面冷拉棒材”改为“经供需双方协议可供应其他截面形状冷拉

棒材”（１９９４版１．３．３，本版３．３．３）；

———表４中热轧和热锻材允许偏差分列（１９９４年版表４，本版表４）；

———“公称直径为６．０ｍｍ～９．０ｍｍ 的热轧圆材应成盘交货”改为“公称直径为６．０ｍｍ～

１２．０ｍｍ的热轧圆材一般成盘交货”（１９９４版１．４．２．１，本版３．４．２．１）；

———直条交货热轧材的弯曲度由“不大于６ｍｍ／ｍ”改为“不大于５ｍｍ／ｍ”（１９９４年版１．４．２．２，本

版３．４．２．２）；

———“冷拉棒材表面允许有轻微划伤和深度不超过公称直径公差之半的凹坑、麻点和矫直痕迹存

在”，增加“但应保证棒材最小尺寸”的规定（１９９４版２．３，本版４．３）；

———表５中检验项目“维氏硬度”、“杯突试验”、“缠绕试验”的试验方法由“ＹＢ５３—６４”、“ＹＢ３８—

６４”和“ＹＢ３７—６５”改为现行标准“ＧＢ／Ｔ４３４０．１”、“ＧＢ／Ｔ４１５６”和“ＧＢ／Ｔ２９７６”，增加“非金属

夹杂物”检验项目，试验方法按ＧＢ／Ｔ１０５６１。

本标准附录Ａ为规范性附录。

本标准附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：宝山钢铁股份有限公司、冶金工业信息标准研究院。

本标准主要起草人：沈忆、王明海、戴强。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５００６—１９９４。
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弹性合金的尺寸、外形、表面质量、

试验方法和检验规则的一般规定

１　范围

本标准规定了弹性合金的尺寸、外形、表面质量、试验方法和检验规则的一般规定。

本标准适用于弹性合金冷轧带材、冷拉丝材、冷拉棒材、冷拉磨光棒材和热轧（锻）材。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２３（所有部分）　钢铁及合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２３８　金属材料　线材　反复弯曲试验方法（ＧＢ／Ｔ２３８—２００２，ＩＳＯ７８０１：１９８４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２３９　金属线材扭转试验方法（ＧＢ／Ｔ２３９—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ７８００：１９８４（Ｅ））

ＧＢ／Ｔ２９７６　金属材料　线材　缠绕试验方法（ＧＢ／Ｔ２９７６—２００４，ＩＳＯ７８０２：１９８３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４１５６　金属材料　薄板和薄带　埃里克森杯突试验（ＧＢ／Ｔ４１５６—２００７，ＩＳＯ２０４８２：２００３，

ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４３３６　碳素钢和中低合金钢　火花源原子发射光谱分析方法（常规法）

ＧＢ／Ｔ４３４０．１　金属维氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ４３４０．１—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ６５０７１：

１９９７）

ＧＢ／Ｔ１０５６１　钢中非金属夹杂物含量的测定　标准评级图显微检验法（ＧＢ／Ｔ１０５６１—２００５，

ＩＳＯ４９６７：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２００６６　钢和铁　化学成分测定用试样的取样和制样方法（ＧＢ／Ｔ２００６６—２００６，ＩＳＯ１４２８４：

１９９６，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２０１２３　 钢铁 　 总碳硫含量的测定 　 高频感应炉燃烧后红外吸收法 （常规方法）

（ＧＢ／Ｔ２０１２３—２００６，ＩＳＯ１５３５０：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２２３１５　金属材料　弹性模量和泊松比试验方法

３　尺寸、外形

３．１　冷轧带材

３．１．１　尺寸

冷轧带材的尺寸及其允许偏差应符合表１的规定。厚度精度级别应在合同中注明，未注明时按普

通精度交货。厚度大于１．８０ｍｍ的不切边带材，经供需双方同意，其宽度允许偏差允许偏离表１的

规定。
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犌犅／犜１５００６—２００９




