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本标准按照 GBIT 1. I 2009《标准化工作导则 第 l 部分：标准的结构和编写》的规定起草。

本标准代替 TB/T 3065. I 2002《弹条 E 型扣件 第 l 部分：组装与配置》、TB/T 3065. 2-2002《弹

条 H 型扣件 第 2 部分：弹条》，部分代替’rB/T 1495.3 1992 《弹条 I 型扣件 轨距捎板》、 TB/T
1781-2004《棍凝土枕用轨下调高垫板技术条件》、TB/T 2626 1995《铁道：昆凝土枕轨下用橡胶垫板技
术条件》。本标准合并修订 TB/T 3065. 1-2002 、 TB/T 3065. 2-2002 ，并将 TB/T 1495. 3 1992 、 TB/T

1781 2004 、 TB/T 2626-1995 中适用弹条 H 型扣件的内容纳入本标准。与 I二述标准相比，除结构调整

和编辑性改动外，本标准主要技术变化如下：

a) 更改了标准适用范围（见第 l 章， TB/T 3065. I 2002 的第 l 章）；

b) 增加F纵向阻力的要求（见 5. I ) ; 

c) 增加了绝缘性能的要求（见 5. 3) ; 

d) 增加了螺旋道钉锚固抗拔力的要求（见 5. 4); 

e) 更改了弹条总脱碳层深度要求（见 6. I. 7, TB/T 3065. 2→2002 的 3. 5) ; 

f) 增加了弹条扣压力的要求和试验方法（见 6. I. 9 、7.1.8);

g) 增加了弹条防锈性能的要求和试验方法（见 6. 1. 1 1 、7.1.10);

h) 增加了轨距梢极防锈性能的要求和试验方法（见 6.2.4 、7. 2. 3); 

i) 增加了轨下垫版动静刚度比的要求和试验方法（见 6. 3. 6 、7. 3. 8) ; 

j) 增加 r轨下垫板疲劳性能的要求和试验方法（见 6. 3. 7 、 7. 3. 9); 

k) 增加了轨下垫板耐油性要求和试验方法（见 6. 3. 9 、7.3.11);

I) 删除了方孔轨距挡板结构（见 TB/T 1495. 3 1992 的因 3 ）。
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限公司 c
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弹条 H 型扣件

1 范围

本标准规定了弹条 H 型扣件的组成、组装性能、零部件技术要求、检验方法、检验规则、标志和包装

以及储存和l运输。

本标准适用于客货共线铁路直线及曲线半径不小于 295 m 线路各类铁路站线的有昨轨道？昆凝土

枕 60 kg/m 或 75 kg/m 钢轨用弹条 H 型扣件。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

GB/T 224 钢的脱碳层深度测定法

GB/T 230. I 金属材料洛氏硬度试验第 l 部分：试验方法

GB/T 443 L-AN 全损耗系统用油

CB/T 528 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸向力而变性能的测定

CB/T 531. I 硫化橡胶或热塑性橡胶 斥入硬度试验方法 第 1 部分：邵氏硬度计法（邵尔硬度）

CB/T 1222 弹簧钢

CB/T 1689 硫化橡胶 耐磨性能的测定（用阿克隆磨耗试验机）

CB/T 1690 硫化橡胶或热塑性橡胶 耐液体试验方法

CB/T 2828. I 计数抽样检验程序 第 1 部分：按接收质量限（ AQL）检索的逐批检验抽样计划

CB/T 3512 硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验

GB/T 6461 金属基体 l：金属和其他无机覆盖层 经腐蚀试验后的试样和试件的评级

GB/T 9789 金属租其他元机覆盖层 通常凝露条件下的二氧化硫腐蚀试验

GB/T 10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验

GB/T 15822. I 兀损检测磁粉检测第 1 部分：总则

TB/T 1495 弹条 I 型扣件

TB/T 2478 弹条金相组织评级图

TB/T 3395. I 2015 高速铁路扣件 第 1 部分：通用技术条件

TBIT 3396. I 高速铁路扣件系统试验方法’ 第 l 部分：钢轨纵向阻力的测定

TBIT 3396. 3 高速铁路扣件系统试验方法 第 3 昂分：组装静刚度的测定

TB/T 3396. 4 高速铁路扣件系统试验方法 第 4 部分：组装疲劳性能试验

TBIT 3396. 5 高洼铁路扣件系统试验方法 第 5 部分：绝缘电阻的测定

TB/T 3396. 7 高速铁路扣件系统试验方法 第 7 部分：预埋件抗拔力试验

YB/T 2010 铁路轨距挡板用热轧型钢

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。



TB/T 3065-2020 

4 扣件组成

弹条 E 型扣件由弹条、轨距挡板、挡板座、轨下垫板、螺母、平垫圈和螺旋道钉组成，还可包括轨下

调高垫板。扣件的连接组装如罔 l 所示。

标号｜序号说明：

I 螺母；

2 平垫圈；

3 弹条；

4 轨距挡板；

5 挡板座；

6 螺旋道钉；

7 轨下垫板；

8 轨下调高垫饭；

9一一钢轨（ 60 kg/m 或 75 kg/m ）。

5 组装性能

5. 1 钢轨纵向阻力

调高后 未调高

图 1 1单条 E 型扣件组装示意

按 TB/T 3396. 1 测试时，每组扣件钢轨纵向阻力不应小于 12 kN 0 

5.2 组装擅劳性能

单位为毫米

5. 2. 1 扣件应在表 l 所列组装状态下进行组装疲劳试验，经 3 × 106 次荷载循环后扣件各零部件不应

伤损，轨距扩大量不应大于 6 mm ，疲劳试验后扣件组装静刚度变化率不应大于 25% 。

5.2.2 扣件组装疲劳试验应按 TB/T 3396. 4 进行，试验参数见表 1 ，试验钢轨应采用截矮为表 l 所列

高度的 60 kg/m 钢轨，如图 2 所示。

5.2.3 扣件组装静刚度试验应按 TB/T 3396. 3 进行，其中最大加载值为 80 kN ,F1 和 F1 分别为 5 kN 

2 
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和 65 kN 。

表 1 扣件组装疲劳试验参数及组装状态

序号 适用线路条件
委向荷载 pv 横向荷载 PL 试验钢轨高度 h

kN kN mm 

直线及 R:3600 m 

曲线
75 40 130 

295 m 运 R <600 m 
2 

曲线
75 60 120 

f 飞

图 2 试验钢轨断面示意

5.3 绝缘性能

按 TB/T 3396. 5 测试时两轨间电阻不应小于 3 kfl0 

5.4 螺旋道钉锚固抗拔力

组装状态

组装扣件时不垫入轨下调高垫板，采

用 60-10 轨下垫板。弹条中部前端下颗

与轨距挡板刚好接触

组装扣件时不垫入轨下调高垫板，采

用 60-lOR 或 60-lOZ 轨下垫板。弹条中

部前端下顿与轨距挡板刚好接触后再

将螺母加拧四分之一圈

4己

按 TB/T 3396. 7 测试时，锚固螺旋道钉在混凝土枕中的抗拔力不应小于 60 kN ，试验后螺旋道钉不

应损坏，螺旋道钉周边泪凝土应无肉眼可见的裂纹，但在靠近螺旋道钉处允许有少量砂浆剥离。

6 零部件技术要求

6. 1 E 型弹条

6. 1. 1 原材料

弹条的原材料应为 60Si2Cr 或不低于其性能的 φ13 mm 热轧弹簧钢。原材料性能应符合

GB/T 1222 的规定。

6. 1. 2 形式尺寸及标志

弹条的形式尺寸及标志应符合下列规定：

a) 弹条的形式尺寸应符合设计规定，如图 3 所示。

3 
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4 

说明：

hi 弹程；

h，一一中肢拱高；

b一－置钉处宽度；

LI－两肢宽度；

L，一一中间宽度。

副主视图

b) 俯视图

图 3 E 型弹条示意

b) 弹条中部最小直径不应小于 12. 3 mm ，尾部最小直径不应小于 12. 6 mm。中部和尾部范围的

划分如图 4 所示。

单位为毫米

图 4 弹条中部和尾部范围划分示意

c) 弹条置道钉处最前端圆弧直径处宽度不应小于 24 mm 。
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d) 弹条放在平台上两侧肢前端和跟端应与平台接触，如有一处不接触，其翘起高度不应大于

0. 8 mm0 

e) 弹条平置时，两侧肢直线段与同一平面的接触长度（将弹条两侧肢前端与同一平面接触，在侧

肢前端直线段插入 0. 3 mm 塞尺，该段端部到塞尺边缘的距离即为接触长度）均不应小于

5 mm ，两侧肢不应有反翘。

f) 弹条表面应有

6. 1. 3 夕卡1见

弹条不应有影响组装的毛刺和刻痕。

6. 1.4 裂纹

弹条的表面不应有裂纹。

6.1.5 硬度

弹条的硬度应为 42 HRC ~ 47 HRC 。

6. 1. 6 金相组织

弹条的金相组织应为均匀的回火屈氏体和回火索氏体心部允许有微量的断续铁素体。

6. 1. 7 总脱碳层

弹条的总脱碳层深度不应大于 0. 20 mm0 

6. 1. 8 残余变形

弹条经残余变形试验后，残余变形不应大于 1. 0 mm0 

6. 1. 9 扣压力

弹条的扣压力不应小于 10. 0 kN a 

6.1.10 使劳性能

弹条经疲劳试验后不应断裂，残余变形不应大于 1. 0 mm0 

6. 1. 11 防锈性能

弹条的防锈性能应符合下列规定：

a) 防锈处理后的弹条应满足尺寸精度及性能要求；

b) 弹条的防锈性能要求见表 20

表 2 1单条的防锈性能要求

使用地区 防锈性能要求

一般地区 弹条经 24 h 中性盐雾试验后保护级不应低于 5 级

沿海、隧道或酸雨腐蚀严重等地区
a）弹条经 120 h 中性盐雾试验后保护级不应低于 5 级

b）弹条经 120 h 二氧化硫腐蚀试验后保护级不应低于 5 级

5 
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6.2 轨距挡板

6. 2. 1 原材料

轨距挡板应采用铁路用热轧轨距挡板型钢制造，型钢的形式尺寸和技术要求应符合 YB/T 2010 的

规定。

6.2.2 形式尺寸及标志

轨距挡板的形式尺寸及标志应符合下列规定：

a) 轨距挡板的形式尺寸及标志应符合表 3 和图 5 的规定；

h) 轨距挡板四角应平稳，如有不平，其中一角翘起高度不应大于 0. 8 mm; 

c) 轨距挡版与钢轨应触面 1: 9 斜面平面度为 0. 3 mm0 

表 3 轨距挡板形式尺寸及标志

单位为毫米

类型 号码 标 +? 
，，与、 (1 b L 

ov l 
二气条凸线 33 +; ~ 42 66. 7 

巾间、接头通用
6 31 ±1.0 38 62. 7 

单位为毫米

v/ 64 00 +- 00 

90°土l 。

吗D I + ' 
俨J I 0 

画

图 5 轨距挡板形式尺寸

6 
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6.2.3 外观

轨距挡板表面应平整、无裂纹。轨距挡板与钢轨及挡板座的接触面不应有影响使用的毛刺、凸出，

其余部位的毛刺、凸出不应大于 l mmo 

6.2.4 防锈性能

轨距挡版的防锈性能应符合下列规定：

a) 防锈处理后的轨距挡板应满足尺寸精度及性能要求：

b) 轨距挡板的防锈性能要求见表 40

表 4 轨距挡版的防锈性能要求

使用地区 防锈性能要求

→般地区 轨距挡板经 24 h 中性盐雾试验后保护级不应低于 5 级

沿海、隧道或酸雨腐蚀严重等地区
1 ）轨距捎板经 120 h 中性盐雾试验后保护级不应低于 5 级

2）轨距挡板经 120 h 二氧化硫腐蚀试验后保护级不应低于 5 级

6.3 轨下垫板

6. 3. 1 原材料

轨下垫板的主要原材料应为橡胶或不低于其性能的其他材料，原材料的技术要求应符合相关规

定，不应使用再生料。

6.3.2 形式尺寸及标志

轨下电板的形式尺寸应符合设计规定，垫板示意图见图 6 ～图 90 轨F垫板的标志应符合表 5 规定。

表 5 轨下垫板形式尺寸及标志

单位为毫米

垫板形式尺寸及公差
垫板型号 标 志 说 明

上部长度 L 定位角间距 1 宽度 b 厚度 d

190 173 +2 60-10-190 
直线及 R;,, 600 m 曲线、配 X E 、 III a 型

I 
轨枕

60-10 

185 170 +2 60-10-185 
直线及 R;,, 600 m 曲线、配既有 I 、 E 型

轨枕

190 173 +; 10γ 60-1 OR-190 
295 m 运 R < 600 m 曲线、配 X E 、 E a 型

轨枕
60-lOR 149 +; 

185 170 +Z 60-lOR-185 
295 m 运 R < 600 m 曲线、配既有 I 、 H 型

轨枕

60-IOZ 190 173 +; 60-lOZ-190 轴重 27 t 及以下重载铁路、配皿 a 琅轨枕

190 173 +; 60-12-190 钢轨接头处，配 X H 、 III a 型轨枕
60-12 12 ＋~ 5 

185 170 ·; 60-12-185 钢轨接头处，配既有 I , II 型轨枕

注：在严寒地区使用的轨下垫板，应在标志后加“H”标志。标志示例：60-10-190 轨下垫板的标志为 60-10-190H

7 
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6.3.3 外1见

轨下垫板表面应光滑平整、修边整齐外观质量应符合表 6 的规定。

表 6 轨下垫板外观质量

缺陷名称 要 求

缺角 在两端四个定位脚上，不应有体积大于一脚的三分之一的缺角

缺胶 工作面上应无闲杂质、气泡、水纹和闷气造成面积大于 9 mm2 或深度大于 l mm 的单处缺胶

海绵 工作面上应无海绵状物，四个定位脚上的海绵状物体积不应大于专分之一脚

毛边 不应大于 3 mm 

6.3.4 物理性能

采用纯橡胶材料的轨下垫板物理性能应符合表 7 的规定，其他材料的垫板物理性能应符合相关

规定。

表 7 轨下垫板物理性能

序 号 项 目 要 求

硬度 ;:.65 
Shore A 

2 
拉f申强度 ;:. 12. 5 
MP a 

3 拉断伸长率 ;:. 250% 

4 
200% 定伸应力 ;:. 9. 5 
MPa 

5 恒定压缩永久变形（ 100 ℃， 24 h) 三三 20%

6 
阿克隆磨耗（试样磨耗体积）

三三0 6 
3 

cm 

拉伸强度
;:. 10 

7 热空气老化（ 100 ℃，72 h) MP a 

拉断伸长率 ;:.150% 

6.3.5 静刚度

轨下垫板的静刚度应符合表 8 的规定。

表 8 轨下垫板静刚度

垫板型号
静刚度

kN/mm 

60-10 55 ~ 80 

60-JOR 90 ~ 120 

60-lOZ 100 ~ 140 

60-12 40 ~ 60 
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