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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T2976—2004《金属材料 线材 缠绕试验方法》,与GB/T2976—2004相比,主

要技术变化如下:
———修改了范围的表述(见第1章,2004年版的第1章);
———修改了试验原理表述(见第4章,2004年版的第2章);
———增加了试验设备转动速度、转动方式、施加张力装置等要求(见5.2、5.3、5.4);
———增加了试样的截取、矫直和有效性等要求(见第6章);
———增加了镀层附着性能试验的转动速度、芯棒直径、缠绕圈数要求(见7.2、7.4);
———增加了对镀层附着性能试验结果的观察要求。明确了镀层附着性能试验结果的观察方式和观

察内容(见8.2);
———在试验报告中增加了试验方法要求(见第9章)。
本文件使用重新起草法修改采用ISO7802:2013《金属材料 线材 缠绕试验方法》。
本文件与ISO7802:2013相比结构上增加了第2章、第3章、第6章、第8章和附录A。
本文件与ISO7802:2013相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位

置的垂直单线(丨)进行了标示,具体的技术性差异及其原因如下:
———根据我国相关产品标准要求,补充完善了适用范围,增加了有镀层金属线材试样及其表面镀层

附着性能的试验(见第1章);
———增加了对试验设备转动速度、转动方式、施加张力装置的要求,以增加试验的可操作性和试验

结果的准确性(见5.2、5.3、5.4);
———增加了试样的截取、矫直和有效性等要求,以适应我国国情(见第6章);
———增加了镀层附着性能试验的转动速度的要求和选择芯棒直径、缠绕圈数的参考,以适应我国国

情(见7.2、7.4);
———增加了对镀层附着性能试验结果的观察要求,明确了镀层附着性能试验结果的观察方式和观

察内容,以适应我国国情(见8.2);
———试验报告中新增了试验方法要求,与试验程序统一(见第9章)。
本文件做了下列编辑性修改:
———增加了资料性附录“测定线材镀层附着性能的缠绕圈数和芯棒直径”(见附录A)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国钢铁工业协会提出。
本文件由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本文件起草单位:国家金属制品质量监督检验中心、国家钢丝绳产品质量监督检验中心、冶金工业

信息标准研究院。
本文件主要起草人:何岩、杜瑞青、陈建豪、侯慧宁、张钫、吴益文。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———GB/T2976—1988、GB/T2976—2004。
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金属材料 线材 缠绕试验方法

1 范围

本文件规定了金属材料线材缠绕试验方法的原理、试验设备、试样、试验程序、试验结果和试验报告

等内容。
本文件适用于测定直径或特征尺寸为0.1mm~10mm的金属线材在缠绕试验过程中承受塑性变

形的能力,也适用于测定有镀层金属线材表面镀层的附着性能。经相关方协商,其他规格的金属线材缠

绕试验也可参照本文件执行。

2 规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 原理

缠绕试验是将线材试样在规定直径的芯棒上按照一定转动速度紧密缠绕至规定螺旋圈数,或试样

断裂。
本试验也可包括缠绕、解圈,或再缠绕的特殊程序(规定序列)。

5 试验设备

5.1 应能满足线材绕芯棒缠绕,并使相邻线圈紧密排列呈螺旋线圈。

5.2 转动速度可调节,以符合规定。

5.3 转动方式可为双向,以满足解圈或再缠绕的要求。

5.4 应有对试样自由端施加张力的装置。

5.5 芯棒直径应符合相关产品标准的规定,且芯棒应具有足够的硬度。用作试验的线材,只要直径符

合规定,且具有足够的硬度,也可用作芯棒。

6 试样

6.1 应从外观检查合格的线材上截取,截取部位、长度、数量应符合相关产品标准的规定。

6.2 必要时可对试样进行矫直。当试样不能用手矫直时,应以木锤或橡皮锤在硬度低于试样的台面上

对试样矫直。矫直时试样表面不应有损伤。

6.3 有效长度内存在局部硬弯的试样不应用于试验。
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