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1 总 则

1.0.1 为了加强陆上风力发电机组混凝土塔筒生产质量管理，明确技术要求， 

规范混凝土塔筒生产过程控制及质量管理要求，编制本规程。

1.0.2 本规程适用于陆上风力发电机组混合塔筒结构的预应力装配式混凝土塔

筒的生产和质量控制。

1.0.3 陆上风力发电机组混凝土塔筒生产制造及质量验收，除遵守本规程规定

外，尚应符合国家现行有关标准的规定。
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2 术 语

2.0.1 混凝土塔筒 concrete tower

用于承载风力发电机组塔筒结构中除基础外的底部混凝土结构。

2.0.2 塔筒构件 precast concrete tower components

在工厂生产制作的混凝土塔筒结构预制构件，简称塔筒构件；塔筒构件按

外形区分，一般有整环型、半环型、1/4环型，以及其他形状塔筒构件。

2.0.3 转换段 transition section

混凝土塔筒与钢塔筒之间的连接段，转换段可以是混凝土结构，也可以是

钢结构。

2.0.4 固定式生产工艺 fixed mold production process

混凝土塔筒构件生产时，采用将生产模具固定在地面或台座上进行生产组

织的生产工艺。固定式生产工艺，各生产工序作业人员按生产工艺要求依次完

成生产操作。固定式生产工艺适应性强，对生产场地要求较低，通过合理配置

模具数量、生产人员数量以及优化生产工艺条件，能够合理有效组织生产。

2.0.5 流水式生产工艺 assembly line production process

混凝土塔筒构件生产时，采用将生产模具放置于流水线上，按工艺顺序流转

进行生产组织的生产工艺。流水式生产工艺按照工序分段设置操作工位，模具在

流水线上有序移动，完成构件的生产。流水式生产工艺对生产场地和设备的要求

较高，一次性建设投入较大。但流水式生产工艺生产效率较高、生产用工需求较

少，各工序生产操作人员在固定工序段进行生产操作，作业效率较高。

2.0.6 预埋锚栓 embedded anchor

在混凝土塔筒转换段中，预先安装埋置在混凝土中的锚栓系统，用于混凝

土转换段与钢结构转换段或钢塔筒的安装连接。
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3 基本规定

3.0.1 混凝土塔筒构件生产企业应建立完善的企业内部管理制度，并建立完整

的质量、职业健康安全与环境管理体系，以保证企业生产经营活动正常有序进

行。

3.0.2 混凝土塔筒构件生产企业应具备必要的原材料、混凝土配合比及成品试

验检验能力，设立企业试验室。企业试验室的试验检验能力应与企业的生产范

围及能力相适应，为生产过程质量控制提供可靠的技术支持。

3.0.3 混凝土塔筒构件生产企业应建立完善的档案资料管理制度，生产过程的

图纸、生产原材料质量证明文件及记录、生产过程质量控制文件及记录等应按

照制度及时归档、有效保管。

3.0.4 混凝土塔筒构件生产企业应具备必要的技术能力，生产企业相关部门应

根据设计图纸要求，编制生产工艺技术文件，做好技术交底和生产过程质量控

制。

3.0.5 混凝土塔筒构件生产企业应根据生产工艺技术文件的要求，对各工序岗

位员工进行专业操作技能岗位培训。

3.0.6 混凝土塔筒构件生产企业，应按照质量体系管理要求，对生产设备、原

材料、半成品和成品等进行标识，有序管理，标识系统应满足真实性、唯一性、

溯源性要求。

3.0.7 混凝土塔筒构件生产企业宜在生产过程管理中应用信息化技术，提升管

理效能。

3.0.8 混凝土塔筒构件出厂时，应进行出厂检验，并对检验合格的产品出具合

格性证明文件。
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4 生产组织设计

4.0.1 混凝土塔筒构件生产企业应根据生产场地条件、生产规模等选择合适的

生产组织方式，按照固定式生产工艺或流水式生产工艺的技术特点，合理进行

生产线工艺设计。

4.0.2 混凝土塔筒构件生产工艺应合理设计，工艺布置应综合考虑物料流转、

生产工艺操作以及安全生产等要求，以构件生产便利高效、工艺操作流转顺畅

为工艺布置图设计的首要原则。

4.0.3 混凝土塔筒构件的生产设备选型应能满足生产能力和工艺操作要求，且

安装完毕后应试运行并组织验收，经验收合格后方可投产使用。生产企业应加

强设备管理，做到定期维护保养，确保设备正常使用和安全运行，保障构件生

产正常有序。

4.0.4 对于有特殊条件要求的生产线工艺设计，如露天生产、冬期生产等要求， 

应根据工厂所处地区气候条件等，合理进行生产工艺设计，并配置必要的生产辅

助设施和设备，确保塔筒构件生产满足质量控制管理要求。

4.0.5 对于混凝土塔筒构件采用露天生产方式，应制定合理的露天生产作业制

度，并加强生产工艺操作和质量管理，细化管理要求，注意高温、雨天、大风、

低温等对构件生产质量的影响。
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5 原材料

5.1 一般规定

5.1.1 混凝土塔筒构件生产用混凝土原材料、钢筋及各类预埋件等材料与部件

应符合设计文件和国家现行有关标准的规定，应具有质量合格证明文件。

5.1.2 各类材料和部件在使用前应进行检验，包括来料检验和复检，来料检验

项目应包括产品品种、规格、生产批次、外观、生产厂家等。复检的数量和项

目应符合现行国家相关标准的有关规定，经检验合格后方可使用。

5.1.3 混凝土塔筒构件生产企业应制定材料管理制度，并应做到订货、存放、

使用规范化。

5.2 混凝土原材料

5.2.1 水泥

应采用强度等级不低于42.5级的硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥。对于混凝

土设计强度等级在C60及以上混凝土塔筒，水泥宜采用强度等级不低于52.5级

的硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥。水泥中氯离子的质量分数不应大于0.06%。

水泥进场时，应对其品种、出厂日期、代号、强度等级、包装或散装仓号

等进行检查，并应对水泥的强度、安定性和凝结时间、细度等进行检验，检验

结果应符合《通用硅酸盐水泥》GB 175的规定。

检查数量：按同一厂家、同一品种、同一代号、同一强度等级、同一批号

且连续进场的水泥，袋装不超过200t为一批，散装不超过500t为一批，每批抽样

数量不应少于一次。

检验方法：检查质量证明文件和抽样复验报告。

5.2.2 掺合料

1 粉煤灰宜选用I级或Ⅱ级F类粉煤灰。粉煤灰进场时，应对粉煤灰的细度、

需水量比、烧失量、含水量、三氧化硫、游离氧化钙、安定性等进行检验，检验

结果应符合《用于水泥和混凝土中的粉煤灰》GB/T 1596中的I级或Ⅱ级的各项

技术性能及质量指标的规定。

2 矿粉宜选用S95级或S105级粒化高炉矿渣粉。矿粉进场时，应对矿粉的

密度、比表面积、活性指数、流动度比、含水量、三氧化硫、烧失量等进行检

验，检验结果应符合《用于水泥、砂浆和混凝土中的粒化高炉矿渣粉》GB/T 

18046中的S95级、S105级的各项技术性能及质量指标的规定。

3 当混凝土设计强度等级为C60及以上时，宜掺加硅灰。硅灰进场时，应
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以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下

载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/238117071075006100

https://d.book118.com/238117071075006100

