
 

年铸造造型(芯)工(高级工)技能鉴定考试题库一下(填 

空、简答题) 

填空题 

1 ,力的三要素是力的()1 ()1(),称为力的三要素 

答案：大小 I方向 I作用点 

2,浇注系统的作用是将金属液合理而正确地引入()内，以得到优质的铸件。 

答案：铸型 

3 .质量检验的指导思想为()| ()| ()|()即坚持质量第一，严格把关，要依靠群众 

同时也要服务于科研 I生产及用户。 

答案：一坚持 I二把关 I三依靠 I四服务 

4 .常见非铁合金铝合金常用的浇注系统形式有：()I底注或中注 I 0 I 0 o 

答案：压边浇口，I顶浇，I垂直缝隙式 

5 .秘密的等级有()，()，()。 

答案：秘密，I机密，I绝密 

6 .()的合金不易产生热裂纹。 

答案：逐层凝固 

7 .剖视图有三种，即()| ()1()。 

答案：全剖视图 I半剖视图 I局部剖视图 

8,了解 0,明确 0,是尽职尽责的基础。 
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不飞则已，一飞冲天；不鸣则已，一鸣惊人。——《韩非子》



答案：18 

 

答案：岗位职责，|工作任务 

9 .经济合同是法人I其他经济组织I个体工商户I农村承包经营户之间为实现一定 

的()目的，明确相互权利 I义务而订立的合同。 

答案：经济 

10 .铸件凝固后，截面上各部分及晶粒内部出现化学成分不均匀的现象称为()。 

答案：偏析 

11∙()是以电流通过导体所产生的焦耳热为热源的电炉，通过电热元件将电能转 

化为()，在炉内对金属进行()。 

答案：电阻炉，|热能，|加热 

12 .湿砂型较少用于()的生产。 

答案：铸钢件 

13 .为牢固树立节约意识，坚守节约这一道德规范，从业人员应努力做到：爱护 

公物|()|艰苦奋斗。 

答案：节约资源 

14 .铸钢铸造性能差的原因主要是()I ()和()。 

答案：熔点高，I流动性差，II收缩大 

15 .铸坯的纵裂属于()缺陷，夹杂属于内部缺陷，鼓肚属于形状缺陷。 

答案：表面 

16 .我国关于清洁生产的法规为()：。 

答案：《清洁生产促进法》 

以家为家，以乡为乡，以国为国，以天下为天下。——《管子》



答案：18 

 

17 .劳动安全卫生管理制度对未成年工给予特殊的劳动保护，规定严禁一切企业 

招收未满0 周岁的童工。

操千曲尔后晓声，观千剑尔后识器。——刘勰



答案：投影面积处 

 

18 .劳动法是指调整()，()以及与之有密切联系的其他的法律法规的总称。 

答案：劳动关系，I社会关系 

19 .以下选项不属于班组精神是()。 

答案:创新 

20 .铝合金铸件大都在()后使用，其热处理已经规范化,并分别用符 

号()表示。 

答案：热处理|T1-T9 

21 .电磁搅拌器通过感应线圈产生 ()磁场对铝熔体进行搅拌。 

答案：低频交变 

22 .铸件进行时效处理的目的是()。 

答案：消除铸造应力 

23 . ZL101A合金属于铸造()。 

答案：铝硅合金 

24 .()是将工作场所内看得见与看不见的地方清扫干净，保持工作场所干净|亮丽 

的环境。 

答案：清扫 

25 .失效 (故障)模式及后果分析 (FMEA) 是一组系统化的活动，其目的是： () 

产品 ()过程中潜在的失效及其后果；找到能够 ()这些潜在失效发生的措施。 

答案：发现 I评价 I避免或减少 

26 .拉筋主要用于防止铸件的变形，所以铸件打箱后应把拉筋()。 

先天下之忧而忧，后天下之乐而乐。——范仲淹



 

答案：去除 

27 .产生缩孔的基本原因是因为金属液的液态收缩及凝固收缩()固态收缩。

臣心一片磁针石，不指南方不肯休。——文天祥



答案：投影面积处 

 

答案：大于 

28 .配合的种类有：()| ()1()三种。 

答案：间隙配合 I过盈配合 I过渡配合 

29 .作为职业道德范畴，奉献具有下列特征：非功利性1()1可为性。 

答案：普遍性 

30 .标准螺纹如M16X1.5 —5g6g 中 1.5表示()。 

答案：螺距 

31 .使用()原料进行生产或者在生产排放有害物质的企业，应当定期实施清洁生 

产审核。 

答案：有毒 

32 .形位公差共有()种。 

答案：14 种 

33 .纯铁的含碳量是小于()，刚的含碳量是()，铸铁的含碳量为()。 

答案：0. 0218%10. 0218% —2. 11%∣2. 11 %—6. 69% 

34 .熔炼过程中气体吸附有()吸附和()吸附两种。 

答案：物理，I化学 

35 .为了减少铝熔体的()| ()和铁的溶解，应尽量缩短铝熔体在炉内的停留时间。 

答案：氧化，I吸气 

36 .为便于脱蜡和模料回收,模料粘度要()，为得到清晰的熔模模料流动性应()。 

答案：小，I好 

百学须先立志。——朱熹



 

37 .分型面应选取在铸件最大()。

穷则独善其身，达则兼善天下。——《孟子》



答案：投影面积处 

 

38 .铸件进行低温退火的首要目的是()。 

答案：消除内应力 

39 .()横浇道挡渣能力较强，开设容易，主要用于铸铁和非铁合金铸件的生产。 

答案：梯形 

40 .清洁生产体现了环境效益与()的统一。 

答案：经济效益 

41 .金属材料的工艺性能包括()| 0 | 0 | 0 o 

答案：切削加工性 I铸造性 I可锻性 I可焊性。 

42 .所有冒口种类中()冒口的模数最大。 

答案：球形 

43 .生产中常用()来测定有色金属的溶化和浇注温度。 

答案：热电偶 

44 .电路由()| () | () | ()等四部分组成。 

答案：电源I负载I开关I导线 

45 .()是企业最基本的组织单元，是推动企业发展的核心|主力和基石。 

答案：班组 

46 .以下选项中不是 6S 中的内容的是：()o 

答案：整洁 

47 .在各种不同的冷却条件下,纯金属的凝固点不尽0,但都 0 理论结晶温度。 

答案：相同 I,低于 

48 .常见非铁合金铝合金常用的浇注系统形式有：()|底注或中注式| 0 I 0 o 

百川东到海，何时复西归?少壮不努力，老大徒伤悲。——汉乐府



 

答案：压边浇口 I顶浇 I垂直缝隙式

为天地立心，为生民立命，为往圣继绝学，为万世开太平。——张载



答案：铜 

 

49 .影响合金流动性的外因包括液态合金的()| ()和()。 

答案：导热系数，I黏度，I温度 

50 .以铜和锌为主要成分的铸造合金称()。 

答案：铸造黄铜 

51 .()是由金属液与型|芯在界面上或由金属液内部某些成分之间发生化学反应 

而形成的。 

答案：反应性气孔 

52 .根据金属线收缩受到的阻碍的原因不同,铸造应力可分为热应力和()以及()o 

答案：相变应力|机械阻碍应力 

53 .在社会主义职业道德建设中，()是其中最重要的内容，也是职业道德的最高 

境界。 

答案：奉献社会 

54 .诚实守信是一个人()和人格高尚的重要体现。 

答案：品德修养 

55 .电路中电流不经过负载而直接回到电源另一端，导致电流猛烈增大，叫()。 

答案：短路 

56 . |射线探伤有()射线探伤和()射线探伤两种。 

答案：X∣Y  

57 .开拓创新是企业()和发展之本。 

答案：生存 

非淡泊无以明志，非宁静无以致远。——诸葛亮



答案：铜 

 

58 .()材质为的冷铁激冷效果最好。

吾日三省乎吾身。为人谋而不忠乎?与朋友交而不信乎?传不习乎? ——《论语》



 

59 .铝合金铸件大都在()后使用，其热处理已经规范化,并分别用符号(T1-T9)表 

7Jx o 

答案：热处理 

60 .由于铸件在冷却过程中各部分冷却不均匀而形成的应力称为()。 

答案：热应力 

61 .铸造生产的缺点是铸件()| ()和()。 

答案：力学性能较低，I质量不够稳定，I废品率高 

62 .铸造生产的优点是()|()和()。 

答案：成形方便，I适应性强，I成本低 

63 .由上向下投影，在水平面上所得到的视图为()； 

答案：俯视图 

64 .冷裂裂纹光滑|干净|呈()曲线状或连续过度的直线形状,表现出穿过()内部 

的开裂。 

答案：圆滑 I晶体 

65 .使用流态砂能显著地减少车间的粉尘和造型时的()。 

答案：劳动强度 

66 .()是人们谋生和发展的必要条件和重要保障。 

答案：职业技能 

67 .铸件的凝固方式有：()| () | () o 

答案：逐层凝固I糊状凝固I中间凝固 

68 .常用线收缩率表示()。 

以家为家，以乡为乡，以国为国，以天下为天下。——《管子》



 

答案：固态收缩 

69 . ZL201A属于()合金。 

答案：铝铜 

70 .向左到右投影，在侧面上所得到的视图为()； 

答案：左视图 

71 .金属材料的导热能力强，激冷能力()，液态金属降温()，充型能力()。 

答案：强 I,快，I差 

72 .泥芯常见的固定方式是芯头| ()固定,对有些特殊的悬空砂芯|悬臂砂芯,还有 

支撑和()两种固定方法。 

答案：芯撑|吊攀 

73 .铸造时冒口的主要作用是补偿()，()和()。 

答案：热态金属，I排气，I集渣 

74 .铝合金的浇注系统常采用()式浇注系统。 

答案：开放式 

75 .铸钢的冶炼过程主要由()期| ()期和()期组成。 

答案：溶化 I氧化 I还原 

76 .清洁生产体现的是“()”的方针。 

答案：预防为主 

77 .()是实现奉献的前提和基础，奉献体现在尽职尽责的工作中。 

答案：尽职尽责 

78 .()是中华民族传统美德和现代企业发展的需要。 

答案：爱岗敬业 

天将降大任于斯人也，必先苦其心志，劳其筋骨，饿其体肤，空乏其身，行拂乱其所为。——《孟子》



 

79 .导体对电流的阻碍性质叫()。 

答案：电阻 

80 .劳动保护工作的基本方针是()，()。 

答案：安全第一，I预防为主 

81 .强度的主要衡量指标有屈服强度极限和强度极限，分别用()和 0 表示。 

82 .检验工作要求为四主动，即主动进行质量宣传；主动深入()；主动报告质量 

情况；主动改进检验工作。 

答案：工序检验 

83 .()是社会主义职业道德的基本原则。 

答案：办事公道 

84 .职业技能是指从业人员从事职业劳动和完成岗位工作应具有的业务素质，包 

括()|()和 0o 

答案：职业知识，I职业技术，I职业能力 

85 .按缩松的尺寸大小分为()和()o 

答案：宏观缩松 I微观缩松 

86 .职业道德不仅是从业人员在职业活动中的行为标准和要求，而且是本行业对 

社会所承担的0 和义务。 

答案：道德责任 

87 .质量检验的职能是0∣()∣()∣()° 

答案：把关 I预防 I监督 I报告 

88 .共晶度是用来衡量铸铁0偏离的方向和程度。 

丹青不知老将至，贫贱于我如浮云。——杜甫



 

答案：共晶点 

89 .横浇道主要起()作用。并将金属液分配到各个内浇道。 

答案：挡渣 

90 .为保证铸件的顺序凝固，热分布最好的浇注系统是()。 

答案：顶注式 

91 .铝合金熔炼设备主要有()，()，油炉和()。 

答案：电阻炉，I感应炉，卜燃气炉 

92 .铸件力学性能测试通常采用()和冲击试验测定试件的抗拉强度| (屈服点)| 

()| () |和冲击韧度。 

答案：拉伸试验|伸长率|断面收缩率 

93 .铸造铝合金常用()，也可用铸钢及钢板焊接用烟。 

答案：铁塔烟 

94 .冷裂断口具有()光泽或带有轻微的()色。 

答案：金属 I氧化 

95 .牌号 ttZG200-400 n中，200 表示()强度的最低要求值。 

答案：屈服 

96 .()的主要作用是补缩|排气和集渣。 

答案：冒口 

97 .铸坯的横裂纹属于()缺陷，夹杂属于内部缺陷，脱方属于形状缺陷。 

答案：表面 

98 .金属型铸造的种类有()| () | () | ()等四种 

人人好公，则天下太平；人人营私，则天下大乱。——刘鹗



 

答案：整体式金属型 I水平分型式金属型 I垂直分型式金属型 I复合式金属型

勿以恶小而为之，勿以善小而不为。——刘备



答案：减小 

 

99 .冷裂裂纹光滑|干净|呈曲线状或连续()过度的直线形状,表现出穿 

过()内部的开裂。 

答案：圆滑 I晶体 

100 .影响合金流动性的内因是液态合金的()。 

答案：化学成分 

101 .()是用文字，图表和其他载体确定下来，指导产品制造和工人操作的主要工 

艺文件。 

答案：工艺规范 

102 .GJB∕Z9000~9004系列标准贯穿了《条例》的“()，系统管理，()，实行法 

治”的核心思想。 

答案：一次成功、I预防为主 

103,在铸型内储存供补缩铸件用熔融金属的空腔称为()。 

答案：冒口 

104 , 一般涉密人员的脱密期为()年。 

答案：1 

105 .金属由液态转变为固态的过程，即晶体结构形成的过程称为()。 

吾日三省乎吾身。为人谋而不忠乎?与朋友交而不信乎?传不习乎? ——《论语》



答案：减小 

 

答案：结晶 

106 .下芯|合箱时定位要准确,要用()或()校验主要尺寸及()。 

答案：样板 I量具 I铸件壁厚 

107 .处于应力状态的铸件，能自发地产生变形使内应力()。

古之立大事者，不惟有超世之才，亦必有坚忍不拔之志。——苏轼



答案：高速 I高压 

 

108 .铸造有色合金的铸造特性是:浇注温度低| ()较好| ()较大，容易产生()|氧化 

和偏析等。 

答案：流动性I收缩I吸气 

109 .铸铁中石墨的数量| ()和 0 等,是影响其机械性能的主要因素。 

答案：形状I分布 

110 .冲天炉炉料装好后要()I这期间风口要打开()，以免()引起爆炸事故。 

答案：预热|15—30min∣C0 气体积聚 

111 .较复杂的铸件要预合箱，叫 0 ，以检查上箱是否压住,与上箱接触的芯撑需多 

大的()高度等。 

答案：验箱 I芯头 

112 .由于厚大件凝固()，金属液对型壁的静压力作用突出,砂型的刚度不够,易产 

生()的缺陷。 

答案：缓慢 I胀砂 

113 .允许尺寸变化的两个界限值叫()。 

答案：极限尺寸： 

114 .测定合金液流动性的试样，最常用的是()试样。 

答案：螺旋形 

115 .为了防止电气设备因绝缘破坏，而使人身遭受电危险，将电气设备的金属外 

壳与供电变压器的中性点相连接者称为()。 

答案：接零保护 

116 .压力铸造有()|()两大特点。

其身正，不令而行；其身不正，虽令不从。——《论语》



答案：通用，I专用 

 

117 .铸造有色合金的铸造特性是:浇注温度低| ()较好| ()较大，容易产生()|氧化 

和偏析等。 

答案：流动性I收缩 I吸气 

118 .铸造工艺方案确定后，还要选择铸造工艺()。 

答案：参数 

119 .浇注后，在出气孔和冒口附近点火，有助于()。 

答案：排气 

120 .通常衡量冲天炉热效率的参数是()。 

答案：焦铁比 

121 .轻压下技术可以改善铸坯的 ()。 

答案：偏析 

122 .敬业的特征：()|务实|持久。 

答案：主动 

123 .加强从业人员的教育，是职业道德建设的()题中应有之义。 

答案：职业纪律 

124 .感应电炉按电流频率不同,可分为()炉| ()炉和()炉三种。 

答案：高频 I中频 I工频 

125 .对厚薄悬殊，()大的铸件宜()打箱。 

答案：热应力∣B 免 

乐民之乐者，民亦乐其乐；忧民之忧者，民亦忧其忧。——《孟子》



答案：通用，I专用 

 

126 .铸造工艺规程通常可分两大类：()工艺规程和()工艺规程。

非淡泊无以明志，非宁静无以致远。——诸葛亮



 

127 .()是安全生产的具体要求之一，是保证劳动者和机械设备及工作环境处于安 

全状态的经验和教训的总结。 

答案：安全操作规程 

128 .将电气设备的金属外壳与接地体连接，以防止电气设备外壳带电时，操作人 

员接触外壳而触电，叫做0 又称保护接地， 

答案：接地保护 

129 .从业人员在职业活动中，应以事业为重，以追求真理为荣，追求真理体现在： 

()|敢于牺牲|不盲目从众|不盲目唯上。 

答案：加强学习 

130 .开设浇注系统满足充型平稳的要求，是指使液态合金充满铸型过程中，不冲 

击型壁和型芯，不产生()激溅和()，不卷入()，并顺利地让型腔排出型外，以防 

止金属过度氧化及产生砂眼 I铁豆 I气孔等缺陷。 

答案：涡流，I气体，I气体 

131 .()就是坚持整体利益至上的道德原则，胸怀全局 |大公无私。以整体利益为 

重。 

答案：尊重集体 

132 .铸件外壁|内壁和肋的厚度合理的是()。 

答案：外壁 > 内壁 〉肋 

133 .在职业道德建设中，要坚持 0 原则，从业人员要以集体为家，“厂兴我荣, 

厂衰我耻”。 

答案：集体主义 

以家为家，以乡为乡，以国为国，以天下为天下。——《管子》



 

134,拉筋必须在铸件消除应力的()之后才能去除否则就失去了设置的意义。

勿以恶小而为之，勿以善小而不为。——刘备



答案：模样材料和表面质量 

 

答案：热处理 

135,铸件粗加工图也是(铸造工艺规程)的形式之一,包括铸件粗加工以后的()， 

及无损探伤或水压试验的要求,还有要留出()的精加工的余量。 

答案：尺寸 I粗糙度 

136 .壳型铸造()有()和两种。 

答案：翻斗法 I射砂法 

137 .铸造工艺参数通常包括 0 | () |起模斜度|工艺补正量|分型和分芯负数等。 

答案：铸件收缩率 I加工余量 

138 .职业道德的五个要求：爱岗敬业| 0 I办事公道 I 0 I奉献社会。 

答案：诚实守信，I服务群众 

139 .控制铸件凝固的基本原则有两个：()和()。 

答案：定向凝固 I同时凝固 

140 .常见金属的晶格有()心立方晶格| ()心立方晶格和()晶格三种。 

答案：体 I面 I密排六方 

141 .铸件的体积和表面积的比值叫()。 

答案：模数 

142 .铸造工艺设计参数通常包括0 | () |起模斜度|工艺补正量|分型和分芯负数 

等。 

答案：铸件收缩率，|加工余量 

143 .影响起模斜度的因素有：()；造型材料；起模高度和模样表面位置；造型方 

英雄者，胸怀大志，腹有良策，有包藏宇宙之机，吞吐天地之志者也。——《三国演义》



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如

要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/23813704713

1007023

https://d.book118.com/238137047131007023
https://d.book118.com/238137047131007023

