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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T706—2016《热轧型钢》,与 GB/T706—2016相比,除结构调整和编辑性改动

外,主要技术变化如下:

a) 增加了平行腿槽钢的要求(见图3、表2、表A.3);

b) 增加了工字钢、斜腿槽钢和平行腿槽钢的腹板波浪要求(见表1,表2);

c) 更改了角钢尺寸、外形允许偏差(见表3,2016年版的表2);

d) 更改了重量及允许偏差(见5.4,2016年版的4.4);

e) 增加了耐候结构钢牌号有关要求(见6.1、6.2);

f) 更改了表面质量的相关规定(见6.4,2016年版的5.4)。
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热 轧 型 钢

1 范围

本文件规定了热轧型钢(热轧工字钢、热轧斜腿槽钢、热轧平行腿槽钢、热轧等边角钢、热轧不等边

角钢)的订货内容、尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志及质量证

明书。

本文件适用于热轧型钢。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法

GB/T232 金属材料 弯曲试验方法

GB/T700 碳素结构钢

GB/T1591 低合金高强度结构钢

GB/T2101 型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T2975 钢及钢产品 力学性能试验取样位置及试样制备

GB/T4171 耐候结构钢

GB/T4336 碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法(常规法)

GB/T20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法

GB/T41749 热轧型钢表面质量一般要求

TB/T1979 机车车辆特种金属材料 耐大气腐蚀钢

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 订货内容

按本文件订货的合同至少包含下列技术内容:

a) 产品名称;

b) 本文件编号;

c) 牌号;

d) 型号、规格;
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