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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１２９４０—１９９１《银石墨电触头技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１２９４０—１９９１相比主要变化如下：

———修改并增删了部分技术指标；

———增加了部分引用标准；

———增加了ＡｇＣ（４）电触头；

———检验规则按ＧＢ／Ｔ１．１—２０００的要求作了较大修改。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ均为规范性附录。

本标准由中国电器工业协会提出。

本标准由全国电工合金标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：桂林电器科学研究所、中希合金有限公司、温州宏丰电工合金有限公司。

本标准参加起草单位：上海电科电工材料有限公司、桂林金格电工电子材料科技有限公司、绍兴县

宏峰化学金属制品厂、佛山精密电工合金有限公司、福达合金材料股份有限公司。

本标准主要起草人：谢永忠、郑元龙、陈晓、陈京生、项兢、黄锡文、陈达峰、霍志文、王永根。

本标准所代替的标准历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１２９４０—１９９１。

Ⅰ

犌犅／犜１２９４０—２００８



银石墨电触头技术条件

１　范围

本标准规定了含石墨３％、４％、５％、１０％的银石墨电触头的要求、试验方法、检验规则以及标志、包

装与贮存。

本标准适用于烧结挤压或烧结复压工艺制造的银石墨电触头（以下简称电触头）。该系列产品主

要用作低压开关电器的闭合、断开触头和滑动触头。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ｉｄｔＩＳＯ２８５９１：１９９９）

ＧＢ／Ｔ５１６３　烧结金属材料（不包括硬质合金）可渗性烧结金属材料　密度、含油率和开孔率的

测定

ＧＢ／Ｔ５５８６　电触头材料基本性能试验方法

ＧＢ／Ｔ５５８７　银基电触头基本形状、尺寸、符号及标注

ＪＢ／Ｔ８７５３　电触头材料金相图谱

ＪＢ／Ｔ８９８５　电触头材料金相检验方法

３　符号、代号及标注方法

３．１　符号及代号

Ｑ———代表烧结挤压工艺制造的纤维型银石墨电触头；

Ｐ———代表烧结复压工艺制造的普通型银石墨电触头；

Ｒ———代表软态；

Ｙ———代表硬态。

３．２　标注方法

Ａｇ　Ｃ　 （△）　△／
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石墨组分的质量分数







工艺方法

加工状态

３．３　标注示例

标注示例及含义见表１。
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