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中国建筑  管理表格

表格编号施工组织设计（施工方案）交底记录

CSCEC-JS-BG-0109

工程名称 郑州市奥林匹克体育中心项目 文件名称 体育场钢结构消防通道施工方

案交底

交 底 人 葛小宁 交底日期 2017年 4月 14日

交底内容：

本次交底将从通道搭设原因、钢结构通道设计、钢结构通道施工、质量保证措施、安全保证措施

几个方面进行交底。

一、钢结构消防通道搭设原因

根据目前现场施工情况以及我方施工总体部署，为保证后期钢结构整体安装，体育

场地上主体需全部施工完成，所以体育场进入中心环岛的两个临时坡道需搭设钢结构消

防通道。此钢结构消防通道下部为进入体育场环岛的临时道路，上部为体育场二层梁板

（标高 6.70m）混凝土结构支撑平台。钢结构消防通道位置如图所示：
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图  消防通道位置示意图

二、钢结构消防通道设计

根据现场情况，对消防通道进行如下设计。主体柱采用 P600x9 圆管，高度约为

10.35m。钢柱两侧布置，横向宽度间距为 12m，纵向总长为 44m，间距 4m 布置钢柱。钢

柱下部设置钢筋混凝土条形基础，基础长 46m、宽 1m，高度 0.5m，通道基础在体育场底

板基础上施工，采用 C30 砼后浇筑，基础内部上下各配 HRB400 直径 16 钢筋网片，上下

层网片之间每隔一米设置马镫，马镫钢筋型号同钢筋个网片，具体尺寸见图马镫大样图。
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图  马镫大样图

基础位置详见附图一。

钢柱上采用桁架式横梁结构，桁架结构高度为 2m，上弦和下弦截面

HN450x200x9x14，腹杆截面为 HN350x175x6.5x9。桁架结构下弦直接与柱顶板焊接。

桁架顶部铺 5mm厚钢板。

设计图纸详见附图二

消防通道钢结构整体模型
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桁架结构剖面示意图

所用材料的规格与材质详见设计图。

名称 规格 截面尺寸 材质    

钢柱 圆管 P600×9 Q235B 215 125

桁架 H型钢 HN450x200x9x14 Q235B 215 125

桁架 H型钢 HN350x175x6.5x9 Q235B 215 125

三、钢结构通道安装

根据钢构件的重量及吊点情况，准备足够的不同长度、不同规格的钢丝绳以及卡环。

准备好爬梯、缆风绳、工具包以及扳手等小型工具。

一、安装方法

钢结构吊装顺序:钢柱起吊→连接耳板→缆风绳→测量→调整→焊接→缆风绳拆除

→钢桁架安装

（1）安装前准备工作

序号 内容

1 放出每个钢柱柱脚基础的纵横轴线。

2 将所测轴线弹墨线后，量距复核相邻柱间尺寸。

3

轴线复核无误后，作三角标记，作为第一节钢柱吊装就位时的对中依据。同时将柱的中

心线和标高基准线标记在柱的两端，标记要醒目。每根柱在地面以柱顶为基准标记安装

用的标高控制线，标高控制线应至少投设和标记于两个面上。

HN450x200x9x14

HN350x175x6.5x9
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2、安装技术措施

1）条形基础浇注时预埋地脚螺栓和柱脚，地脚螺栓、柱脚的施工顺序如下：

安装柱脚锚栓——柱墩混凝土浇筑——柱脚安装——柱脚标高调整——锚栓螺帽固

定——安装钢筋笼——浇筑承台混凝土

（1）测量放线

首先应测设好锚栓安装位置的控制线（基轴线或中心线等），锚栓上事先弹好纵横向

中心线，预埋时找准纵横向控制线，并使其与测量定位的基轴线吻合。

（2）预埋

利用斜撑及垫块控制锚栓标高，斜撑要将锚栓整体固定牢固。预埋时，保证其埋设

质量的关键是固定牢固度。在锚栓定位之后，用钢筋将锚栓固定牢固。浇注混凝土之前，

应对锚栓进行复测，出现位置和标高偏差应即使校正。在浇注混凝土时派专人看护，防

止混凝土下落时冲击锚栓，造成偏位，做好预埋件的保护工作。

（3）柱脚安装：

柱脚起吊前，清理混凝土基础顶面，凿出松散的混凝土渣，复核混凝土基础标高。

在基础顶面设置四个点，用 1mm~6mm的垫铁平差。

利用 25吨汽车吊将柱脚吊起，垂直缓慢落下，直接穿过锚栓。用螺帽稍微固定。

柱脚两个垂直方向同时架设经纬仪，两边同时调整标高和垂直度。待均符合规范规

定后，拧紧螺帽。

（4）二次灌浆
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支座底板调整完毕后进行承压灌浆，二次灌浆材料为 C60无收缩细石混凝土。

2）在地面焊接拼装钢桁架，并通过吊车吊至柱顶，并焊接牢固，完成钢桁架拼装。

二、劳动力计划

本工程预计配备焊工 15人，其他杂工 20人。

三、进度计划

四、施工质量保证措施

1  施工质量控制要点

（1）安装前的质量检测控制

1、构件的验收

依照包装清单，清点构件数量；检查构件是否有明显的弯曲变形，涂层是否有片状

脱落，及时将检查结构向制作单位反馈(特别对于一些共性缺陷)；开包之后，对构件逐

根进行测量，检查对接接头坡口是否已加工。

2、构件验收标准

加工段的允许偏差(mm)

项目 允许偏差 检验方法

截面边长 ±2.0 用钢卷尺

截面对角线差值 ±3.0 用钢卷尺

（2）预埋件及基础的验收

1、验收项目

验收项目包括：标高偏差，纵向偏差，横向偏差，水平度，预埋件的质量。

2、验收方式

由于支座与操作平台有高差，首先在埋件区域内定出待检点，然后用全站仪进行检

查，可以复检标高、横向、纵向的偏差。
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对于埋件的水平度，可以用角尺，板尺(0．5m 或 1m)进行检查验收。

3、结果处理

如果复测值在允许的误差范围之内，则复测通过；

（3）焊缝的检测

1、焊缝外观检测

（1）、所有焊缝应冷却到环境温度后，再进行检查。低合金结构钢(焊缝的延缓裂纹

延缓时间较长，考虑到工厂存放条件，现场安装进度，工序间的限制以及随着时间延长，

产生裂纹的几率逐渐减小等因素，对本工程的用钢，规定以 24 小时后外观检查的结果作

为验收的依据。

(2)外观检查包含的内容

a、焊缝外观缺陷的检查

包括未焊满，根部收缩，咬边，裂纹，电弧擦伤，接头不良，表面气孔，表面夹渣

等。

一般用目测，裂纹的检查应辅以 5 倍放大镜并在合适的光照条件下进行，必要时可

采用磁粉探伤。

b、焊缝几何尺寸的检查

包括焊脚高度，焊缝加强高(余高)。采用量规，卡规进行检测。

(3)焊缝的外观质量应符合下列规定

a、一级焊缝

焊缝不得存在未焊满、根部收缩、咬边和接头不良等缺陷，不得存在表面气孔、夹

渣、裂纹和电弧擦伤等缺陷。

b、二级焊缝

不得存在表面气孔、夹渣、裂纹和电弧擦伤等缺陷，应满足下表的要求。
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2、焊缝质量控制措施

(1)焊接变形的控制措施

a、减小焊缝截面积

在得到完好，无超标缺陷焊缝的前提下，尽可能采用较小的坡口尺寸(角度与间隙)。

腹板与翼缘板成一角度(钝角或者锐角)，形成一个自然坡口，充分利用这个自然坡口，

可以减小坡口加工量，同时可以减小焊接填充量。

b、采用较小的热输入，电流值取下限。

序号 焊条直径(mm) 焊接电流(A)

1 2.5 5O～80

2 3.2 100～130

3 4.0 160～210

4 5.0 200～270

c、尽可能采用多层焊接代替单层焊

试验证明，焊接收缩的 70％是在焊接第一层与第二层时完成的。前两层的焊接填充

量大，则焊接收缩较大，反之，则较小。

(2)焊接残余应力的控制措施

残余应力在结构受载时内力均匀化的过程中，往往导致塑性变形区扩大，局部材料

塑性下降，从而对构件承受动载条件、三向应力状态、低温环境下使用有不利影响。减

小焊缝尺寸；减小焊接拘束度。

拘束度越大，焊接应力越大。首先应尽量使焊缝在较小约束度下焊接，并且尽可能

不用刚性固定的方法控制变形，以免增大焊接约束度。

五、确保安全、文明施工的技术组织措施

1  施工安全防护主要形式

（1）  高空作业和高空落物防护措施
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序号
安全保证

措施
示意图片

1

高处作业

时，工具应

装入工具

袋中，随取

随用。

2

高处作业

时，拆下的

小件材料

不得随意

往下抛掷。

3

预防高空

坠落措施，

系好安全

带在危险

区域设置

安全警示

标志。
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以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。

如要下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/246210142202010234

https://d.book118.com/246210142202010234

