
中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

ICS 25.120.30
CCS J 46

GB/T 8844—2026

压铸模　技术规范

Die casting dies—Technical specifications

2026⁃07⁃30 发布 2027⁃02⁃01 实施

国 家 市 场 监 督 管 理 总 局
国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

 发  布

代替  GB/T 8844—2017



GB/T 8844—2026

前 言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则　第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。

本文件代替 GB/T 8844—2017《压铸模　技术条件》，与 GB/T 8844—2017 相比，除结构调整和编

辑性改动外，主要技术变化如下：

——更改了压铸模典型结构图（见图 1，2017 年版的图 1）； 
——更改了结构的技术要求（见 4.1，2017 年版的 3.1）；

——更改了零件的技术要求（见 4.2，2017 年版的 3.2）；

——更改了装配的技术要求（见 4.3，2017 年版的 3.3）；

——增加了“安全”“稳定性”的要求（见 4.4、4.5）；

——更改了试验方法的技术要求（见第 5 章，2017 年版的第 4 章）；

——更改了检验规则的技术要求（见第 6 章，2017 年版的第 5 章）；

——更改了标志、包装、运输的技术要求（见 7.1、7.2、7.3，2017 年版的 6.1、6.2、6.3）；

——增加了贮存技术的技术要求（见 7.4）；

——增加了成型部位脱模斜度的技术要求（见附录 A）。
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GB/T 8844—2026

压铸模　技术规范

1　范围

本文件规定了压铸模的技术要求、检验规则、标志、包装、运输和贮存，描述了相应的试验方法。

本文件适用于压铸模的制造。

2　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

GB/T 191　包装储运图形符号标志

GB/T 230.1　金属材料　洛氏硬度试验　第 1 部分：试验方法

GB/T 231.1　金属材料　布氏硬度试验　第 1 部分：试验方法

GB/T 825　吊环螺钉

GB/T 1184—1996　形状和位置公差　未注公差值

GB/T 1804—2000　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T 1958　产品几何技术规范（GPS)　几何公差　检测与验证

GB 2894　安全色和安全标志

GB/T 3177　产品几何技术规范（GPS)　光滑工件尺寸的检验

GB/T 4340.1　金属材料　维氏硬度试验　第 1 部分：试验方法

GB/T 4678（所有部分）　压铸模　零件

GB/T 8845　模具　术语

GB/T 9969　工业产品使用说明书　总则

GB/T 10610　产品几何技术规范（GPS)　表面结构　轮廓法　评定表面结构的规则和方法

GB/T 13306　标牌

3　术语和定义

GB/T 8845 界定的术语和定义适用于本文件。

4　技术要求

4.1　结构

压铸模典型结构如图 1 所示。
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