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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ASTMD7078/D7078M-05《V型缺口轨道剪切复合材料剪切性

能试验方法》。
本标准与ASTM D7078/D7078M-05相比在结构上有较多调整,附录 A 中列出了本标准与

ASTMD7078/D7078M-05的章条编号对照一览表。
本标准与ASTMD7078/D7078M-05相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧

页边空白位置的垂直单线(|)进行了标示,附录B中给出了相应技术性差异及其原因的一览表。
本标准由中国建筑材料联合会提出。
本标准由全国纤维增强塑料标准化技术委员会(SAC/TC39)归口。
本标准起草单位:上海玻璃钢研究院有限公司。
本标准主要起草人:张旭、姚辉、张汝光。
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复合材料面内剪切性能试验方法

1 范围

本标准规定了纤维增强塑料面内剪切性能的试验设备、试样及其制备、试验条件、试验步骤及结果

计算等。
本标准适用于测定对称铺层的纤维增强塑料面内剪切强度、剪切模量及剪切应力-应变曲线。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1446 纤维增强塑料性能试验方法总则

GB/T3961 纤维增强塑料术语

3 术语和定义

GB/T3961界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
残余应变剪切强度 offsetshearstrength
以设定的残余应变容限值为起点,以割线弹性模量为斜率作直线,与剪切应力-应变曲线交点处的

应力值。
注:残余应变剪切强度用于确定材料应力-应变曲线的近似线性限度,记作τS(这一定义中所包含曲线的非线性,既

不认定也不排除材料已经损伤)。在没有适当依据以确定该设定参数值时,工程上通常采用0.2%应变值作为

设定残余应变的容限值,对应的残余应变剪切强度记为τS(0.2)。在比较材料的残余应变剪切强度时,必须采用

同样的残余应变容限值,见图1。

3.2
割线弹性模量 chordmodulusofelasticity
在剪切应力-应变曲线上,以一小应变量为起点(建议取0.15%~0.25%),取适当的应变增量[通

常取(0.4±0.02)%],其所对应的应力增量与该应变增量之比即为割线弹性模量,该模量视作初始弹性

模量。

3.3
极限剪切强度 ultimatestrength
5%剪切应变范围内的最大剪应力值。
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