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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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复合材料科技有限公司、陕西天翌科技股份有限公司、北京电子工程总体研究所、广东海鸥飞行汽车集

团有限公司、浙江理工大学。
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孙子杰、陈栋康康、李秀杰、李懿、刘洋、罗锦涛、刘强、王甜甜、顾栩涵、王博2)、杨阳、霍丽霞、曾金芳、
盛涛、霍书林、侯磊、靳武刚、王锋、董文岳、潘云锋。
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碳纤维增强复合材料薄壁管件热膨胀率

测试方法

1 范围

本文件规定了碳纤维增强复合材料薄壁管件(以下简称“管件”)热膨胀率测试的测试原理、试件、测
试条件、仪器设备及工装、测试步骤、数据处理和测试报告。

本文件适用于测定壁厚不大于1mm、公称外径小于50mm的碳纤维增强复合材料薄壁管件的轴

向热膨胀率。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T1446 纤维增强塑料性能试验方法总则

GB/T4339—2008 金属材料热膨胀特征参数的测定

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
热膨胀率 thermalexpansionrate
在一定温度范围内,试件轴向长度随温度变化的相对变化率。

3.2
平均热膨胀率 averagethermalexpansionrate
在某个温度区间内,随温度升高试件的轴向长度平均变化量与初始长度和温差的比值。

3.3
瞬时热膨胀率 instantaneousthermalexpansionrate
在某一特定温度下,单位温度变化引起的试件轴向长度的即时变化率。

4 测试原理

将管件试件放置于控温设备中进行升降温,达到规定的条件后,利用光学膨胀量测试设备测定管件

试件不同母线上光学特征标志点在不同温度环境下的间距变化量,通过计算管件试件长度随温度变化

的相对变化率,从而获得管件试件的轴向热膨胀率,测试系统示意图如图1所示。
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