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本标准起草依据《GB/T 24977-2010 卫浴家具》和《DB34 980-2009 浴室柜》进行编制。 本标准与产品执行标准GB/T 24977-2010《卫浴家具》相比，主要技术内容变化如下：   --增加术语和定义(见3.1) ；
--更新产品分类(见4.1、4.2) ；
--更新浴室柜尺寸偏差(见表1 浴室柜尺寸偏差) ；
--更新浴室柜形状位置公差(见表2 浴室柜形状位置公差) ；
--更新零部件酸性盐雾试验要求，符合《QHEGII 018-2018 电镀/涂层表面质量要求》； --增加陶瓷台面理化性能，  (见表11) ；
--增加浴室柜耐冷热循环试验要求，详见表12；
--增加五金辅件(铰链、滑轨)质量要求；  (见5.4.1、5.4.2) ；
--取消人造石台面—耐液性试验；
--更新产品耐水性测试方法；  (详见6.3.4.3)


本标准与产品执行标准Q/HEGII001—2018 《浴室柜》相比， 主要技术内容变化如下： --增加耐冷热温差测试温湿度的测试公差范围；(详见表7和表8)
--更新耐冷热循环要求与耐冷热温差要求一致；  (见表12)
--更新银镜表面耐腐蚀质量要求；(见表9)


本标准的解释权由恒洁卫浴集团有限公司研发中心负责。
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本标准由恒洁卫浴集团有限公司品管中心归口。
II
本标准起草部门：恒洁卫浴集团有限公司研发中心、品管中心、恒洁凯乐德工厂技术部/品质部。 本标准主要起草人： 刘志文、陈进财、阳敦、陈冠成、何志强、雷开武、邝铭波
本标准审定人： 谢旭藩 魏新华 王小军 赵瑞雄
本标准经一致评审批准后生效。
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1  范围

本标准规定了恒洁卫浴集团有限公司生产的浴室柜的术语和定义、材料、技术要求、试验方法、检 验规则、标志和标识、包装、运输和贮存。
本标准适用于恒洁卫浴集团有限公司所有自制/外购的浴室柜产品。

2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文 件。凡是不注日期的引用文件， 其最新版本(包括所有的修改单) 适用于本文件。
GB/T 24977-2010 卫浴家具
DB/T 34 980-2009 浴室柜
T/CBMF 23-2018 浴室柜
GB/T 4893.1-2005 家具表面耐冷液测定法
GB/T 4893.2-2005 家具表面耐湿热测定法
GB/T 4893.3-2005 家具表面耐干热测定法
	GB/T
	4893.4-2013
	家具表面漆膜理化性能试验
	第4部分附着力交叉切割测定法

	GB/T
	4893.5-2013
	家具表面漆膜理化性能试验
	第5部分厚度测定法

	GB/T
	4893.6-2013
	家具表面漆膜理化性能试验
	第6部分光泽测定法

	GB/T
	4893.7-2013
	家具表面漆膜理化性能试验
	第7部分耐冷热温差测定法
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	GB/T
	4893.8-2013
	家具表面漆膜理化性能试验
	第8部分耐磨性测定法

	GB/T
	4893.9-2013
	家具表面漆膜理化性能试验
	第9部分抗冲击测定法


GB/T 17657-2013 人造板及饰面人造板理化性能试验方法
HG/T 3655-2012 紫外光(UV)固化木器涂料
GB/T 23983-2009 木器涂料耐黄变性测定法
GB/T 10125-2012 人造气氛腐蚀实验 盐雾测试
Q/HEGII 001-2022
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GB/T 19766-2005天然大理石建筑板材
JC/T 908-2013 人造石
Q/HEGII 01-2018 人造石台面质量要求
QB/T 2454-2013 家具五金 抽屉滑轨
GB/T1732-1993 漆膜耐冲击测定法
GB/T 13667.1-2003钢制书架通用技求条件
QB/T3814-1999 轻工产品金属镀层和化学处理层的外观质量测试方法
GB/T 28804-2012无铜镀银玻璃镜
GB/T13452.1-1992色漆和清漆 总铅含量的测定 火焰原子吸收光谱法
QB/T1951.2-1994 金属家具 质量检验及质量评定
GB/T 10357.1-2013 家具力学性能试验 第1部分： 桌类强度和耐久性
GB/T 10357.5-2011 家具力学性能试验 第5部分柜类强度和耐久性
GB/T 18584-2001室内装饰装修材料木家具中有害物质限量
GB/T 6566-2010 建筑材料放射性核素限量
GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划 GB/T 3325-2008 金属家具通用技术条件
Q/HEGII 018-2018 电镀/涂层表面质量要求
GB/T 9799-2011 金属及其他无机覆盖层 钢铁上经过处理的锌电镀层
HG/T 2454-2014 溶剂型聚氨酯涂料(双组份)
Q/HEGII 001-2022
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3.1  浴室柜
3.1.1 浴室柜
通常使用实木指接板、实木多层板、 PVC板、金属板材等材质经过喷涂油漆或饰面后，在卫生间、 浴室中用于台盆支撑、具有存放及储藏功能的柜、架， 一般由主柜、台盆、侧柜、化妆镜或镜柜等配件 组合而成。
3.1.2 主柜
通常在卫生间、浴室中用于台盆支撑、用水器具及排水装置安装的柜子。
3.1.3五金辅件
主要组成浴室柜结构和构造的部件(包括铰链、拉手、滑轨等)。
3.1.4搁板
把浴室柜柜体空间分成两部分以上或直接固定在墙面上， 主要起置物作用的板件。 3.2 翘曲度
翘曲度是指产品(部件) 表面上的整体平整程度。

3.3 平整度

平整度是指产品(部件) 表面在0~150mm范围内的局部的平整程度。

3.4 邻边垂直度

邻边垂直度是指产品(部件)外形为矩形时的不矩程度。

3.5 位差度

位差度是指产品中门与框架、门与门、门与抽屉、抽屉与框架、抽屉与抽屉相邻两表面间的距离。
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3.6 批
由单件产品汇集在一起， 有一定数量的某种产品、材料。
3.7 致命
可能造成人身安全事故、不符合相关法律法规或标准强制性要求的不合格， 属于极其严重情形。
3.8 基本
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影响使用功能、安装功能、使用寿命、外观美感而影响销售，可能造成退货或投诉的不合格， 属 于严重情形。
3.9 一般
与产品标准存在偏差，但不会显著影响产品的功能、安装、美观， 一般不会造成退货或投诉的不 合格， 属于轻微情形。
3.10 板材
3.10.1 实木指接板是橡胶木小木条经过分切、定厚、梳齿、涂胶、接长后， 拼接成型的板材。 3.10.2 实木多层板是木皮经过辊胶、层叠、热压、裁边后形成的纵横交错的多层板材。
3.10.3 PVC 板是 PVC 中加入稳定剂、润滑剂和填料，经混炼后，用挤出机挤出各种厚度的硬质板材。

4  产品分类

4.1  按材质分为：
1) 实木浴室柜：主要部件由原木指接板经木工工艺、油漆工艺等加工制成的浴室柜；

2) 生态饰面板浴室柜：主要板件由多层板为基材的饰面板经木工工艺、油漆工艺等加工制成的浴
室柜；
3) 金属浴室柜：主要部件由金属材料(铝合金、不锈钢等) 加以辅助其他材料制成的浴室柜；

4.2  按结构形式分为：

1)拆装柜：基本以多层板/指接板为主要部件板材，主要以三合一连接件结构连接且表面经涂饰 处理的浴室柜。
2)整装柜：基本以多层板/指接板为主要部件板材，通过枪钉、码钉以及木工胶水为主要辅料 钉装组成且表面经涂饰处理的浴室柜。
4.3 按安装方式分为：
Q/HEGII 001-2022
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4
2) 半悬挂式柜：既依墙而挂又有柜脚支撑的浴室柜；
3) 落地式柜：直接与地面接触或柜脚支撑的浴室柜；
Q/HEGII 001-2022
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5  要求

5.1  主要尺寸偏差、形状和位置偏差
5.1.1 浴室柜尺寸偏差
表1  浴室柜尺寸偏差

	种类
	等级
	外形尺寸偏差(长 X 宽 X 高) /mm
	对角线长度之差/mm
	项目分类

	实木浴室柜
	Ⅰ
	± 1.5
	±2.0
	基本

	
	Ⅱ
	±2.0
	±2.5
	基本

	生态饰面板浴室柜
	Ⅰ
	± 1.5
	±2.0
	基本

	
	Ⅱ
	±2.0
	±2.5
	基本

	金属浴室柜
	Ⅰ
	± 1.0
	± 1.5
	基本

	
	Ⅱ
	± 1.5
	±2.0
	基本


注：以上等级可根据工厂实际生产建议选取Ⅱ级
5.1.2浴室柜形状位置偏差
表2  浴室柜形状位置偏差
	序号
	项目
	偏差/mm
	项目分类

	
1
	
翘曲度
	
正视面板件
	对角线长度≥1200
	≤3.0
	一般

	
	
	
	600≤对角线长度＜1200
	≤2.0
	一般

	
	
	
	对角线长度＜600
	≤1.0
	一般

	2
	平整度
	面板、正视面板件 0~150 范围内局部平整度
	≤0.2
	一般

	

3
	

邻边垂直度
	台面板
	≤3.0
	一般

	
	
	门板及其他板件
	≤2.0
	一般

	
	
	框架、组合框
	对角线长度≥1000
	≤3.0
	一般

	
	
	
	对角线长度＜1000
	≤2.0
	一般

	
4
	
位差度
	门与框架、门与门相邻表面间距离
	≤2.0
	一般

	
	
	抽屉与框架、抽屉与门、抽屉与抽屉相邻表面间距 离
	≤2.0
	一般
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5
	

分缝
	
开门
	嵌装式
	上、下、右分缝
	≤1.5
	基本

	
	
	
	
	下、中分缝
	≤2.0
	基本

	
	
	
	盖装式
	门背面与框架平面间隙
	≤2.0
	基本

	
	
	抽屉
	嵌装式
	上、下、右分缝
	≤2.0
	基本

	
	
	
	盖装式
	抽面背面与框架平面间隙
	≤2.0
	基本

	6
	下垂度、摆动度
	抽屉
	下垂量
	≤10
	基本

	
	
	
	摆动最大量
	≤10
	基本

	7
	主柜地脚平稳性
	主柜柜脚着地平稳性
	≤2.0
	一般

	8
	圆度
	圆管弯曲处
	Φ＜25
	≤2.0
	一般

	
	
	
	Φ≥25
	≤2.5
	一般

	9
	主要开孔、开槽 尺寸
	<0,+5>
	基本
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5.2  外观要求
5.2.1  外观及区域划分(附录 1)
5.2.1.1  A 面：
产品安装后的正视面。通常指门板正面、望板正面、挡板正面、抽面正面等。
5.2.1.2  B面：
产品侧面、侧板内外表面、门板背面、抽屉内面等。
5.2.1.3  C面：
在安装位置须转动头部或产品才能看到的较大面积，通常指产品的背面。
5.2.1.4  D 面：
指安装后无法看到的隐藏面，如靠墙面及底部。
5.2.2  外观表面区域划分示意图(附录 Ⅰ )
5.2.3  浴室柜成品外观要求

表 3(木质部件)表面漆膜缺陷标准

	表面
缺陷
	可视面
	其他区域
	项目
分类

	
	A 面
	B 面
	C 面
	D 面
	

	开裂
	不允许
	目视不明显
	基本

	不够油
	不允许
	有油漆涂层覆盖可通过 (不允许透底)
	目视不明显
	一般

	
脱漆
	
不允许
	可修补，且无 明显色差、及 修补痕迹
	
基本

	光泽度
	以样品为准
	允许有±5°偏差
	允许有±10° 偏差
	一般

	鼓泡
	不允许
	φ0.2mm 间距≥100mm 允许存在≤5 个
	目视不明显
	基本
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橘皮
	
不允许
	目测不明显前提下， 允 许有表面橘皮面积≤ 40mm²不影响整体效果
	
目视不明显
	
一般

	
积油
	
不允许
	目测不明显前提下， 允 许有一处长≤10mm，宽 ≤0.5mm 的积油
	
目视不明显
	
一般

	打穿
	不允许
	不允许有明显打穿现象
	允许边缘位置
	一般
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	面流
	不允许
	目视不明显或暗流可接 收
	目视不明显
	一般

	波纹
	不允许
	手感、目视不明显
	目视不明显
	一般

	
碰伤
	
不允许
	在漆层未破损前提下， 表面有 2 处碰坏≤长度 2.5mm,且不透底现象
	目视不明显， 保证漆层没有 破损
	
一般

	闪油
	不允许
	目测不明显
	允许
	一般

	



面渣
	1、 允许有不超过 4 粒≤0.5mm²的面 渣；且 2 粒面渣 间 隔 必 须 大 于 100mm；
2、  白色漆面不允许 出现黑色渣点。
	

允许有不超过 6 粒≤1mm²的 面渣；
	


目视不明显可通过； 白色漆面不允许出现 黑色渣点
	



一般

	

划伤
	

不允许
	宽度≤0.1mm， 长度≤5mm；间 距≥200mm 不 可划透涂层可 存在 1 条
	
目视不明显，且不可划 透涂层
	

允许
	

一般

	下陷
	不允许
	目视不明显
	允许
	一般

	

针眼
	仅允许物件周边   100mm 范围内有 3 处 呈分布状、头发大 小的轻微针孔
	允许物件周边 100mm 范围内 有 6 处呈分布 状、头发大小 的轻微针孔
	

允许
	

允许
	

一般

	
油窝
	在目测不明显前提下，仅允许板件周 边 100mm 范围内有 2 处， 直径≤1mm 的轻微油窝
	
目视不明显
	
允许
	
一般

	发白
	不允许
	目视不明显
	允许
	一般
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砂痕
	



整体油面砂痕细腻 均匀可通过
	不允许有明显
粗旷的的砂
痕；允许有长
≤100mm、深≤
0.2mm 头发模
样的砂痕， 砂
痕存在范围不
允许超过整个
板 30%的面积
	




目视不明显
	




一般

	痱子
	同一平面， 只允许边角位置各有 2 处 直径≤2mm
	同一平面只允许 4 处边 角位置各有面积≤2mm²
	允许
	一般

	色差
	色相参照“色板”为准， 色差值△E≤3.0；  产品色差用色差仪
与肉眼检验相结合的方式判定
	颜色均匀， 可 通过
	基本
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木眼
	
不允许
	同一板面内只允许有且 只有一个直径≤0.5mm 木 眼
	
允许
	
一般

	
机磨印
	不允许有明显粗旷的磨机印；允许 有长＜50mm、深≤0.1mm 头发模样的 磨机印，磨机印存在范围不允许超 过整个板 30%的面积。
	
目视不明显
	
允许
	
一般

	
未打平
	目测不明显的前提下，每条工艺线 允许在 100mm 范围内存在 2 处面积 ≤3mm²、凸出程度≤0.5mm 的未打平 现象
	
目视不明显
	
允许
	
一般

	
灰疤
	目测不明显前提下， 允许物件周边 100mm 范围内存在 1 处面积≤10 mm² 的灰印，且触摸光滑平整
	
目视不明显
	
允许
	
一般

	
雕花
	花纹不允许有崩边和缺口现象， 与线条图案一致且有立体感。
凹槽边角平整无凹印且无刺手感。
	
一般




表4  (木质部件)表面软硬质覆面外观缺陷标准


	表面
缺陷
	可视面
	其他区域
	项目 分类

	
	A 面
	B 面
	C 面
	D 面
	

	开裂
	板材分层开裂不允许
	基本

	
	表面龟裂不允许
	基本

	

杂质
	板件边缘允许有 不超过 2 粒面积 ≤1.5mm²， 且 2 处杂质的直线距 离必须≥150mm
	板件边缘允许有 不超过 3 粒面积 ≤3mm²，且 2 处 杂质的直线距离 必须≥250mm
	

目视不明显
	

允许
	

一般
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碳化
	允许有 1 处面积≤ 2mm ² ，  深 度 ≤ 0.2mm 的碳化， 且 2 处碳化的直线距 离 必 须 ≥ 200mm 	(不包含商标遮 盖的碳化)
	允许有 2 处面积 ≤8mm²，深度≤ 0.2mm 的碳化， 且 2 处碳化的直 线距离必须≥  400mm
	


目视不明显
	


一般

	色差
	色相参照“色板”为准， 色差值△E≤3.0；  产品色差用色
差仪与肉眼检验相结合的方式判定
	目视不明显
	基本
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划痕/压痕
	[bookmark: _bookmark8]允许有 1 处面积≤ 1.5mm ²，深度≤ 0.2mm 的划痕、压 痕(不包含商标遮 盖的划痕、压痕)
	允许有 1 处面积 ≤3 mm²，深度≤ 0.2mm 的划痕、 压痕
	仅允许 2 处 长 ≤ 120mm,宽≤2mm，深 度≤0.5mm 的划痕、 压痕
	

目视不明显
	

一般

	


凹坑
	允许有 1 处直径≤ 1.3mm ，  深 度 ≤ 0.2mm 的凹坑(不 包含商标遮盖的 凹坑
	允许有不超过 2 处面积≤3mm²， 深度≤0.5 mm 的 凹坑， 且 2 处凹 坑的直线距离必 须≥150 mm
	允许有不超过 3 处面 积≤12mm²，深度≤ 0.5 mm 的凹坑，且 2 处凹坑的直线距离 必须≥150 mm
	


目视不明显
	


一般

	

透底
	允许有 1 处面积≤ 2 mm²的透底(不 包含商标遮盖的 透底)
	允许有不超过 2 处面积≤10 mm² 的透底，且 2 处 凹坑的直线距离 必须大于 100mm
	
允许出现 3 处面积≤ 15 mm²的透底,透底 必须分布均匀
	

目视不明显
	

一般

	
起皱
	
不允许
	仅允许有 1 处长≤ 60mm,宽≤1.5mm，凸 出程度≤0.2mm 的起 皱
	
目视不明显
	
一般

	

鼓泡
	

不允许
	允许有 1 处面积 ≤2.5 mm²,凸出 程度≤0.2mm 的 鼓泡
	
允许有 1 处面积≤10 mm ² , 凸 出 程 度 ≤ 0.2mm 的鼓泡
	

目视不明显
	

一般



表5  (其他部件)外观缺陷标准
	
类型
	
缺陷
	标准要求
	项目 分类

	
	
	A 面
	B 面
	C 面
	

	




	色差
	同一批表面颜色无明显色差
	基本
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拉手
	
	
	

	
	毛刺
	不允许
	不允许
	不影响安装
	致命

	
	
凹凸不平
	
不允许
	
不允许
	直径≤0.5mm 的凹点 凸点， 不影响安装
	
一般

	
	发白
	不允许
	不允许
	目视不明显，不影响 装饰效果
	一般

	
	
碰伤
	直径≤0.5mm，深度≤ 0.2mm, 可允许 1 处不 透底
	直径≤0.5mm，深度 ≤0.2mm, 可允许 2 处不透底
	安装后不可见， 不影 响装饰效果
	
一般
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	划伤
	不允许
	长度≤5mm、宽度＜ 0.2mm，可允许 1 处
	安装后不可见， 不影 响装饰效果
	一般

	
	
起泡
	直径≤0.2mm 可允许 1 处
	直径＜0.5mm 可允许 1 处
	安装后不可见， 不影 响装饰效果
	
一般

	
	
杂质
	直径≤0.2mm 可允许 1 处
	直径＜0.5mm 可允许 1 处
	安装后不可见， 不影 响装饰效果
	
一般

	
	脱层
	不允许
	基本

	









台盆
及台
面
	色差
	台面板表面颜色应基本调和
	基本

	
	裂纹
	真光： 不允许有长度≥20mm 的裂纹  树脂层： 不允许有裂纹
	基本

	
	崩缺
	允许存在长度＜2mm、宽度＜1mm 的崩缺， 外露面不允许有崩缺现象
	基本

	
	色斑
	每块台面板允许面积≤15mm*30mm，数量≤2 个。(面积小于 5mm*5mm 不计)
	一般

	
	色线
	每块台面板允许长度≤板边总长度 1/10 的色线， 数量≤2 条。(长度 小于 10mm 不计)
	一般

	
	凹坑
	每块台面板允许 3 个凹坑直径≤5mm，深度≤1mm 的凹坑(直径 2mm~5mm 凹坑须进行修补，修补处与台面板颜色基本一致)
	一般

	
	拼接缝隙
	真光： 允许宽度≤1mm 均匀拼接缝隙，且需进行修补，修补处颜色与台 面板颜色基本一致； 树脂层：不允许
	一般

	
	划痕
	允许存在不超过 5 条长度≤10mm、深度≤0.05mm 的轻微划伤， 且间距 ≥200mm
	一般

	
	平整度
	允许公差≤1.5mm
	一般

	






	气泡
	500mm 范围内仅允许存在 1 个φ0.5mm 气泡
	一般
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	镜片/ 包 边 镜
	
	
	

	
	镜片划伤
	正面不允许存在划伤现象，背面允许在 500mm 范围内存在 1 条宽度≤ 0.3mm、长度≤20mm 不透底划伤
	一般

	
	崩缺
	不允许
	致命

	
	透底
	不允许
	一般

	
	氧化发黑
	不允许
	一般

	
	商标重影/缺 损
	不允许
	基本

	
	漏砂
	不允许
	一般

	
	不通电
	不允许
	一般

	
	铝条松动
	不允许
	一般
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	铝条划伤
	200mm 范围内允许存在 1 条宽度≤0.2mm、长度≤10mm 的无触感划伤
	一般

	
	铝条碰伤
	200mm 范围允许存在 1 个宽度≥2mm，深度≤0.2mm 的碰伤
	一般

	
	毛刺
	不允许
	致命



表6 金属柜外观缺陷标准
	缺陷
	标准要求
	项目
分类

	焊接要求
	焊接处应无脱焊、焊穿、虚焊， 无结疤
	基本

	铆接要求
	铆接处应无漏铆、脱铆， 铆钉头应圆滑
	基本

	涂镀层要求
	涂镀层应无剥落、无返锈、无粘漆
	基本

	安全性要求
	在人体接触或收藏物品的部位不得有尖锐突出的毛刺或刃口棱角
	致命

	产品底脚着地 平稳性
	各种产品底脚着地平稳性偏差不大于 2mm
	一般

	木材含水率要求
	应不超过各地区的年平均木材平衡含水率加 1%
	基本

	管材及冲压件
	不允许有裂缝
	基本

	



金属件外观要求
	管材
	无叠缝；焊接无错位；无结疤
	一般

	
	
冲压件
	无脱层；圆管和异性管弯曲处的波纹高低不大于 0.4mm；   弯曲处弧形应圆滑一致
	
一般

	
	焊接件
	焊疤表面玻璃高低不大于 1mm；无夹渣； 无气孔； 无焊瘤；无飞溅
	一般

	
	铆接
	铆钉头圆滑；端正无锤印
	一般

	金属件漆膜涂层外 观要求
	无露底；无凹凸；无明显流挂； 无疙瘩； 无皱皮； 无飞漆；无色差；图案 完整和无漏喷
	一般

	电镀层外观要求
	外露部位
	不得有烧焦、起泡、针孔、裂纹、无毛刺、花斑、 划痕
	一般
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零部件木材质要求
	虫蛀材须杀虫处理， 不得使用昆虫尚在继续侵蚀的木材
	一般

	
	零部件不允许有贯通裂缝
	一般

	
	外表不得使用腐朽材，内部用材的轻微腐朽面积不得超过零件面积的 15%，深度不得超过材厚的 25%
	一般

	
	宽度不超过可见材宽的 1/3，直径不超过 12 的节子，可使用经修补后不 影响结构强度和外观的。
	一般
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	涂饰或存放物品的部位不得有树脂囊
	一般

	
	斜纹程度超过 20%的不得使用
	一般

	封边要求
	使用的各种人造板部件应作封边处理
	基本

	木质件涂饰工艺外 观
	着色不得露底、无积粉、无杂质、无漏嵌腻子、无刷毛、无明显粒子、无 涨边、无缩孔、无色差、无过楞、无流挂、无皱皮、无白点
	基本

	配件安装要求
	启闭配件应灵活，折叠产品应折叠灵活， 不得有自行折叠现象
	基本




5.3 理化性能要求
表7   (木质部件)表面漆膜理化性能
	序 号
	
测试项目
	
测试条件
	
要求
	项目
类型

	1
	光泽度 (60°)
	60°光源， 测试 6 个点的数据， 取平均值
	按标准色样
	基本

	2
	漆膜硬度
	中华铅笔， 45°斜角
	≥F 级
	基本

	3
	漆膜附着力
	涂层交叉切割法
	≤3 级
	基本

	4
	耐干热
	20min，85℃
	≤3 级
	基本

	5
	耐湿热
	20min，70℃
	≤3 级
	基本

	6
	耐磨性
	1000r
	≤3 级
	基本

	7
	抗冲击
	冲击高度 50mm 冲头φ 14mm
	≤3 级
	基本

	8
	耐液性
	10%乙酸溶液， 24h
	≤3 级
	基本

	9
	耐碱性
	50g 碳酸钠加入 100L 蒸馏水， 24h
	≤3 级
	基本

	10
	耐醇性
	70ml 乙酸加入 30ml 蒸馏水， 8h
	≤3 级
	基本

	11
	耐污染性
	牙膏、洗发水、沐浴液 任意一种污染源
	≥3 级
	基本
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	12
	耐黄变性
	UVA-340 灯， 168h
	△E≤3.0
	基本

	13
	耐香烟灼烧
	国产烤烟 3 种， 长度 60mm~70mm,质量 0.7g~0.9g
	≥2 级
	一般

	
14
	
耐冷热温差
	(40℃±2℃、 95%±3%，1h；-20℃±2℃， 1h) 6 周期， 再温度 20℃±2℃，相对湿度 60%~70%的环境下， 静置 18h
	无鼓泡、裂纹、明显失光等 现象
	
基本
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表8 (木质部件)表面软硬质覆面理化性能

	序 号
	测试项目
	测试条件
	要求
	项目
类型

	1
	耐液性
	10%乙酸溶液， 24h
	≤3 级
	基本

	2
	耐污染
	牙膏、洗发水、沐浴液、口红、洗涤剂等
	≥3 级
	基本

	3
	耐湿热
	20min，70℃
	≤3 级
	基本

	4
	耐干热
	20min，85℃
	≤3 级
	基本

	
5
	
耐冷热温差
	(40℃±2℃、 95%±3%，1h；-20℃±2℃， 1h) 6 周期，再温度 20℃±2℃，相对湿度 60%~70%的环境下， 静置 18h
	无鼓泡、裂纹、明显失光等 现象
	
基本

	6
	耐划痕
	加载 1.5N
	表面无整圈连续划痕
	基本

	
7
	
表面耐磨性
	图案
	磨 100r
	无露底现象
	基本

	
	
	素色
	磨 350r
	无露底现象
	基本

	8
	耐香烟灼烧
	国产烤烟 3 种， 长度 60mm~70mm,质量 0.7g~0.9g
	≥2 级
	一般

	9
	表面胶合强 度
	环氧树脂胶粘夹具， 粘胶力 0.1mpa~ 0.2mpa，24h
	≥0.6mpa
	基本

	10
	耐龟裂
	70℃ 24h
	≥3 级
	基本



表9  (其他部件)理化性能
	序号
	测试项目
	测试条件
	要求
	项目类型

	
1
	


拉手
	
盐雾测试
	
酸性盐雾试验
	符合《QHEGII 018-2018 电 镀/涂层表面质量要求》的 要求
	
基本

	
2
	
	
承载能力
	用 49N (5kgf) 的静 载荷 60s
	各组件无松动、无明显的变 形，能正常使用
	
基本
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3
	


铰链/合页
	
盐雾测试
	
酸性盐雾试验
	符合《QHEGII 018-2018 电 镀/涂层表面质量要求》的 要求
	
基本

	4
	
	耐久性
	频次： 6 次/min
	≥50000 次
	基本

	

5
	

滑轨
	

盐雾测试
	

酸性盐雾试验
	符合《QHEGII 018-2018 电 镀/涂层表面质量要求》的 要求
	

基本
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	6
	
	耐久性
	频次： 10 次/min
	≥50000 次
	基本

	7
	





金属表面涂层
	漆膜硬度
	中华铅笔， 45°斜角
	≥H 级
	基本

	8
	
	冲击强度
	冲击高度 50mm 冲头 φ 14mm
	≤3 级
	基本

	

9
	
	

耐腐蚀
	试剂接触试样 100h
	划道两侧 3mm 以外无气泡
	基本

	
	
	
	
试剂接触试样 100h
	划道两侧 3mm 以外， 无锈  迹、剥离、起皱、变色和失 光等现象
	
基本

	10
	
	附着力
	涂层交叉切割法
	≤2 级
	基本

	11
	



金属电镀层
	粗糙度
	/
	Ra≤1.25um
	一般

	
12
	
	
盐雾测试
	
酸性盐雾试验
	符合《QHEGII 018-2018 电 镀/涂层表面质量要求》的 要求
	
基本

	13
	
	附着力
	涂层交叉切割法
	≤2 级
	基本

	14
	












银镜
	反射层银含量
	浓硝酸、硫酸铁铵溶 液
	≥800mg/m²
	基本

	15
	
	保护层铅限制 量
	火焰原子吸收光谱 法
	＜1000mg/kg
	基本

	16
	
	保护层铅笔硬 度
	中华铅笔， 45°斜角
	≥H 级
	一般

	17
	
	保护层附着力
	涂层交叉切割法
	≤2 级
	基本

	18
	
	


耐湿热试验性 能
	


40℃ 480h
	保护层允许变色，但表面不 应出现气泡；
	


基本

	
19
	
	
	
	反射层不应变色或浑浊， 直 径≤0.3mm 的斑点允许 1 个
	

	20
	
	
	
	边部腐蚀应≤0.2mm
	

	
	
	
	CASS 试验 120h
	环保镜：符合《GB/T      
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21
	
	
酸性盐雾试验 性能
	
	23148-2008 民用装饰》要 求，成像清晰不变形，无腐 蚀边缘。  (满足 9 级)
银镜： 满足 6 级。
	

基本

	
	
	
	参照 GB/T 10125- 2012 规定
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[bookmark: _bookmark9][bookmark: _bookmark10]表10 陶瓷台面理化性能

	序号
	项目
	要求

	1
	吸水率
	≤0.2%

	2
	破坏强度
	厚度≥4.0mm，≥800N

	
	
	厚度＜4.0mm，≥400N

	3
	断裂模数
	≥45MPa

	4
	抗热震性
	应无裂纹或剥落

	5
	抗釉裂性①
	釉面应无裂纹或剥落

	6
	抗冻性
	应无裂纹或剥落

	7
	光泽度②
	≥55 光泽单位

	
8
	
耐化学腐蚀性
	经耐家庭化学试剂试验后，无釉陶瓷板应不低于 UB 级，
有釉陶瓷板应不低于 GB 级

	9
	耐污染性
	有釉陶瓷板应不低于 3 级，无釉陶瓷板报告污染等级

	说明：
①适用于有釉陶瓷板试验。
②适用于有釉陶瓷板试验。



表11 浴室柜(成品)理化性能

	序号
	测试项目
	测试条件
	要求
	项目

	
	
	
	
	类型

	1
	含水率
	干燥法，103℃ 24h
	6%~14%
	基本

	
2
	24h 吸水膨胀率
	常温水浸泡 24h
	膨胀率≤10%
	基本

	
3
	
产品耐水性
	
50 孔~80 孔喷头， 常温水喷射 10min 静置 24h
	无涨边、起  泡、锈斑、发 霉等现象
	
基本
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