
2024 年输送机司机培训考试试题库及答案

一、填空题

1.液力偶合器用水或难燃液时，易熔塞的熔化温度是(100℃～

140℃)。

2.液力偶合器用水或难燃液时，除了用易熔塞保护外，还必须安

装(防爆塞)。

3.钢丝绳芯带式输送机拉紧装置有(重力式)和钢丝绳绞筒式。

4.钢丝绳牵引带式输送机用的胶带，内部钢条的形状有长方形和

(正方形)两种。

5.钢丝绳牵引带式输送机驱动装置按电源种类，分为交流和(直

流)拖动两种。

6.钢丝绳牵引带式输送机，设置前倾侧托辊的目的是防止上胶带

(跑偏)。

7.磁力启动器盖上的 ExdI 符号的含义是(矿用隔爆型设备)的标

志。

8.(信号系统)是向输送机发出指令和沟通输送机司机间联系的

装置。



9.集中控制要按煤流的(逆向)次序启动输送机。

10.输送机减速器注油量必须合适，一般注到(大齿轮直径下的

1/3 处)。

11.刮板输送机抱轴板磨损不得大于原厚度的(20%)，否则必须更

换。

12.刮板输送机运转中，刮板跑斜不超过(1个链环)长度为合格。

13.刮板输送机与带式输送机搭接运输时，搭接长度和机头、机

尾的高度差均不少于(500mm)。

14.采煤工作面风流中瓦斯浓度达到(1.5%)时，必须停电撤人，

进行处理。

15.刮板输送机司机如果看到正在运行的输送机机头有积存链，

必须(立即停机)，这时最有可能发生的故障是(底链断了)。

16.安装带式输送机的两侧要有足够的宽度，输送机与支柱和墙

壁之间最大突出部分的距离不得小于(0.4 m)。

17.带式输送机在运行中，向中间托辊注油或处理托辊故障时，

要特别小心，严禁用(手)去拨开托辊。

18.输送机的液力偶合器必须由(指定人员)维护，易熔合金塞熔

化后，(必须立即排除故障)，然后进行更换。



19.为了提高刮板输送机链轮的使用寿命，可以在链轮使用半年

后将链轮整体(调转安装方向)，使轮齿两侧磨损均匀。

20.电动机启动后，带式输送机传动滚筒空转、胶带打滑，原因

可能是(胶带张力太小)或(货载过多)。

21.带式输送机司机启动输送机时应先(点动)试车，无问题时再

正式开车。

22.输送机推移时的弯曲段，应保证弯曲度一般不大于(3°)，如

果移动步距为 0.6 m 时，弯曲段最少槽数不应少于(8)节。

23.《煤矿安全规程》规定：刮板输送机严禁(乘人)。用刮板输

送机运送物料时，必须有防止顶人和(顶倒支架)的安全措施。

24.磁力启动器的停止按钮对手柄，闭锁螺栓对转盖和手柄，有

(闭锁)作用。

25.磁力启动器能实现就地控制和(远程)控制。

26.刮板输送机的集中控制，就是由 1个人控制(多台)刮板输送

机。

27.带式输送机拉紧滚筒的最大行程是(2.5 m)。

28.刮板在使用过程中的损坏形式主要是(弯曲过限)。



29.带式输送机可用于水平运输，也可用于倾斜运输，倾斜向下

运输时要求倾角不大于(15°)。

30.带式输送机的胶带连接有机械法和(硫化)胶合法两种。

31.带式输送机在安装时，机头、机身和机尾的中心线必须保证

(成一条直线)。

32.正常运行的刮板输送机，如发现机头轴两端链轮不同步，则

很有可能是(滚键)了。

33.磁力启动器操作手柄由“分”扳到“合”位时必须扳到位，

到位的标志是(停止按钮自动跳出)。

34.通常刮板输送机开机信号为(两)响，停机信号为(一)响。

35.集中控制时，任意相邻两台刮板输送机的启动间隔时间为

(3～5 s)。

36.带式输送机通常采用(液力联轴节)和柱销联轴节。

37.逆止器是防止停机后由于载荷作用而发生(逆转飞车)事故。

38.带式输送机常用的逆止器有(带式)和(滚柱)2 种逆止器。

39.胶带既是承载部件，又是(牵引部件)。



40.托辊安装在带式输送机支架上，是带式输送机的承载和(导向

部件)。

41.常用支架有(固定式)和(可拆卸式)两大类。

二、选择题

1.盘式制动闸继空运转后，闸瓦与闸盘接触面积不应小于( C )。

A.60% B.70% C.80%

2.斜巷用钢丝绳牵引带式输送机，钢丝绳插接长度不得小于钢丝

绳直径( C )倍。

A.100 B.500 C.1 000

3.牵引钢丝绳挠度与支承轮间距之比为( A )。

A.0.01～0.03 B.O.02～O.04 C.O.03～O.05

4.钢丝绳牵引带式输送机，用对轮(压绳轮)增大围包角度最大可

达( B )。

A.180° B.360° C.540°

5.新制造或大修后减速器工作( A )后，应更换新油。

A.250 h B.300 h C.350 h



6.推移工作面输送机时，不能用的设备或工具是( D )。

A.手动推移装置 B.液压推移装置 C.单体液压支柱 D.撬棍

7.用难燃液做介质的液力偶合器可以不安( B )。

A.易熔合金塞 B.防爆塞 C.注液塞

8.SGB-620/40T 型输送机中部槽问，采用( A )联接。

A.承插式 B.螺栓 C.哑铃板 D.销

9.炮采工作面支柱、煤壁、刮板输送机都要保持直线，拉线检查

误差不超过( B )。

A.±0.05 m B.±0.1 m C.±0.15 m D.±0.2 m

10.SGW-40T 刮板输送机减速器与机头轴之间采用( C )联接。

A.弹性柱销联轴器 B.平键 C.花键 D.液力偶合器

11.SGW-150C 刮板输送机采用的链条形式是( C )。

A.单链 B.中心双链 C.边双链

12.高速轴承一般均采用( A )润滑。

A.润滑油 B.润滑脂 C.固体润滑剂



13.液力偶合器与减速器之间采用( D )联接。

A.平键 B.楔键 C.半圆键 D.花键

14.带式输送机 3根上托辊形成一个槽形断面，槽形角一般为

( C )。

A.18° B.25° C.30° D.35°

15.带式输送胶带跑偏时，如果调机尾部件来调胶带跑偏，可通

过调( B )来实现。

A.机尾架 B.机尾换向滚筒 C.清扫装置 D.护板

16.带式输送机运输物料的最大倾角，上行不得大于( B )。

A.20° B.16° C.15° D.12°

17.带式输送机运输物料的最大倾角，下行不得大于( D )。

A.20° B.18° C.15° D.12°

18.不属于带式输送机头部组成的是( D )。

A.电动机 B.液力偶合器 C.减速器 D.输送带

19.槽形托辊一般由( A )个短托辊组合而成，槽角一般为 30°。

A.3 B.2 C.1



20.清扫装置现广泛采用( A )清扫刮板。

A.弹簧式 B.重锤式 C.合金钢式

21.运输巷道的净高不得低于( B )。

A.3 m B.2 m C.1.8 m D.1.5 m

22.在生产矿井已有巷道中，机道行人侧不得小于( C )。

A.1000 mm B.800 mm C.700 mm D.400 mm

23.带式输送机头部要各有不少于( D )的砂箱。

A.1 m3 B.0.5 m3 C.0.3 m3 D.O.2 m3

24.拉紧装置调节余量不小于调节全行程的( A )。

A.1/5 B.1/4 C.1/3 D.1/2

25.制动装置松闸状态下，闸轮间隙不大于( B )。

A.1 mm B.2 mm C.3 mm D.4 mm

26.大型带式输送机运送人员速度一般为( B )。

A.O.5 m/s B.1 m/s C.1.5 m/s D.2.0 m/s



27.带式输送机道设置防灭火水管间隔( D )设 1个管接头和阀

门。

A.20 m B.30 m C.40 m D.50 m

三、判断题

1.驱动滚筒上胶带两端的张力差，称为摩擦牵引力。(√)

2.用于运人的钢丝绳牵引带式输送机，钢丝绳安全系数不得小于

6。(√)

3.钢丝绳芯带式输送机，胶带接头检查方法有宏观和微观两种。

(√)

4.必须按规定乘人车和乘罐笼及其他载人设备，不准爬踏跳车和

违章乘车，更不准爬带式输送机。(√)

5.为防止煤尘飞扬，带式输送机巷最高允许风速为 5 m/s。(×)

6.拉紧装置的作用是保证输送带产生必要的摩擦力(√)

7.液力偶合器应使用难燃液，并保持易熔合金塞牢固，可以使用

木塞、钢塞等代替易熔合金塞。(×)

8.工作面支柱、煤壁、刮板输送机都要保持直线，拉线检查误差

不大于 0.15 m。(×)



9.刮板输送机圆环链伸长变形不得超过设计长度的 3%。(√)

10.液力偶合器过热保护塞及塞座与注液塞可以互换位置。(×)

11.连续缺 2 个刮板的刮板输送机为不完好的设备。(√)

12.固定架式带式输送机的特点是便于维护和检修，适用于工作

面经常移动的采区。 (×)

13.带式输送机拉紧装置要保证调节余量不小于全程的1/5。(√)

14.带式输送机运行时，如发现胶带跑偏，可用工具拨正跑偏的

胶带。(×)

15.刮板输送机启动时，如果三次启动不起来，必须终止启动，

查清原因，否则会造成设备故障。(×)

16.带式输送机机头配 17 kW 和 30 kW 电机各 1台时，需将 17 kW

电机的传动装置联接在前端的主动滚筒上，切不可接错。(√)

17.钢丝绳牵引带式输送机属于强力带式输送机，它以钢丝绳作

为承载部分，以胶带作牵引机构。(×)

18.带式输送机电机的工作温度不得超过 80℃。(×)

19.刮板输送机司机当发现有双边刮板一端脱离连接环时(俗称

甩扁担)，要在拉净货载后停机处理，否则极易导致卡链事故。(×)



20.刮板输送机减速器一般采用三级齿轮减速，其中第一级为圆

锥齿轮传动，后两级为圆柱齿轮传动。(√)

21.刮板输送机司机不在时，采煤班长可以开动刮板输送机。

(×)

22.刮板输送机的刮板在安装时，不用考虑安装方向。(×)

23.带式输送机安装顺序一般由机头部和卸载臂到机身，最后到

机尾部。(√)

24.带式输送机在司机交班时，可以带载停机。(×)

25.调整胶带跑偏，一般都在胶带运行过程中进行。(√)

26.刮板输送机司机在刮板输送机运行时，听到不清楚的信号

时，应等下次再发信号，听清楚后再按指令执行。(×)

27.斜齿圆柱齿轮啮合运行的平稳性不如直齿圆柱齿轮。(×)

28.输送机电机与液力偶合器之间采用螺纹刚性联接。(×)

29.带载停机，特别是重载或满载停机，不能先切断电源后再施

闸。(√)

30.液力偶合器能消除工作机构的冲击和振动。(√)

31.可以用塑料棒代替易熔合金塞。(×)



32.清扫器与输送带的距离不大于 20～30 cm，并有足够压力。

(×)

33.带式输送机运行中，若发生跑偏，可用铁锹刮去带上煤泥或

用工具拨正输送带。(×)

34.高速转动的机械，输送带长时间在煤粉矸石、木块、电缆等

上运转易着火。(√)

35.输送带两侧松紧程度不一样，运行中则向松的一侧跑偏。

(×)

36.机身不正，输送带可能跑偏。(√)

37.当输送带跑偏范围不大时，可在跑偏处，安装几个调心托辊。

(×)

38.人员横过输送机时，必须停电后方能通过。(×)

39.连接输送带时，不得站在输送机架子上牵引输送带。(√)

40.电磁闸瓦式制动器是带式输送机常用的一种制动装置。(√)

41.防撕裂保护的缺点是当胶带发生纵向撕裂较短时，不能起作

用。(×)

42.新制造或大修后的减速器在工作360 h后，应更换新油。(×)



43.液力偶合器传递的力矩与转速同工作腔中充液率成正比。

(√)

44.液力偶合器过热保护装置是在油塞上钻孔，铸人易熔舍金。

(√)

45.液力偶合器过压保护装置是过热保护装置的后备保护。(√)

46.液力偶合器漏油量大，就不容易起车。(√)

47.液力偶合器温升过高，引起液力偶合器爆炸。(×)

四、名词解释

1.撕带保护 是一种当输送带被铁器等利器刺透撕开时，输送带

托辊通过插入输送带的利器而改变位置，从而带动限位开关，使输送

机停止运行，防止输送带纵向撕裂的装置。它由一个挠性吊挂式开关

组成，安装在装载点的托架内。

2.断带保护 是一种当输送带在运行中被拉断，防止事故扩大，

而进行停车制动的保护装置。现在断带保护已发展到断带后停车，并

能抓捕输送带，防止输送带在倾斜井巷中下滑的水平。

3.堆煤保护 是一种用来检测煤仓是否装满，或转载点是否堆积

堵塞的保护装置。当发生满仓或转载点堆煤时，要发出停车信号，输



送机停止运行。通过煤位传感器将煤位深度反映给装置，煤位达到设

置高度时，就使输送机停止运转，以免发生其他事故。

4.烟雾保护 当驱动滚筒连续打滑，输送带被磨擦或由于其他原

因燃烧冒烟时能发出声光报警和停车信号的保护装置。

5.胶带跑偏 带式输送机运转过程中，胶带中心线脱离输送机的

中心线而偏向一边的现象。

五、问答题

1.带式输送机使用液力偶合器传递动力有什么优点?

答：(1)能提高设备的使用寿命;

(2)启动平稳，节省电能

(3)能提高启动转矩;

(4)能起过载保护;

(5)多电机传动，能使各电机的负荷均匀分配。

2.钢丝绳芯带式输送机。胶带打滑的主要原因有几种?

答：(1)胶带过载;

(2)胶带张力减小;



(3)胶带与滚筒摩擦系数减小。

3.钢丝绳牵引带式输送机.胶带脱槽、钢丝绳脱轮是什么原因?

答：(1)输送带单位长度超载;

(2)胶带内钢条折断;

(3)托绳轮架变形;

(4)托绳轮及托绳轮垫磨损超限;

(5)胶带或钢丝绳紧车位置不正;

(6)胶带遇到障碍物被挤脱槽。

4.输送器减速器完好标准是什么?

答：(1)减速器箱体无裂纹或变形，接合面配合紧密，不漏油;

(2)减速器转动平稳，无异响;

(3)减速器油脂清洁，油量合适。

5.带式输送机由哪些主要部分组成?

答：胶带、托辊及机架、驱动装置、拉紧装置、储带装置和清扫

装置等。



6.刮板输送机开机后液力偶合器打滑，试分析发生故障的可能原

因和处理方法。

答：(1)工作液不足，应补注工作液;

(2)压链，应清除压链货载;

(3)卡链，应排除卡链故障;

(4)反货较多，应排除反货故障。

7.用油作介质的液力偶合器，易熔合金塞失灵造成喷油着火的原

因有哪些?

答：(1)用其他材料代替易熔合金塞;

(2)易熔合金塞的熔点过高;

(3)易熔合金塞的安装位置错误(相当于提高了熔点);

(4)工作液中有金属粉末或其他杂物，堵住了易熔合金塞与液力

偶合器内腔的通道;

(5)工作液闪点太低。

8.刮板输送机液力偶合器过载的原因有哪些?

答：(1)刮板链因压链、卡链、链子出槽等过载;



(2)电动机液力偶合器与减速器输入轴问同轴度误差过大(不同

心);

(3)减速器有故障。

9.输送机司机应备有哪些记录?

答：(1)交接班记录;

(2) 运转记录;

(3) 检查、修理、试验记录;

(4)事故记录。

10.刮板输送机司机“六不开机”的内容是什么?

答：(1)信号不清不开;

(2)机上有人不开;

(3)输送机过载不开;

(4)故障原因不清不开;

(5)机上有异物不开：

(6)设备不完好不开。



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如

要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/26810212701

7006122
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