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1. 工程概况及编制依据：

1.1. 工程概况：

本工程为本工程内容为屋面及墙面区域的安装，其中包括檩条支托及檩

条的安装、屋面底板的制作安装、次檩的制作安装、保温棉的铺设、屋面面

板的制作安装、天沟的制作安装以及收边件的制作安装。

该工程屋面的面积约 5400m2,檩条约 45 吨，最长的屋面板约45 米，屋面

的标高为 15 米。该工程的屋面形状不规则，施工难度较大。

该屋面的彩钢板拟采用 BHP 彩钢卷，由钢之杰钢建筑产品××公司加工

成型，上层板采用角驰Ⅲ－760 型，下层板采用Q－900 型；檩条采用C120× 

50×20×2.5 镀锌檩条；次檩采用 Z90×50×15×30×2.5 镀锌檩条；屋面保

温棉采用厚度 100m（m 容重 12Kg/m3）无贴面欧文斯可宁保温棉；天沟采用 2.5mm

厚不锈钢天沟。

1.2 编制依据：

1.2.1 哈投资金属屋面工程图纸

1.2.2《钢结构设计规范》GB50017-2019

1.2.3《网架结构设计与施工规程》（JBJ71—91）

1.2.4《网架结构工程质量检验评定标准》JGJ78--91

1.2.5《建筑防腐蚀工程质量检验评定标准》GB50224-95

1.2.6《钢结构工程施工及验收规范》GB50205-2019

1.2.7《建筑工程质量检查及验收统一标准》GB50300-2019

1.2.8《建筑施工高处作业安全技术规范》JGJ80-91

1.2.9《建筑施工安全检查标准》JGJ81-2019

1.2.10《上海市建设工程文明施工管理暂行规定》



2.工程管理目标：

2.1.工程工期目标：

我们技术人员通过对工程各项内容考查，研究后有决心通过合理施工管 

理，采用先进的工程施工设计及施工工艺和选派优秀施工队伍等一系列保障 

措施，密切与业主精诚协作，在施工组织安排上我方拟实行流水作业，以加 

快施工进度和平衡现场劳动力，并计划严格按照合同工期完成本项施工任务。

2.2.工程质量目标：

质量是企业的生命，我们一贯坚持质量第一的原则。在本工程的施工管 

理目标上，我们将通过严格的管理措施，严把工程质量关，在严格自检、自 

查的基础上虚心听取业主、监理、质监、设计等单位的意见，接受他们对各 

项施工的质量监督，确保工程质量一次性达到合格标准，确保获得“白玉兰” 

奖、“鲁班”奖。并保证二年的保修期。

2. 3.工程安全目标：

对本工程我公司将严格执行国家有关安全操作规程，杜绝一切伤亡事故

发生，把安全意识落实到每个职工头脑中，确保工程达到安全文明标准工地。

3.施工部署：

3.1施工人力安排：

本工程施工难度大，施工工期短，质量要求高，为确保工程按期保质完

成，公司将委派有丰富施工经验的项目经理对工程施工力量进行安排。详见

如下施工组织体系图。



3.1.1 现场安装劳动力配备：

为了保质保量地完成任务，我们将从公司内部选派优秀的安装队，现场

施工由施工项目部按施工进度要求实行流水作业，统一协调，保证工序的顺

利搭接，并随时调配力量，以保证工期。现场建筑及安装劳动力投入计划见

现场劳动力投入计划表。

现场劳动力投入计划表
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3.2.施工机械配备：

施工现场按施工流程进行机械设备的配备。吊装采用 2 辆 12 吨液压起重

机进行吊装，机械设备见机械配备表计划表：

施工现场主要机具配备（见下表）

序号 名 称 数 量 单 位 用 途

1 12 吨汽车吊 1 台 吊装檩条及屋面板

2 彩钢板成形机 1 台 制作屋面板

3 经 纬 仪 2 台 放线

4 水 准 仪 1 台 测量水平

5 电 焊 机 4 台 焊接檩条支托

6 电动自攻枪 5 把 安装屋面板

7 电动拉铆枪 5 把 安装收边板用

8 扳手 10 把 安装檩条螺丝

9 台钻 1 台 现场钻孔

10 氧气乙炔 2 套 临时修改

11 安全帽 30 顶 安全

12 切割机 3 台 围护安装

13 电 钻 5 把 围护安装

14 电剪刀 2 把 围护安装

3.3.现场施工准备：

3.3.1 施工现场完成三通一平工作，选择材料堆放场及屋面板加工场地， 

场地的地面平整并且压实，使吊车和运货车能任意通行。

油漆工 2

辅助工 6



3.2.1 施工用电： 施工用电从甲方已设电源引入，并设总配电及分箱， 

以满足施工需要。

4.材料的采购及加工制作：

4.1制作前准备工作：

4.1.1 钢材采购、检验、储备：

经过工程施工管理人员及公司有关部门参与的情况下进行内部图纸会审

并进行深化设计，深化设计的图纸经设计院、业主认可后，提出材料计划表， 

并做好材料规格、型号的归纳，交管理部采购员进行材料采购。材料进厂后， 

会同业主、质监、设计按设计图纸的国家规范对材料进行检验：

4.2檩条支托、檩条及屋面板的加工：

檩条支托在现场制作，这样可以避免由于钢梁和网架安装的误差对屋面

板安装的影响。

檩条在工厂进行加工，由成形机统一成型、打孔，然后运到现场进行安

装。

屋面板的下层板（Q－900 型）在工厂加工成型，然后运到现场安装，屋

面板的上层板在现场加工制作，可以避免屋面板的搭接，使屋面有更好的防

水效果。

5.现场安装施工：

5.1安装前准备工作：

5.1.1 对本工程图纸进行仔细阅读，熟悉业主及设计要求。

5.1.2 根据本工程的工程量编制施工时间计划及资源调配计划。

5.1.3 复验安装定位轴线控制点和测量标高使用的水准点。

5.1.4 放出标高控制线和安装辅助线。



5.3 安装顺序：
不锈钢天沟安装 檩条支托安装

次檩安装 屋面底板安装 檩条安装

保温棉铺设 屋面上层板安装 收边件安装

5.1.5 复验预埋件、其轴线、标高、水平线、水平度等，超出允许偏差时， 

做好技术处理。

5.2安装工艺流程：

5.2.1 根据现场的实际情况，本工程先安装钢梁区域，然后安装网架区域。

5.4 安装前的复验：

天沟、檩条支托以及檩条安装前要对网架和钢梁进行复验，检查轴线、

标高及相对位置的偏差，如果偏差过大，不能满足下道工序的施工，则提出

整改方案，经监理、业主统一后进行整改。

5.5 天沟的安装：

天沟安装时，先在钢梁或网架上放线，然后用角钢做好天沟支架，再铺

设保温板，最后安装天沟。

不锈钢天沟安装时要分段焊接，焊接时应注意焊接的质量，天沟安装完

成后做盛水试验，如果有渗、漏水现象，要重新进行整改。

5.6 檩条支托的安装：

檩条支托安装前要先在钢梁、网架上进行定位放线并实际测量每一点的

标高，然后根据现场的实际尺寸进行下料，安装、焊接支托时要进行拉线控



制，使得支托在一条直线上并满足屋面板安装的标高误差要求。

支托焊接完成后，应立即对焊缝进行清理、补刷防锈漆，然后刷银粉漆。

5.7 檩条的安装：

在檩条安装前，应在檩条的方向及垂直方向拉设基准线，保证檩条安装

的线性美观。檩条孔位不正确的，严禁用点焊或者气割开孔，必须用机械进

行钻孔。

5.8 屋面底板的安装：

安装屋面底板时，要充分考虑搭接的位置和次檩的安装要求，搭接位置

必须在檩条上，并且接头必须压在檩条正上方，不能使在地面上看到接头。

由于次檩要针对屋面底板进行开口，所以安装屋面底板时必须保证瓦楞在搭

接时的间距。

屋面底板安装时要进行拉线控制，不得使屋面底板倾斜，以保证次檩的

顺利安装。

5.9 次檩的安装

次檩安装前，用木工墨斗在屋面底板上放出次檩的位置，次檩安装时应

注意檩条的处置度和顺直度。

5.10 保温棉的铺设及屋面上层板的安装：

保温棉在铺设前，应注意天气的变化情况，避免保温棉在雨天受到破坏， 

保温棉，保温棉的铺设和屋面上层板的安装应同时进行，安装时应该控制每

天的工作量，铺设保温棉的区域必须在当天将屋面板施工完成。

压型钢板吊至屋面，准备开始安装时，请注意确保所有的材料正面朝上， 

且所有的搭接边朝向将要安装的屋面这边，否则不仅要翻转钢板，还必须使

钢板调头。成捆的钢板须安放在靠近或置于檩条支撑点上，而不能放在檩条



的跨中，在固定第一块钢板之前，要确保其位置的垂直和方正，并将它正确

地落在与其它建筑构件相关的位置上。

当第一块钢板固定就位后，在屋顶的较低端拉一根连续的准线，这根线

和第一块钢板将成为引导线，便于后续钢板的快速安装和校正。对每一屋面

区域在安装期间要定期检测，以保证不出同移动和扇形，方法是在已固定好

的钢板顶部和底部各测量一次，看其宽度的误差是否超出规定要求。在某些

阶段，如安装至一半时还要测量从已固定的钢板顶部和底部到屋面的远边之

间的距离，以保证整个屋面上压型板的平直度，基要调整，则可以在以后安

放和固定每一块时很轻微的作扇形调整，直到钢板达到平直度要求。

钢板的铺设要注意长年风向，板肋搭接需与长年风向相背。压型钢板间

连接只搭接一个肋，必须在母肋扣在肋胀上。在屋脊处及图纸上有标明处， 

需将钢板上弯 80 左右，在檐口处外挑约 150mm。固定螺栓要与钢板和檩条

垂直，并对准檩条中心。

在吊装钢板至屋架上准备安装时，必须依照将母肋部分朝向首先按安装

固定座方向米排放钢板。先将第一行的固定座、安放在每一根支撑上。在钢 

板上下两端最外侧的支撑上，安放第一对固定座，并使用固定钉，将之固定 

在支撑上。固定座安放的位置，必须要能使其长、短弯角正确，有效地分别 

扣合住钢板的中间肋及母肋。接着，再安放其余固定座。用一根绳索、线或 

钢板的侧缘，当做下缘对齐标准，使得同一行的固定座，均位于一条直线上， 

然后将第一行的固定座一一固定完毕。

将第一片钢板，依照与天沟正交的方向，排放在已经固定好的固定座上。

先将中间肋对准固定座上的长弯角，再将母肋对准短弯角，然后分别在这两

道肋条上施加压力，将中间的肋扣合在固定座上，并检查是否已完全妥当。



第二行固定座依照将固定座之短弯角扣住已安装完毕之钢板的公肋方 

式，一一安装，如果固定座因为公肋上间歇出现的反钩槽榫头而无法被压下

时（亦即当榫头恰好位在支撑上时），可用一把橡胶槌将这榫头敲平。如此便

可顺利将固定座压下，扣合住公肋。然后用固定钉将第二行固定座固定在支

撑上。

将第二片钢板排放在第二行固定座上。同样地先将中间肋对准固定座之

长弯角；接着，再对准母肋，使母肋能扣住前一片钢板的公肋。施工时，可

以拉一条水平线，来检查钢板下缘是否平齐。最后，将钢板肋条压下，切实

扣住固定座。

钢板的扣合，可依照下列方式进行：

工作人员将一只脚，踏在将要固定之钢板（即第二片钢板）的凹槽部分， 

另一只脚则踏在连结肋条上（即后一片钢板的母肋），加上前一片钢板的公肋

及固定座的短弯角，组合成一道连结肋条并施加压力，使两片钢板在连接肋 

条上完全扣紧。接着，在中间肋上，以相同方式施压，使第二片钢板的中间 

肋能完全扣住固定座的长弯角。沿着钢板前行，依此方式，每隔一段距离即 

在肋条上施压，使两片钢板完拼合在一起。为了达到完整的扣合，搭接下片 

公肋上之反钩糟榫头；必须完全嵌入连续钢板的母肋内。施压时，如清楚听 

到“咔哒”一声，确保肋条之完全嵌合，可以使用橡胶槌，沿着扣合部分适 

力地敲打。

重复第三及第四步骤，将其余的钢板逐列铺设，并随时检视钢板是否扣

合完整。

施工到最后，如果所剩的空间在大于半片钢板的宽度（但小于整片钢板

的宽度），则可将超过的部分裁去，留下完整的中间肋，按前述方式，将这片
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