
机械检查工职业技能理鉴定考试题库及答

案（含各题型） 

 

一、单选题 

1.尺寸的合格条件是()。 

A、实际尺寸等于公称尺寸 

B、实际偏差在公差范围内 

C、实际偏差在上、下极限偏差之间 

D、实际尺寸在公差范围内 

参考答案：C 

2.M24×1.5 表示()。 

A、公称直径为 24mm,螺距为 1.5mm的细牙普通螺纹 

B、公称直径为 24mm,螺距为 1.5mm的粗牙普通螺纹 

C、公称半径为 24mm,螺距为 1.5mm的细牙普通螺纹 

D、公称半径为 24mm,螺距为 1.5mm的粗牙普通螺纹 

参考答案：A 

3.金属材料的性能包括力学性能、工艺性能、物理性能和()性能。 

A、机械 

B、化学 

C、加工 

D、耐热 

参考答案：B 



4.通过切削刃上某一选定点,切于工件加工表面的平面称为()。 

A、切削平面 

B、基面 

C、主截面 

D、加工平面 

参考答案：A 

5.热继电器在控制电路中起的作用是()。 

A、短路保护 

B、过电压保护 

C、过载保护 

D、失压保护 

参考答案：C 

6.国际单位制中七个基本单位不包括()。 

A、长度 

B、时间 

C、重量 

D、角度 

参考答案：D 

7.一般情况下,过热组织可用多次正火或()的方法消除。 

A、淬火 

B、回火 

C、退火 



D、调质 

参考答案：C 

8.线对面平行度公差带是()。 

A、两平行平面 

B、两同心圆柱面 

C、两平行直线 

D、圆柱面 

参考答案：C 

9.一般刮削导轨的表面粗糙度值在 Ra() μm以下;磨削或精刨导轨的

表面粗糙度值在 Ra() μm以下。 

A、0.2 

B、0.4 

C、0.8 

D、1.6 

参考答案：C 

10.用来确定线段的长度、圆的直径或圆弧的半径、角度的大小等尺

寸统称为()尺寸。 

A、定形 

B、定位 

C、总体 

D、组合 

参考答案：A 



11.在实际生产中,“安全裕度 A”值约为工件公差的()。 

A、0.1% 

B、1% 

C、10% 

D、50% 

参考答案：C 

12.一个完整的测量过程包括:被测对象、()、测量方法和测量准确度

四个要素。 

A、测量单位 

B、计量单位 

C、测量条件 

D、测量数据 

参考答案：B 

13.气动量仪是把被测尺寸转变为气体物理量来实现长度测量的仪器,

一般在()时使用。 

A、单件生产 

B、小批生产 

C、成批生产 

D、试生产 

参考答案：C 

14.圆度公差带是()。 

A、一个圆 



B、两同心圆 

C、一个球 

D、两同心圆柱面 

参考答案：B 

15.对带有粗大误差的数值,只有采取()的处理方法。 

A、替代 

B、补偿 

C、对称 

D、剔除 

参考答案：D 

16.同一零件在各剖视图中,剖面线的方向和间隔应()。 

A、相相反 

B、保持一致 

C、宽窄不等 

D、无关 

参考答案：B 

17.()是不必测量与被测量有函数关系的其他量,而能直接得到被测

量的量值的测最方法。 

A、理想测量法 

B、单项测量法 

C、间接测量法 

D、直接测量法 



参考答案：D 

18.发电机将()。 

A、电能转变为机械能 

B、机械能转变为电能 

C、直流电变为交流电 

D、交流电变为直流电 

参考答案：B 

19.在选用公差等级时,一般在满足使用要求的前提下,根据实际情况

应尽可能选用()的公差等级。 

A、较低 

B、较高 

C、最低 

D、最高 

参考答案：A 

20.将 2.0500 修约至两位有效数字,应为()。 

A、2.0 

B、2.1 

C、2.05 

D、2 

参考答案：A 

21.螺纹千分尺主要是用于测量()单一中径的一种量具。 

A、外螺纹 



B、内螺纹 

C、内、外螺纹 

D、英制螺纹 

参考答案：A 

22.()的装配方法,一般常用于成批生产和流水线生产。 

A、选配法 

B、调整法 

C、完全互换法 

D、修配法 

参考答案：C 

23.在车床上加工轴,用三爪卡盘安装工件.它的定位方式可以限制()

自由度。 

A、六个 

B、五个 

C、四个 

D、七个 

参考答案：C 

24.质量改进的重点是()。 

A、防止差错或问题的发生 

B、充分发挥现有的能力 

C、提高质量保证能力 

D、满足需求 



参考答案：C 

25.精度要求较高,表面结构要求为 Ra0.8 的滑动平面,其终了加工应

该采用()。 

A、精车 

B、精铣 

C、)精刨 

D、位削 

参考答案：B 

26.车床导轨面的表面粗糙度值在磨削时要高于 Ra() 。 

A、6.3 

B、3.2 

C、1.6 

D、0.8 

参考答案：C 

27.超出规定条件下预期的误差称为(),此误差值较大,明显歪曲测量

结果。 

A、绝对误差 

B、环境误差 

C、相对误差 

D、粗大误差 

参考答案：D 

28.对某一尺寸进行测量时,测量结果受到有规律变化环境温度的影



响,此温度引起的误差为()。 

A、系统误差 

B、随机误差 

C、粗大误差 

D、实际误差 

参考答案：A 

29.淬火钢在回火时,抵抗软化的能力称为钢的()。 

A、淬火稳定性 

B、退火稳定性 

C、正火稳定性 

D、火回稳定性 

参考答案：D 

30.为消除或减少()误差,用代数法加到未修正测量结果上的值,称修

正值。 

A、测量 

B、加工 

C、定位 

D、系统 

参考答案：D 

31.机械传动装置中,()不属于危险的机械部件。 

A、转轴 

B、运动部件上的突出物 



、蜗杆 

D、防护门 

参考答案：D 

32.基轴制中,h 与 A-H的配合为()配合。 

A、间隙 

B、过盈 

C、过渡 

D、静 

参考答案：A 

33.国标中对孔和轴分别规定了()个基本偏差。 

A、20 

B、25 

C、28 

D、30 

参考答案：C 

34.在尺寸链中当其他尺寸确定后,所产生的最后一个环是()。 

A、增环 

B、减环 

C、封闭环 

D、开环 

参考答案：C 

35.金属材料的工艺性包括切削加工性、铸造性、可锻性、()性。 
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