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1、目的  

检验、测量和试验设备是否处于校准状态，其精密度和准确度直接关系到最终

产品的质量特性，保证对检验、测量和实验设备进行有效控制是各项质量活动提供

可靠的质量信息的基础，对此ISO9002“4.11”对检验、测量和试验设备的控制提

出要求如下:  

a)、制定和执行校准程序，并按成文的校准规程校准;  

b)、标明校准状态;  

c) 、保存校准记录;  

d)、保证校准、检验、测量和试验设备有适宜的环境条件。  

穷则独善其身，达则兼善天下。——《孟子》



2、适用范围  

本规程适用于企业自校的检验、测量和试验设备的条件。  

3、相关文件  

程序文件《检验、测量和试验设备控制程序》  

4、职责和权限  

4、1 化验室为检验、测量和试验设备校准的归口管理部门。  

4、2 计量管理人员有权制止一切未经检验的计量检测设备投入生产。  

5、校准程序  

5、1 校准的依据:按 1990 国家计量技术法规目录中的标准。  

5、2 检定与校准的形式  

企业检验测量和试验设备的校准分为“送检”与“自校”两种形式。  

5、3 量值传递  

标准计量器具必须按规定经上级计量行政主管部门校准，不合格或超周期的一

律不准使用。  

5、4 检定与检定周期  

a)、依据建材工作计量管理办法中的规定。制定周期。  

b)、企业检验、测量和试验设备的周期见附表一、附表二。  

5、5 标准状态标识  

合格证(绿色)、准用证(黄色)、禁用证(红色)。  

5、6 校准的实施  

5、6、1 新购进的检验、测量和试验设备应由检定员进行入库检定或首检，不

合格的应退还供应厂商。  

5、6、2发放使用前，由计量管理部门发放登记，不合格的不准透入使用。  

其身正，不令而行；其身不正，虽令不从。——《论语》



5、6、3 检验、测量和试验设备搬迁、失准和损坏时，使用部门应立即报告计

量管理部门，由计量专业人员进行修理和重新校准，同时请使用人员对结果进行验

收评价。  

5、6、4 检定后应分别填写报检验、测量和试验设备检验记录，粘上相应的标

签。  

5、7 发现检验、测量和试验设备未处于校准状态时如下措施:  

5、7、1 检验、测量和试验设备未处于校准状态时应立即停止使用并报计量管

理部门。  

5、7、2 计量员应根据实际采取以下措施:  

a)、对仅是超过检定周期，设备本身运转正常的，立即送检或自检，并详细记

录处理过程及结果。  

b)、对设备严重失效，应贴上禁用标签，报告计量管理部门，按程序文件《检

验、测量和试验设备的控制程序》进行维修。  
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5、7、3 采用失效检验、测量和试验设备检测过的产品应由化验室重测，记 录

结果。  

5、8辅助检验和试验设备的控制  

化验室使用的辅助检验与试验设备应纳入企业校准系统中，进行严格的校准控

制。  

5、人员资格  

计量检定员应取得上级计量行政主管部门颁发的资格证书。  

5、10 校准记录  

丹青不知老将至，贫贱于我如浮云。——杜甫



计量检定员应在规定的期限内保存所有的检验、测量和试验设备校准记录，以

证明设备具有所需的精密度和准确度。  
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1、目的  

加强化验室仪器设备的维护、校正、校准，确保仪器的准确性。  

2、范围  

适用于化验室仪器设备维护、校正、校准。  

3、职责  

化验室操作人员负责本岗位仪器设备维护、校准、校正工作。  

4、程序  

4、1 分析天平  

4、1、1 称量前应首先检查天平位置是否水平，并要用毛刷拭去盘上的尘埃，

检查各部件是否处在正常位置，然后调整天平设零点，进行必要的调整。调整时必

须缓慢小心。  

4、1、2 被称量物质绝不可超过天平所规定的负荷限量，扭动天平升降枢时，

必须缓慢而仔细，防止天平臂大幅度摆动而损坏玛瑙刀口。  

4、1、3一定要在天平静止时，方准许放上或取下被称物和砝码，在天平各门

关闭后，方可升降枢纽，观察指针摆动，记录读数。  

4、1、4 被称物的温度应与天平温度相平衡后方可称量，吸湿性、挥发性或腐

蚀性物质和液体，一定要放在容器内，并用盖盖紧后称量。  

臣心一片磁针石，不指南方不肯休。——文天祥



4、1、5 砝码只允许用色镊子夹取，不能将天平砝码放在天平匣上或桌面上，

砝码仅在取出或放回时才可开启，以免砝码被沾污而影响称量，在整个分析过程中

只允许用同一台天平和砝码。  

4、1、6 天平要保持干燥、清洁、定期进行校验。  

4、2 高温炉及温度控制器  

4、2、1 化验室用高温炉必须配备温度自动控制器，热电偶应与控制器指示表

规定的热电温度相符合。  

4、2、2 使用前接好地线，并检查断偶保护是否灵敏，高温炉应安装在牢固的

台面上，控制器应远离热源 g。  

4、2、3 热电偶应插入炉膛中部，并防止偶端与炉壁接触，开启电源前，应首

先将控制指针调至所需温度，开启电源后，应注意控制针是否方向。  

4、2、4 电炉开至规定温度后，控制器应自动控制并保温，否则，应切断电源

检查。  

4、2、5送入或取出灼烧时，应先切断电源，防止住触电，炉膛底部应垫耐火

砖。  

4、2、6禁止熔融和灼烧沉淀在同一炉内进行，不得在炉内焚烧过滤纸，熔剂

更不能直接放在高温炉中熔融，要避免热电偶端被飞溅物玷污。  

4、2、7 控制器要定期进行检修和和主温炉进行温度校准。  

4、3银坩埚  

4、3、1银的熔点较低，使用温度不得超过680?为宜。  

4、3、2刚从高温炉中取出的银坩埚不能立即用水冷却，以防裂缝。  

4、3、3凡硫化物高的物质不能在银坩埚中熔融。  

4、3、4 清洗银坩埚可用微沸稀盐酸(1:5)处理，但时间要短。  

4、4胶砂搅拌机  

去留无意，闲看庭前花开花落；宠辱不惊，漫随天外云卷云舒。——《幽窗小记》



4、4、1 定期检查叶片与锅底的间隙，当间隙超过 1.5?0.5?，并无法调整时，

应更换新的。  

4、4、2 经常保持油箱内的油量、定期换油、保持润滑和清洁。  

4、4、3 首次使用时，一定要检查电器的接线是否正确。  
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4、4、4 保持工作场地清洁卫生。  

4、5 胶砂振实台  

4、5、1 定期检查振实台紧固螺丝，保持台面水平。  

4、5、2 一年一次由技术监督局检定，校准台面上空试时振幅有无变化，当实

测振幅超过 0.05?0.05?时，要检查振动部位总重量(包括电机台面、卡具、拉

杆)，试模以及各有振动部位重量的变化，并调整振幅到规定的范围。  

4、6压力机  

4、6、1压力机每年一次由技术监督局检定，误差不得超过正负 2.0%。  

4、6、2压力机每年用油至少更换一次，所用油质应符合压力机说明书上的要

求。  

4、6、3 经常检查储油量是否正常，油箱管接头有无松动，观察油泵、送油情

况是否正常。  

4、6、4在操作中经常注意被动针的弹性垫圈是否恰当，加荷过程指针和显示

器平稳，如有抖动应检查原因，尤其注意测力摆杆仰程不得超过最大限度，指针旋

转亦不准超过一周。  

4、6、5抗压夹具应保持润滑、灵敏、夹具压板 40×40?，加压板面必须磨

平。  

士不可以不弘毅，任重而道远。仁以为己任，不亦重乎?死而后已，不亦远乎? ——《论语》



4、6、6 使用完毕要彻底擦拭机器各部位，保持清洁卫生。  

4、7 抗折机  

4、7、1 抗折试验机要水平安放，定期检查设备的灵敏度。  

4、7、2 定期检查抗折夹具的尺寸和要求是否符合标准要求。  

4、7、3 更换夹具时应先作对比试验。  

4、7、4 刀口上不准抹油，磨损后应及时更换。  

4、8 80μm 标准筛  

4、8、1 80μm 标准筛使用一定时间后，校验误差超过 2%时应更换新筛。  

4、8、2 80μm 标准筛检验误差超过 2%时，可用 0.3,0.5N 醋酸进行清洗，但

清洗后再校验，校验合格可继续使用。  

4、8、3 筛子应保持清洁，一般在使用 150 个样品后，须用 0.3,0.5N 醋酸进行

清洗。  

4、9 比表积仪  

4、9、1 料筒体积采用水银排代法进行标定。  

4、9、2 应定期检查仪器是否有漏气现象。  

4、9、3 每 6 个月必须标定一次。  

4、10 钙、铁仪  

4、10、1 首先检查仪器是否正常(能谱、自检)。  

4、10、2 以本厂生料自制生料标样进行标定正常后才能投入使用。  

4、10、3注意仪器避雷，雷阵雨时应关机，切断电源。  

4、10、4 每一年必须标定一次;更换大宗原、燃材料时也应标定。  

4、11热量仪  

4、11、1 首先检查仪器是否正常。  

4、11、2 以标准苯甲酸进行标定后，仪器正常可投入使用。  

子曰:“知者不惑，仁者不忧，勇者不惧。” ——《论语》



4、11、3 注意仪器避雷，雷阵雨时应关机，切断电源。  

4、11、4 每一年必须标定一次;更换大宗原、燃材料时也应标定。  
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1、 目的  

保证水泥胶砂试模的正常使用。  

2、 适用范围  

适用于胶砂试模的校准。  

3 技术要求  

3、1、底座外型尺寸范围:长 245?2?，宽 165?1?，高 65?2?。  

3、2、试模净重 6,6.5Kg。  

4 自检用标准器具和自检方法及自检结果判定  

4、1 用读数精密为 0.02mm 的三用游标卡尺检查，其长度应在宽度方向上取 2

个位置测量 2个数值，取平均数值;宽度应在长度方面的 2个端部及中部测量 3个

数值，取平均值;深度也在长度方向上的 2个端部及中部测量 3个数值，取平均

值。合格范围:长 160??0.8?;宽 40?0 .05-0.10?,深 40??0 .10?。  

4、2 在紧固螺丝拧紧后，用 0.2?,2?塞尺插入缝隙检查。  

5 自校周期:半年  

6 、自检人员资格:物检组长。  

7、记录  

7、1 水泥胶砂试模自检记录  
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1、 目的  

保证净浆搅拌机的正常使用，确保物理检验数据的准确性。 2、 适用范围  

适用于水泥净浆搅拌器的校准。  

3、技术要求  

3、1 搅拌时间:慢速 120(?3)S，停 15S，快 120(?3)S。 3、2 锅叶间

隙:2(?1?)。  

4、自检用标准器具  

4、1 秒表 精度 0.1S。  

5、自检方法  

5、1 用秒表测定从开动机器慢转、停止、快转的时间，重复二次， 

取平均值。  

5、2 锅叶间隙:用塞尺检查。  

6、自检结果  

6、1 净浆搅拌机符合 3.1、3.2 条技术要求即为合格。 6、2 自检周期:半年。  

6、3 自检人员资格:物检人员。  

7、记录  

水泥净浆搅拌机自检记录。  
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保证水泥安定性试验用沸煮箱的正常使用。 2、适用范围  

适用于水泥安定性试验用沸煮箱校准。  

博学之，审问之，慎思之，明辨之，笃行之。——《礼记》



3、技术要求  

3、1 绝缘电阻;0.5M 以上。  

3、2 总功率:4000W。  

3、3 小功率电热管功率:1000W.  

3、4 控制时间:自动升温 30 分钟，恒沸 180 分钟。 4 自检用标准具  

4、1 秒表 精度 0.1S。  

4、2 兆欧表 万用表。  

5 自检方法  

5、1 用兆欧表、万用表测出绝缘电阻、功率管电阻、计处功率。 5、2 用秒表

测定从开动机升温，横沸的时间，重复二次，取平均 

值为工作时间。  

6 自检结果  

6、1 沸煮箱符合 3.1、3.2、3.3、3.4 条技术要求，即为合格。 6、2 自检周

期:1 年。  

6、3 自检人员资格:物检人员。  

7、记录  

水泥安定性用沸煮箱自检记录。  
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页 1、目的  

保证水泥胶砂搅拌机的正常使用。  

2、适用范围  

适用于水泥胶砂搅拌机的校准。  

人人好公，则天下太平；人人营私，则天下大乱。——刘鹗



3、技术要求  

3、1 外观及工作状况  

整机运转正常，锅叶平稳无明显跳动，控制安全可靠，整机表面处 

理平整光亮。  

3、2 工作时间:每次 180(?5)S。  

3、3 锅叶片的机械尺寸  

3、3、1 锅叶内径 195?，锅深度 150?。 3、3、2 叶片宽:129(-1.8,+0)?。 

3、3、3 叶片截面:,4.5×5.5?。  

3、3、4 叶片与锅间隙:1.5(-0.5,+0.2)?。 4 自检用标准器具  

4、1 秒表 精度 0.1S。  

4、2 钢板尺和深度尺。  

4、3 游标卡尺 分度值 0.02? 量程 200?。 4、4 1.0?与 1.7?的钢丝塞尺。  

5 自检方法  

5、1 外观及工作状况  

用目测方法和实际起动停止检查，应符合技术要求 3.1 规定。  
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5、2 工作时间  

用秒表测定从开动机器至停机的时间，重复二次，取平均值为工作时间，极差

为误差。  

5、3 锅、叶机械尺寸  

5、3、1 分别用卡尺和深度尺检查锅内径、锅深度、叶片宽及叶片工作截面。  

学而不知道，与不学同；知而不能行，与不知同。——黄睎



5、3、2 用钢丝塞尺检查锅、叶间隙。  

6 自检结果  

6、1 胶砂搅拌机符合 3.1、3.2、3.3 条技术要求即为合格。  

6、2 自检周期:半年。  

6、3 自检人员资格:物检人员。  

7 记录  

水泥净浆搅拌机自检记录。  
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1、目的  

保证容量器具的正常使用，保证检验数据的准确性。 2、适用范围  

本方法适用于滴定管、移液管、容量瓶等小容量器具的自校。 3、技术要求:  

滴定管 容量瓶 移液管 容积 ml 允许误差 容积 ml 允许误差 容积 ml 允许误

差 5 ?0.01 25 ?0.03 5 ?0.01 10 ?0.02 50 ?0.05 10 ?0.02 25 ?0.04 

100 ?0.10 20 ?0.03 50 ?0.05 250 ?0.15 25 ?0.04 10 ?0.10 500 ?0.25 

50 ?0.05  

1000 ?0.40 100 ?0.08  

200 ?0.60 4 自校用标准器具:  

4、1 天平 分度值 0.01g。  

4、2 塞具三角瓶。  

5、自校规程  

5、1 滴定管的自校  

臣心一片磁针石，不指南方不肯休。——文天祥
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