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GB/T 13793—2026

前　　言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则　第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。

本文件代替 GB/T 13793—2016《直缝电焊钢管》和 GB/T 30063—2013《结构用直缝埋弧焊接钢

管》。本文件以 GB/T 13793—2016 为主，整合了 GB/T 30063—2013 的内容，与 GB/T 13793—2016、
GB/T 30063—2013 相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

a） 更改了分类和代号（见第 4 章，GB/T 13793—2016 的第 3 章）；

b） 更改了订货内容（见第 5 章，GB/T 13793—2016 的第 4 章、GB/T 30063—2013 的第 3 章）；

c） 更改了制造方法（见 6.1，GB/T 13793—2016 的 6.2，GB/T 30063—2013 的 5.2）；

d） 更改了交货状态（见 6.2，GB/T 13793—2016 的 6.3，GB/T 30063—2013 的 5.3）；

e） 更改了钢的牌号和化学成分要求（见 7.1，GB/T 13793—2016 的 6.1，GB/T 30063—2013
的 5.1）；

f） 更改了母材拉伸试验要求（见 7.2.1，GB/T 13793—2016 的 6.4.1，GB/T 30063—2013 的

5.4.1 和 5.4.2）；

g） 更改了焊缝横向拉伸试验要求（见 7.2.2，GB/T 13793—2016 的 6.4.2，GB/T 30063—2013
的 5.4.3）；

h） 更改了压扁试验要求（见 7.3.1，GB/T 13793—2016 的 6.5.1）；

i） 更改了焊缝弯曲试验要求（见 7.3.3，GB/T 30063—2013 的 5.5）；

j） 更改了扩口要求（见 7.3.4，GB/T 13793—2016 的 6.5.3）；

k） 删除了液压试验要求（见 GB/T 13793—2016 的 6.6）；

l） 更改了无损检测要求（见 7.4，GB/T 13793—2016 的 6.7，GB/T 30063—2013 的 5.7）；

m） 更改了表面质量要求（见 7.5，GB/T 13793—2016 的 6.8，GB/T 30063—2013 的 5.8）；

n） 增加了钢带对头焊缝要求（见 7.6）；

o） 更改了钢板拼接、钢管对接要求（见 7.7，GB/T 30063—2013 的 5.9）；

p） 更改了镀锌要求（见 7.8，GB/T 13793—2016 的 6.9）；

q） 增加了表面涂覆要求（见 7.9）；

r） 更改了外径、壁厚允许偏差（见表 5、表 6，GB/T 13793—2016 的表 1 和表 2，GB/T 30063—
2013 的表 2 和表 3）；

s） 更改了弯曲度要求（见 7.10.3，GB/T 13793—2016 的 5.3，GB/T 30063—2013 的 4.4）；

t） 更改了不圆度要求（见 7.10.4，GB/T 13793—2016 的 5.4，GB/T 30063—2013 的 4.3）；

u） 更改了试验方法要求（见第 8 章，GB/T 13793—2016 的第 7 章，GB/T 30063—2013 的第 6 章）；

v） 更改了复验与判定规则（见 9.4，GB/T 13793—2016 的 8.4，GB/T 30063—2013 的 7.4）；

w） 增加了贮存要求（见 10.3）；

x） 更改了镀锌层均匀性试验方法（见附录 A，GB/T 13793—2016 的附录 A）；

y） 更改了镀锌层单位重量测定方法（见附录 B，GB/T 13793—2016 的附录 B）；

z） 增加了镀锌层附着力锤击试验方法（见附录 C）。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国钢铁工业协会提出。

本文件由全国钢标准化技术委员会（SAC/TC 183）归口。
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GB/T 13793—2026

结构用碳素钢和低合金钢焊接钢管

1　范围

本文件规定了结构用碳素钢和低合金钢焊接钢管的分类、代号、订货内容、制造工艺、技术要求、试

验方法、检验规则、标志、包装和质量证明书。

本文件适用于建筑、机械、车辆等结构用途的直缝高频电焊（HFW）钢管、直缝埋弧焊（SAWL）钢

管和螺旋缝埋弧焊（SAWH）钢管（以下简称“钢管”）。

2　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

GB/T 222　钢及合金　成品化学成分允许偏差

GB/T 223.9　钢铁及合金　铝含量的测定　铬天青 S 分光光度法

GB/T 223.11　钢铁及合金　铬含量的测定　可视滴定或电位滴定法

GB/T 223.12　钢铁及合金化学分析方法　碳酸钠分离⁃二苯碳酰二　肼光度法测定铬量

GB/T 223.14　钢铁及合金化学分析方法　钽试剂萃取光度法测定钒含量

GB/T 223.23　钢铁及合金　镍含量的测定　丁二酮肟分光光度法

GB/T 223.26　钢铁及合金　钼含量的测定　硫氰酸盐分光光度法

GB/T 223.30　钢铁及合金化学分析方法　对⁃溴苦杏仁酸沉淀分离⁃偶氮胂Ⅲ分光光度法测定锆量

GB/T 223.37　钢铁及合金　氮含量的测定　蒸馏分离靛酚蓝分光光度法

GB/T 223.40　钢铁及合金　铌含量的测定　氯磺酚 S 分光光度法

GB/T 223.53　钢铁及合金化学分析方法　火焰原子吸收分光光度法测定铜量

GB/T 223.59　钢铁及合金　磷含量的测定　铋磷钼蓝分光光度法和锑磷钼蓝分光光度法

GB/T 223.60　钢铁及合金　硅含量的测定　重量法

GB/T 223.63　钢铁及合金　锰含量的测定　高碘酸钠（钾）分光光度法

GB/T 223.78　钢铁及合金化学分析方法　姜黄素直接光度法测定硼含量

GB/T 223.84　钢铁及合金　钛含量的测定　二安替比林甲烷分光光度法

GB/T 223.85　钢铁及合金　硫含量的测定　感应炉燃烧后红外吸收法

GB/T 223.86　钢铁及合金　总碳含量的测定　感应炉燃烧后红外吸收法

GB/T 228.1　金属材料　拉伸试验　第 1 部分：室温试验方法

GB/T 229　金属材料　夏比摆锤冲击试验方法

GB/T 242　金属管　扩口试验方法

GB/T 244　金属材料　管　弯曲试验方法

GB/T 246　金属材料　管　压扁试验方法

GB/T 699　优质碳素结构钢

GB/T 700　碳素结构钢

GB/T 1591　低合金高强度结构钢

GB/T 2102　钢管的验收、包装、标志和质量证明书

GB/T 2650　金属材料焊缝破坏性试验　冲击试验
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