
管式球磨机检修与养护  

第一节  工作原理、类型和特点  

一、工作原理  

球磨机是选矿、化工、发电和建材等许多工业部门广泛采用的细磨设备。

磨机能粉碎多种硬度的物料。在选矿中被广泛地用来细磨各种矿石 ;在发

电厂用来制备煤粉 ;在水泥厂把经过破碎到一定粒度的原料、燃料、水泥

熟料和其它混合材都需要在磨机中进行粉磨。归纳起来，粉碎物料的目的

是 :  

1、增加物料的暴露面积，保证生料在窑内得到充分的化学反应，水泥完

全水化，产生较高的强度。煤粉磨细的目的是为了使其能够充分完全燃烧

。为此目的，对水泥生料的细度应控制在0 .08mm方孔筛的筛余为10%

以下 (回转窑生产一般控制在12%以下 )，水泥应控制在8%(许多企业高标

号水泥控制在3%)以下，煤粉应控制在14%以下 (物料经过粉磨后的细度

用筛余的百分数来表示 )。  

2、使各种物料混合均匀  

水泥生料里的石灰石、粘土和铁粉，水泥中的矿渣、石膏和熟料等经过磨

机粉磨以后不但能将其粉碎，还能使之混合均匀，以保证水泥的质量。  

球磨机具有一个水平放置的回转圆筒，管磨机的筒体用隔仓板分成2-

3个仓，在各个仓内装有一定形状和大小的研磨体。研磨体一般为钢球或

钢段，在棒磨机的粗磨仓里的研磨体为钢棒。  



当磨机回转时，物料与研磨体混合，在离心力和与筒体内壁产生的摩擦力

的作用下被带到一定的高度，在重力作用下自由下落，落下的研磨体冲击

底部的物料，把物料击碎。在磨机回转时，研磨体还有滑动和滚动现象，

这样，物料与研磨体之间产生摩擦，将物料磨碎。由于进料端不断加入新

物料，并且研磨体下落时冲击物料所造成的自然轴向推力以及气流的运动

使物料向出料端移动。  

磨机中的研磨体尺寸越大，装载量越少，磨机转速越高，则研磨体被带起

的高度越高，滑动现象越小，对物料的冲击作用就越大 ;反之，对物料的

冲击作用就越小，研磨作用就越大。所以多仓磨机靠近入料端的磨仓，往

往装入尺寸较大的研磨体，填充料较小，以利击碎颗粒较大的物料 ;靠近

出料端的磨仓，往往装入尺寸较小的研磨体，填充料较大，以利研磨颗粒

较小的物料。  

二、类型  

水泥制造行业中一般能见到的磨机有立磨、球磨、棒磨和自磨 (无介质磨 )

磨机，多以球磨应用最多、最普遍，这这几年大型回转窑生产生料、煤粉

发展立磨较多，我们单位使用球磨机，所以只讨论球磨机分类。  

球磨机分类方法 :  

球磨机类型很多，其差别在于研磨介质、进出料方法、传动与支撑方式不

同。  

一 )按照研磨介质不同来分  

1、球磨机  

筒体内装载钢球或钢段，这种磨机最普遍，我厂全部是这种磨机。  

2、棒磨机  

筒体内装载钢棒，这种磨机多用于湿法生产，产品粒度均匀。  

3、砾磨机  



用砾石、瓷球为研磨介质，以花岗岩、瓷料作衬板，用以生产白色、彩色

水泥及陶瓷工业使用。  
the  drawings ,  f i r s t  to  become fami l iar  wi th  the  drawings ,  main ly  about  the  fo l lowing aspects :  1 )  pages  of  drawings  and d iagrams,  maps ;  2 )  a  comprehens ive  understanding of  drawing;  3 )  f ind ing of  des ign-dr iven  d imens ions  ( ) ,  do  not  res ize  and adjust  the  s ize ;  4 )  quest ioned the  drawings ;  5 )  deve lop bur ies  a  construct ion  programme and technica l  c lar i f i cat ion ;  6 )  c lear  corners  and spec ia l  t reatment ;  7 )  contro l led  construct ion  drawings  to  ver i fy  

construct ion  scheme and des ign .  (2)  at  the  construct ion  s i te  to  f ind  subject  p lanted area :  var ious  engineer ing ,  f i r s t  on  the  scene  to  f ind  p lanted area ,  i t  must  f i r s t  understand the  curta in  wal l  insta l la t ion  sect ion ,  and some pro jects  are  a l l  curta in  wal l ,  the  ent i re  pro ject  i s  a  reg ion-wide ,  on ly  part ia l  wa l l s ,  the  zone i s  loca l .  (3 )  ident i fy  the  ax is  pos i t ion ing:  pos i t ion ing the  drawings  shown in  ax is  compared with  the  actua l  construct ion  s i te  to  f ind  out  

exact ly  where  the  ax is  pos i t ion ing,  ax is  pos i t ion ing funct ion  are :  1 )  to  he lp  determine  the  or ig in  of  curta in  wal l s ;  2 )  acceptance  of  the  insta l la t ion  i s  accurate ;  3 )  ad just  er rors ,  and determine  the  error  range .  (4)  f ind  anchor  points :  accord ing to  s i te  to  f ind  the  exact  locat ion  of  the  ax is ,  accord ing to  the  drawings  prov ided by  the  content  determine  the  pos i t ion ing point ;  number  of  anchor  points  sha l l  not  be  less  than two points .  Repeated 

measurements  determine  the  locat ion  points  must  ensure  that  the  pos i t ion ing i s  correct .  (5 )  take  leve l  ( leve l ) :  leve l  (minor  works  ava i lab le  in  hor izonta l  p ipe) ,  the  two anchor  points  determine  the  hor izonta l  pos i t ion .  Leve l  accord ing to  use  



二 )按照筒体现状分类  

1、短型磨机  

筒体长度与直径之比L/D?1-1 .5，一般用以粗磨或一级磨。  

2、长筒型磨机  

筒体长度与直径之比L/D?1 .5，当L/D=3-

5则称为管磨机，生料磨长径比较小，水泥磨长径比较大，管磨机内部常

分隔为几个仓，称为多仓管磨机，这种磨机在水泥厂用得较多。这几年出

现了长径比很大的磨机，采用开流生产，称高细磨。  

三 )按照卸料方式分类  

1、中心卸料  

出料口在磨机中心轴孔，这种卸料最普遍，我厂煤磨、水泥磨都是这样。  

2、周边卸料  

在筒体端盖的圆周边开有卸料孔，物料从孔中卸出。  

3、中间卸料  

出料口在磨机筒体的中间，开有许多椭圆孔，物料从孔中卸出，这种磨机

相当于两台周边卸料磨机的合成，设备紧凑，单位动力产量高，多用于有

选粉机的圈流系统。我厂生料磨就是这种卸料方式。  

四 )按传动方式分  

1、中心传动  

由卸料端径中空轴直接与减速机出轴联接，由电动机带动，传动轴的中心

与筒体中心线一致，我厂生料及水泥磨都是中心传动。  

2、边缘传动磨机  



这种磨机的传动装置是将电动机的动力经过减速机后，传到与磨机筒体中

心线相平行的传动轴上。再经过这根轴上的小齿轮带动装在磨机筒体上的

大齿轮，使磨机回转，我厂煤磨即此传动。  

三、特点  

管磨机的主要特点如下 :  

一 )优点  

1、对各种物料都能适应，能连续生产，生产能力大，可以满足工业上大

规模生产的需要 ;  

2、粉碎比大，可达到300以上，并易于调整产品的细度 ;  

3、可以适应各种不同情况下作业，既能干法生产，也可湿法生产。还可

以把干燥和粉磨工序合并在一起同时进行生产 ;  

4、设备本身操作可靠，能够长时间连续运转 ;  

5、维护管理简单易行 ;  

6、有很好的密封装置，可防止粉尘飞扬。  

二 )缺点  

1、能耗大、效率低。在生产水泥的过程中，用干粉碎作业的电量约占全

厂用电量的2/3，据统计，每生产一吨水泥的磨机耗电量不低于70Kwh.

，但这部分电能的有效利用率却很低。据分析，磨机输入的功率用于粉碎

物料 (做有用功 )的功率消耗只占约5-

10%，而绝大部分电能消耗于其它方面、主要转化为热能和声能而消失

掉，这是一项很大的浪费 ;  

2、体型笨重 ;  



3、由于磨机筒体转速很低，如甩普通电动机驱动，则需配置昂贵的减速

装置。大型减速机制造成本和加工精度都很高 ;  

a c c u r a t e ;  3 )  a d j u s t  e r r o r s ,  a n d  d e t e r m i n e  t h e  e r r o r  r a n g e .  ( 4 )  f i n d  a n c h o r  p o i n t s :  a c c o r d i n g  t o  s i t e  t o  f i n d  t h e  e x a c t  l o c a t i o n i n g ,  a x i s  p o s i t i o n i n g  f u n c t i o n  a r e :  1 )  t o  h e l p  d e t e r m i n e  t h e  o r i g i n  o f  c u r t a i n  w a l l s ;  2 )  a c c e p t a n c e  o f  t h e  

i n s t a l l a t i o n  i s  e d  w i t h  t h e  a c t u a l  c o n s t r u c t i o n  s i t e  t o  f i n d  o u t  e x a c t l y  w h e r e  t h e  a x i s  p o s i t i w i d e ,  o n l y  p a r t i a l  w a l l s ,  t h e  z o n e  i s  l o c a l .  ( 3 )  i d e n t i f y  t h e  a x i s  p o s i t i o n i n g :  p o s i t i o n i n g  t h e  d r a w i n g s  s h o w n  i n  a x i s  c o m p a r - a r e  a l l  c u r t a i n  

w a l l ,  t h e  e n t i r e  p r o j e c t  i s  a  r e g i o n j e c t s  e e r i n g ,  f i r s t  o n  t h e  s c e n e  t o  f i n d  p l a n t e d  a r e a ,  i t  m u s t  f i r s t  u n d e r s t a n d  t h e  c u r t a i n  w a l l  i n s t a l l a t i o n  s e c t i o n ,  a n d  s o m e  p r o n  d r a w i n g s  t o  v e r i f y  c o n s t r u c t i o n  s c h e m e  a n d  d e s i g n .  ( 2 )  a t  t h e  

c o n s t r u c t i o n  s i t e  t o  f i n d  s u b j e c t  p l a n t e d  a r e a :  v a r i o u s  e n g i n m e  a n d  t e c h n i c a l  c l a r i f i c a t i o n ;  6 )  c l e a r  c o r n e r s  a n d  s p e c i a l  t r e a t m e n t ;  7 )  c o n t r o l l e d  c o n s t r u c t i o d r i v e n  d i m e n s i o n s  ( ) ,  d o  n o t  r e s i z e  a n d  a d j u s t  t h e  s i z e ;  4 )  q u e s t i o n e d  t h e  

d r a w i n g s ;  5 )  d e v e l o p  b u r i e s  a  c o n s t r u c t i o n  p r o g r a m - o f  d r a w i n g ;  3 )  f i n d i n g  o f  d e s i g n  m s ,  m a p s ;  2 )  a  c o m p r e h e n s i v e  u n d e r s t a n d i n g t h e  d r a w i n g s ,  f i r s t  t o  b e c o m e  f a m i l i a r  w i t h  t h e  d r a w i n g s ,  m a i n l y  a b o u t  t h e  f o l l o w i n g  a s p e c t s :  1 )  p a g e s  o f  

d r a w i n g s  a n d  d i a g r a e v e l  a c c o r d i n g  t o  u s e e  l e v e l  ( l e v e l ) :  l e v e l  ( m i n o r  w o r k s  a v a i l a b l e  i n  h o r i z o n t a l  p i p e ) ,  t h e  t w o  a n c h o r  p o i n t s  d e t e r m i n e  t h e  h o r i z o n t a l  p o s i t i o n .  L 5 )  t a k t  b e  l e s s  t h a n  t w o  p o i n t s .  R e p e a t e d  m e a s u r e m e n t s  d e t e r m i n e  

t h e  l o c a t i o n  p o i n t s  m u s t  e n s u r e  t h a t  t h e  p o s i t i o n i n g  i s  c o r r e c t .  ( t h e  a x i s ,  a c c o r d i n g  t o  t h e  d r a w i n g s  p r o v i d e d  b y  t h e  c o n t e n t  d e t e r m i n e  t h e  p o s i t i o n i n g  p o i n t ;  n u m b e r  o f  a n c h o r  p o i n t s  s h a l l  n o o n  o f  2 

4、研磨体在冲击和研磨物料的同时，本身也受到磨削，筒体内的衬板，

隔仓板等零件也被磨损，因此在整个水泥生产过程中，粉碎作业 (生料制

备，磨水泥 )所消耗的钢铁量是很多的，据分析，大约每生产一吨水泥的

钢铁消耗量为1Kg 左右。  

第二节  主要参数的确定  

一、转速  

(一 )临界转速  

为了确定球磨机的适宜工作转速，首先研究球磨机的临界转速。能使研磨

体升举至脱离角，即研磨体上升至顶点这样一个临界状态，若转速再加快

一点，理论上，研磨体将紧贴在筒壁上，随筒体转动不会落下，这个转速

就叫临界转速，用n表示。  k p

由于磨机在某一转速下进行工作时，筒体内各层研磨体运动的脱离角各不

相同，在确定磨机筒体转速时，一般均以最外层研磨体为基准。  

3042 .4经理论推导，临界转速为n== k p

RD

欲使研磨体能落下来将物料击碎，磨机的转速必须低于临界转速。  

(二 )球磨机的理论适宜转速  0



理论上，当脱离角0时，由于研磨体紧贴在筒壁上，不能起任何磨碎作用

，因此对物料粉碎功为零。当磨机筒体转速极低时，研磨体没有被筒壁带

起，所产生的冲击粉碎功也为零。由此可见，磨机中研磨体对物料的粉碎

功是筒体转速的函数，而使研磨体产生最大的粉碎功的转速，称为磨机适

宜转速。欲产生最大粉碎功，研磨体 0 、 必须有最大降落高度。经计算得出

研磨体最适宜脱离角为5440，在此脱离角时，研磨体落下高度最大磨机

转速应是临界转速的76%，在生产实际上可能略有出入，但都在76%上

下波动。  

(三 )球磨机的工作转速  

32 .2球磨机适宜转速，是根据筒体内最外层研磨体，当磨机转动时具有

最大降

D

落高度的观点所确定的。这个观点没有考虑到研磨体随筒体内壁上升的过

程中，部分研磨体有向下滑动和滚动现象，这不仅影响研磨体的提升高度

。而且也使筒体衬板和研磨体造成附加磨损。同时还应该考虑到球磨机对

物料的粉碎作用是冲击和研磨的综合效应。为了使磨机具有最好的粉碎效

果，应该考虑冲击和研磨作用的平衡问题。  

实际上，在确定磨机的工作转速时，应该考虑到磨机的规格，生产方式，

衬板形式，研磨体种类，填充率，披磨物料的物理化学性质，入磨物料的

粒度，要求产品的细度等因素。  

具体说，衬板表面与研磨体摩擦系数较大者，如突棱衬板，转速可低些 ;

对平衬板转速可适当高些。磨机内研磨体填充率越低，相对滑动越大，则

转速应高些，反之则相反。  

水泥厂运行的多仓管磨机的工作转速，实际工作转速都作适当调整修正，

一般修正公式 :  

32 .2当D,2m时，转速=-0 .2D 
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a l  p i p e ) ,  t h e  t w o  a n c h o r  p o i n t s  d e t e r m i n e  t h e  h o r i z o n t a l  p o s i t i o n .  L e v e l  a c c o r d i n g  t o  u s e l o c a t i o n  p o i n t s  m u s t  e n s u r e  t h a t  t h e  p o s i t i o n i n g  i s  c o r r e c t .  ( 5 )  t a k e  l e v e l  ( l e v e l ) :  l e v e l  ( m i n o r  w o r k s  a v a i l a b l e  i n  h o r i z o n t  e  t h e n t  d e t e r m i n e  

t h e  p o s i t i o n i n g  p o i n t ;  n u m b e r  o f  a n c h o r  p o i n t s  s h a l l  n o t  b e  l e s s  t h a n  t w o  p o i n t s .  R e p e a t e d  m e a s u r e m e n t s  d e t e r m i n f i n d  a n c h o r  p o i n t s :  a c c o r d i n g  t o  s i t e  t o  f i n d  t h e  e x a c t  l o c a t i o n  o f  t h e  a x i s ,  a c c o r d i n g  t o  t h e  d r a w i n g s  p r o v i d e d  b y  t h e  

c o n t e  e .  ( 4 ) n e  t h e  o r i g i n  o f  c u r t a i n  w a l l s ;  2 )  a c c e p t a n c e  o f  t h e  i n s t a l l a t i o n  i s  a c c u r a t e ;  3 )  a d j u s t  e r r o r s ,  a n d  d e t e r m i n e  t h e  e r r o r  r a n g h e  a c t u a l  c o n s t r u c t i o n  s i t e  t o  f i n d  o u t  e x a c t l y  w h e r e  t h e  a x i s  p o s i t i o n i n g ,  a x i s  p o s i t i o n i n g  

f u n c t i o n  a r e :  1 )  t o  h e l p  d e t e r m i e d  w i t h  t w i d e ,  o n l y  p a r t i a l  w a l l s ,  t h e  z o n e  i s  l o c a l .  ( 3 )  i d e n t i f y  t h e  a x i s  p o s i t i o n i n g :  p o s i t i o n i n g  t h e  d r a w i n g s  s h o w n  i n  a x i s  c o m p a r - u n d e r s t a n d  t h e  c u r t a i n  w a l l  i n s t a l l a t i o n  s e c t i o n ,  a n d  s o m e  p r o j e c t s  

a r e  a l l  c u r t a i n  w a l l ,  t h e  e n t i r e  p r o j e c t  i s  a  r e g i o n  f i r s t a t  t h e  c o n s t r u c t i o n  s i t e  t o  f i n d  s u b j e c t  p l a n t e d  a r e a :  v a r i o u s  e n g i n e e r i n g ,  f i r s t  o n  t h e  s c e n e  t o  f i n d  p l a n t e d  a r e a ,  i t  m u s t  o n ;  6 )  c l e a r  c o r n e r s  a n d  s p e c i a l  t r e a t m e n t ;  7 )  

c o n t r o l l e d  c o n s t r u c t i o n  d r a w i n g s  t o  v e r i f y  c o n s t r u c t i o n  s c h e m e  a n d  d e s i g n .  ( 2 ) m e  a n d  t e c h n i c a l  c l a r i f i c a t i d r i v e n  d i m e n s i o n s  ( ) ,  d o  n o t  r e s i z e  a n d  a d j u s t  t h e  s i z e ;  4 )  q u e s t i o n e d  t h e  d r a w i n g s ;  5 )  d e v e l o p  b u r i e s  a  c o n s t r u c t i o n  p r o g r a m -

a g e s  o f  d r a w i n g s  a n d  d i a g r a m s ,  m a p s ;  2 )  a  c o m p r e h e n s i v e  u n d e r s t a n d i n g  o f  d r a w i n g ;  3 )  f i n d i n g  o f  d e s i g n t h e  d r a w i n g s ,  f i r s t  t o  b e c o m e  f a m i l i a r  w i t h  t h e  d r a w i n g s ,  m a i n l y  a b o u t  t h e  f o l l o w i n g  a s p e c t s :  1 )  p 3 

32 .2当1 .8m?D?2m时，转速= 

D

32.2当D,1 .8m时，转速=+(1-1 .5 )  

D

二、磨机功率  

物料粉磨是水泥生产中消耗电力最大的工序，用来拖动磨机的电动机功率

主要消耗在以下两个方面 :一方面用来提升研磨体和粉磨物料，以及使研

磨体具有一定的运动速度抛射出去 ;另一方面是较小部分的功率消耗在主

轴承和传动系统的机械摩擦上。  

0 .4GRn理论推导功率计算公式 :N=，  ,

G----研磨体总量 ;R----磨机净空半径 ;n-----转速 ; - - --机械效率0 .86-

0 .92  ,

磨机实际配套功率比计算值增加10-15%余量，以免临时性超载。  

三、研磨体的填充率  



研磨体的填充率是指研磨体的堆积体积占磨机有效容积的百分比。填充率

所以成为重要的参数之一的原因在于它不但直接关系着粉磨过程的冲击次

数及研磨面积，而且还影响着研磨体本身的提升高度，即对物料的冲击力

。对于多仓的管磨机，研磨体的填充率平均为25-

35 ,%之间 ;开流磨居低值，圈流磨居高值。这样的填充率，能以最小的电

耗而获得最大的生产率 (指每吨研磨体的单位生产率 )。即这样的填充率比

较经济。另外，适当地增加磨机的填充率，又是提高磨机台时产量的一项

措施。但单位产品的电耗也要有所上升。因此，确定磨机的填充率就是要

妥善处理生产率和生产经济性的矛盾。  

适宜的填充率又与磨机的长径比有关，随长径比减小填充率要加大。  

以上谈的是一台多仓管磨机研磨体填充率的平均值，实际上研磨体在各仓

的填充率是不一样的。一般情况下应该是从入料到出料逐仓依次递减成阶

梯状 (棒球磨例外 )，装有钢段磨仓的填充率稍低有利，因钢段堆积紧密，

不易滚动，从而产生较大的偏心力矩。  

研磨体的装载量决定于磨机的规格和填充率，其计算式为 :  

, , , 2 G=DL 4

式中G———磨机内研磨体装载量 ;D———磨机有效内径 ; L  ———

磨机有效长度 ;  

2,,———研磨体填充率;———钢球堆积容量，一般取4.5t/m 。 

四、磨机的产量  

影响磨机产量的因素很多，从大的方面看，可分为物料的性质，磨机本身

的结构，规格，转速和操作条件。而要求磨机的生产能力是由要求的粉磨

物料量来确定的。如生产水泥的原料磨或水泥磨是以窑的煅烧能力来决定

的，并要求有一定的富余能力。在工艺设计上磨机的利用率比窑为低，当

窑的利用率为90%时，磨机的利用率也就是75%-80%.  



a c c u r a t e ;  3 )  a d j u s t  e r r o r s ,  a n d  d e t e r m i n e  t h e  e r r o r  r a n g e .  ( 4 )  f i n d  a n c h o r  p o i n t s :  a c c o r d i n g  t o  s i t e  t o  f i n d  t h e  e x a c t  l o c a t i o n i n g ,  a x i s  p o s i t i o n i n g  f u n c t i o n  a r e :  1 )  t o  h e l p  d e t e r m i n e  t h e  o r i g i n  o f  c u r t a i n  w a l l s ;  2 )  a c c e p t a n c e  o f  t h e  

i n s t a l l a t i o n  i s  e d  w i t h  t h e  a c t u a l  c o n s t r u c t i o n  s i t e  t o  f i n d  o u t  e x a c t l y  w h e r e  t h e  a x i s  p o s i t i w i d e ,  o n l y  p a r t i a l  w a l l s ,  t h e  z o n e  i s  l o c a l .  ( 3 )  i d e n t i f y  t h e  a x i s  p o s i t i o n i n g :  p o s i t i o n i n g  t h e  d r a w i n g s  s h o w n  i n  a x i s  c o m p a r - a r e  a l l  c u r t a i n  

w a l l ,  t h e  e n t i r e  p r o j e c t  i s  a  r e g i o n j e c t s  e e r i n g ,  f i r s t  o n  t h e  s c e n e  t o  f i n d  p l a n t e d  a r e a ,  i t  m u s t  f i r s t  u n d e r s t a n d  t h e  c u r t a i n  w a l l  i n s t a l l a t i o n  s e c t i o n ,  a n d  s o m e  p r o n  d r a w i n g s  t o  v e r i f y  c o n s t r u c t i o n  s c h e m e  a n d  d e s i g n .  ( 2 )  a t  t h e  

c o n s t r u c t i o n  s i t e  t o  f i n d  s u b j e c t  p l a n t e d  a r e a :  v a r i o u s  e n g i n m e  a n d  t e c h n i c a l  c l a r i f i c a t i o n ;  6 )  c l e a r  c o r n e r s  a n d  s p e c i a l  t r e a t m e n t ;  7 )  c o n t r o l l e d  c o n s t r u c t i o d r i v e n  d i m e n s i o n s  ( ) ,  d o  n o t  r e s i z e  a n d  a d j u s t  t h e  s i z e ;  4 )  q u e s t i o n e d  t h e  

d r a w i n g s ;  5 )  d e v e l o p  b u r i e s  a  c o n s t r u c t i o n  p r o g r a m - o f  d r a w i n g ;  3 )  f i n d i n g  o f  d e s i g n  m s ,  m a p s ;  2 )  a  c o m p r e h e n s i v e  u n d e r s t a n d i n g t h e  d r a w i n g s ,  f i r s t  t o  b e c o m e  f a m i l i a r  w i t h  t h e  d r a w i n g s ,  m a i n l y  a b o u t  t h e  f o l l o w i n g  a s p e c t s :  1 )  p a g e s  o f  

d r a w i n g s  a n d  d i a g r a e v e l  a c c o r d i n g  t o  u s e e  l e v e l  ( l e v e l ) :  l e v e l  ( m i n o r  w o r k s  a v a i l a b l e  i n  h o r i z o n t a l  p i p e ) ,  t h e  t w o  a n c h o r  p o i n t s  d e t e r m i n e  t h e  h o r i z o n t a l  p o s i t i o n .  L 5 )  t a k t  b e  l e s s  t h a n  t w o  p o i n t s .  R e p e a t e d  m e a s u r e m e n t s  d e t e r m i n e  

t h e  l o c a t i o n  p o i n t s  m u s t  e n s u r e  t h a t  t h e  p o s i t i o n i n g  i s  c o r r e c t .  ( t h e  a x i s ,  a c c o r d i n g  t o  t h e  d r a w i n g s  p r o v i d e d  b y  t h e  c o n t e n t  d e t e r m i n e  t h e  p o s i t i o n i n g  p o i n t ;  n u m b e r  o f  a n c h o r  p o i n t s  s h a l l  n o o n  o f  4 



至于物料性质的影响，是指入磨物料的粒度，硬度，温度和湿度，要求磨

细的程度和加料均匀程度。磨机本身的结构指示长度和直径之比，仓数，

隔仓板和衬板的形状以及研磨体的装填情况。因此，准确地确定磨机的产

量是比较困难的。  

第三节  磨机的构造及主要零部件  

一、磨机的构造  

管磨机是一种重要的细磨设备，这种设备在水泥工业和选矿工业中应用很

广泛。管磨机由于筒体较长，可使物料在磨内粉磨的时间较长，得到成品

的细度也较高。  

管磨机的规格是以筒体的内径和筒体长度的乘积来表示的，如?3 .5×10

m 磨机。  

磨机总体结构主要分三大部分 :即回转部分、支撑部分和传动部分。  

回转部分包括筒体及其内部安装的衬板、隔仓板、出料篦板等各种衬板，

筒体采用钢板焊接，两端设有端盖，端盖上固定中空轴颈，中空轴颈内固

定有螺旋叶片或套筒，利于进料和出料。  

支撑部分是指两端中空轴颈相配合的主轴承，它承受回转部分全部质量，

安装于轴承底座上，并保持水平。  

传动部分包括电机、减速机、大小齿轮及联轴器等，它提供设备动力和必

要的转速。  

二、磨机主要零部件  

一 )筒体  
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