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1 范围



03
特殊要求或高精度的立式内拉床可参照使用，但部分条款可能

不适用。

01
本标准规定了立式内拉床的几何精度、工作精度和检验方法。

02
适用于普通精度级的立式内拉床，包括但不限于特定型号和规

格。

1 范围
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2 规范性引用文件



    

2 规范性引用文件

国家标准与行业标准

本标准引用了多个与立式内拉床精度检

验相关的国家标准和行业标准，这些文

件为本标准的制定提供了依据和支持。

国内外先进技术文献

在制定本标准时，充分参考了国内外关

于立式内拉床精度检验的先进技术文献，

以确保本标准的科学性和前瞻性。

相关企业及产品资料

为了更贴近实际应用，本标准还参考

了部分立式内拉床生产企业的产品资

料，以及用户反馈的使用情况。
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3 术语和定义



定义

立式内拉床是一种金属切削机

床，主要用于加工内孔、内键

槽等工件内部形状。

特点

立式结构，工件固定在工作台

上，刀具在工件内部进行切削

。

应用范围

广泛应用于汽车、航空航天、

能源等工业领域。

3 术语和定义
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4 部件和轴线命名



简洁明了

部件命名应简洁明了，能够

准确反映部件的功能和属性

。

符合规范

命名应符合相关国家或地区

标准规范，确保统一性和通

用性。

便于管理

命名应便于生产、维修和管

理过程中的识别和记录。

4 部件和轴线命名
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5 一般要求



设备应设计合理，符合安全防护要求，确保操作
人员的人身安全。

电气系统应安全可靠，设有过载、短路等保护装
置，防止因电气故障引发事故。

设备应设置明显的安全警示标志，以提醒操作人
员注意安全事项。

5 一般要求
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5. 1 计量单位



长度单位01
在精度检验中，长度是关键的参数之一。本标准中使用的长度单位一般

为毫米（mm），确保测量的精确性和一致性。

角度单位02
除了长度外，角度也是重要的测量参数。本标准中，角度单位一般采用

度（°）来表示，便于对机床各部件的角度进行准确测量。

其他单位03
在特定情况下，可能还会涉及到其他计量单位，如速度、压力等。这些

单位将根据实际情况进行选择和运用，以确保检验的全面性和准确性。

5. 1 计量单位
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5. 2 执行标准



涵盖立式内拉床的精
度检验方法和要求。

适用于不同类型和规
格的立式内拉床。

确保立式内拉床的制
造质量和性能稳定。

5. 2 执行标准
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