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脱硝改造背景与意义
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随着国家对环境保护的日益重视，

石化行业作为高污染行业之一，

其排放标准不断提高，脱硝改造

成为必须。

国家环保政策

地方政府根据国家环保政策，对

石化企业实施严格的环保监管，

要求企业进行脱硝改造以降低氮

氧化物排放。

地方政府环保要求

环保政策要求



石化企业作为高污染行业，承担着较

大的社会责任，进行脱硝改造是企业

履行社会责任的重要体现。

随着环保政策的加强，未进行脱硝改

造的企业将面临高额的环保罚款和停

产整顿等风险，严重影响企业的经济

效益。

企业减排压力

经济效益

社会责任



技术创新
随着科技的不断发展，脱硝技术也在不断创新和完善，为石化企业提供了更多

的选择和解决方案。

多元化发展
脱硝技术的发展趋势正朝着多元化方向发展，包括SCR、SNCR等多种技术路线

的应用，为企业提供了更多的选择空间。

脱硝技术发展趋势



石化设备脱硝改造现状及问题
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审批流程繁琐
石化设备脱硝改造项目需要经过严格的审批流程，包括环境影响评价、安全评估

等，导致项目启动和推进速度缓慢。

技术准备不足

部分石化企业对脱硝技术了解不足，缺乏必要的技术准备和人才储备，难以快速

推进改造项目。

改造进度缓慢



脱硝催化剂种类繁多，性能各异，选择合适的催化剂对脱硝

效果至关重要，但选型过程存在诸多技术难题。

催化剂选型困难

石化设备结构复杂，脱硝改造涉及设备结构、工艺流程等多

个方面的调整，技术难度较大。

设备改造复杂

技术难题多



投资成本高

设备购置费用高

高效的脱硝设备价格昂贵，导致石化

企业脱硝改造投资成本大幅上升。

运行维护费用高

脱硝设备运行维护需要专业的技术团

队和定期的设备检修，增加了企业的

运营成本。



目前石化行业缺乏专业的脱硝技术人才，难以满足设备运行维护的需求。

技术人才短缺

部分脱硝设备备品备件供应不足，影响设备的正常运行和维护。

备品备件供应不足

运行维护困难



脱硝改造技术问题及解决方法
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催化剂中毒
某些化学物质可能导致催化剂中毒，从而降低其活性。解决方法包括优化原料质量、减少有毒物质含

量，以及定期更换催化剂。

催化剂老化
长时间使用或高温环境下，催化剂可能老化失效。解决方法包括定期评估催化剂性能，及时更换老化

催化剂，以及优化操作条件以延长催化剂寿命。

催化剂活性降低问题



VS

脱硝设备在腐蚀性环境下容易受损。解

决方法包括选用耐腐蚀材料、加强设备

防腐措施，以及定期检查和维修设备。

设备结垢

脱硝过程中产生的副产物可能导致设备结

垢，影响运行效率。解决方法包括定期清

洗设备、优化操作条件以减少副产物生成，

以及采用防结垢技术。

设备腐蚀

设备腐蚀与结垢问题



脱硝系统密封不严可能导致漏风，影响脱硝

效率。解决方法包括加强系统密封性、定期

检查漏风点并及时修复。

脱硝系统中的管道、阀门等部件可能因杂质

堆积而堵塞。解决方法包括定期清洗系统、

设置过滤装置以去除杂质，以及加强系统维

护管理。

系统漏风 系统堵塞

系统漏风与堵塞问题
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