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尾矿是矿山开采过程中产生的废弃物，传统处理方法存在
环境污染、资源浪费等问题，急需寻找新的尾矿处理技术。

尾矿处理难题

膏体浓缩充填技术是一种将尾矿转化为膏体状态后进行充
填的方法，具有处理效率高、资源利用率高等优点，是解
决尾矿处理难题的有效途径。

膏体浓缩充填技术

膏体浓缩充填技术的实施需要相应的装备支持，目前国内
外相关装备存在处理能力不足、适应性差等问题，亟待开
展针对性研发。

装备研发需求

研究背景和意义



国外在膏体浓缩充填技术方面起
步较早，已形成较为完善的理论
体系和技术体系，并在多个矿山

得到成功应用。

国外研究现状
国内在膏体浓缩充填技术方面的研
究起步较晚，但近年来发展迅速，
已在多个领域取得重要突破。

国内研究现状

随着环保要求的日益严格和资源利
用率的不断提高，膏体浓缩充填技
术将朝着更高效、更环保、更经济
的方向发展。

发展趋势

国内外研究现状及发展趋势
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研究目的

本研究旨在通过深入探究

微细粒尾矿膏体浓缩及充

填技术的原理和方法，研

发出高效、环保、经济的

尾矿处理装备，为矿山尾

矿处理提供新的解决方案。

1. 微细粒尾矿膏
体浓…

探究微细粒尾矿的物化性

质及其对膏体浓缩过程的

影响规律，建立相应的数

学模型和实验方法。

2. 膏体充填技术
研究

研究膏体充填材料的制备

工艺、性能调控及充填效

果评价方法，优化充填工

艺参数。

3. 高效尾矿处理
装备…

基于膏体浓缩和充填技术

的研究成果，设计并制造

出高效、环保、经济的尾

矿处理装备，满足实际生

产需求。

4. 工程应用示范

在典型矿山开展工程应用

示范，验证本研究成果在

实际生产中的可行性和有

效性。
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研究目的和内容



微细粒尾矿膏体浓缩

技术
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利用重力作用使尾矿浆中的固体颗粒沉降，实现
固液分离。

重力浓缩

通过向尾矿浆中加入浮选药剂，使目的矿物选择
性附着于气泡并上浮，达到浓缩效果。

浮选浓缩

利用磁性差异，通过磁场作用将磁性矿物与非磁
性矿物分离，实现尾矿浓缩。

磁选浓缩

浓缩原理及方法



结构简单，操作方便，适
用于处理量大、浓度较低
的尾矿浆。

浓缩机 深锥浓缩机 高效浓缩机

占地面积小，处理能力大，
底流浓度高，适用于细粒
级尾矿的浓缩。

结合了重力浓缩和浮选浓
缩的优点，具有更高的浓
缩效率和更好的分离效果。

030201

浓缩设备类型及特点



尾矿性质
尾矿的粒度组成、密度、浓度等物理性质对

浓缩效果有重要影响。

药剂制度
浮选浓缩中，药剂的种类、用量及添加方式

对浓缩效果有显著影响。

设备性能
浓缩设备的结构、参数及操作条件等直接影

响浓缩效果。

操作管理
合理的操作管理可确保浓缩过程的稳定进行

，提高浓缩效率。

浓缩效果影响因素分析



充填技术
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尾矿性质分析

对尾矿的粒度、密度、含水量等

物理性质进行详细分析，以确定

合适的充填材料。

胶结材料选择

根据尾矿性质及充填要求，选择

合适的胶结材料，如水泥、粉煤

灰等。

制备工艺研究

通过试验确定最佳的尾矿与胶结

材料配比，以及制备过程中的搅

拌速度、时间等参数。

充填材料选择与制备
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充填方式选择

根据矿山实际情况，选择合适的充填方式，如分层充
填、分段充填等。

充填参数优化

通过数值模拟和现场试验，对充填体的强度、稳定性
等关键参数进行优化。

充填系统设计

设计合理的充填系统，包括料浆制备、输送、排放等
环节，确保充填过程的连续性和稳定性。

充填工艺及参数优化



充填体强度检测

采用无损检测或取样检测等方法，

对充填体的强度进行检测，以评

估其承载能力和稳定性。

变形监测

通过设立变形监测点，对充填体

的变形情况进行实时监测，分析

其变形规律及影响因素。

环境影响评价

对充填过程对环境的影响进行评

估，包括水资源、土壤、空气等

方面的指标。

充填效果评价指标与方法



装备研究
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