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钳工安全操作规程

1． 使用锉刀、刮刀、錾子、扁铲等工具，不可用力过猛。錾子、

扁铲有卷边或裂纹时，不得使用，顶部有油污应及时清除。

2． 使用手锤、大锤，不准戴手套，锤柄、锤头上不得有油污。

打大锤时，甩转方向不得有人。

3． 使用钢锯锯件，工件要夹牢，用力要均匀，使用台虎钳时，

所夹工件不得超过钳口最大行程三分之一。

4． 在同一工作台两边凿铲物件，中间应设防护网。单面工作台，

要一面靠墙。

5． 检查设备内部，要用安全行灯或手电筒，禁用明火。设备要

固定稳固，防止倾倒。

6． 拆卸设备，部件应放置稳固。装配时，禁止用手插入连接面

或探摸螺孔。取放垫铁时，手指应放在垫铁两侧。

7． 在倒链吊起部件下检修或组装时，应将链子打结保险，并必

要用道木或支架等垫稳。

8． 设备清洗、脱脂场地，要通风良好，禁止烟火。清洗零件应

用煤油，注意防火。

9． 设备试运转，应严格按照相应单项安全技术办法进行。运转

时，不准擦洗和修理。禁止将头、手伸入机械行程范畴内。

10． 高空作业必要系挂安全带，交叉作业必要戴好安全帽。

11． 要熟悉所有机具性能及安全操作办法，严格遵守安全操作规

程。



管工安全操作规程

1． 用车辆运送管材、管件，要绑扎牢固，人工搬运，起落要一致，

通过沟、坑、井，要搭好马道，不得负重跨越。用滚杠运送，

要防止压脚。不准用手直接调节滚杠，滚动前方不得有人。

2． 用克子切断铸铁管，应戴防护眼镜，克子必要完好，其顶部不

得有卷边和裂纹。

3． 使用锯床、锯弓、切管器、砂轮切管机切割管子，要垫平卡牢，

用力不能过猛，临近切断时，应托住，砂轮片应完好，操作时

应站在侧面。

4． 管子煨弯，砂子必要烘干，装砂架子应搭设牢固。用机械敲打

时，人员应注躲避，用人工上下敲打，上下要错开，并要戴好

安全帽。管子加热时，管口前不得有人。

5． 用卷扬机煨弯，地锚别（靠）桩要牢固，不得站在钢丝绳内侧。

6． 套丝工件要支平夹牢，工作台要平稳。两人以上共同操作，动

作应协调，防止柄把打人。

7． 管子串动和对口，动作要协调，手不得放在管口和法兰接合处。

8． 翻动工件时，要防止滑动和倾倒伤人。

9． 手提砂轮机应有防护罩，操作时应站在砂轮片径向侧面，并戴

绝缘手套或站在绝缘板上。

10． 沟内施工，应注意沟边土方状况，遇有土方松动、裂缝、渗水

等，应及时加设固壁支撑，禁止用固壁支撑代替上、下扶梯和

吊装支架。



11． 往沟内下管，所用索具、地桩必要牢固，沟内不得有人。

12． 用风枪、电锤或錾子打透眼时，板下、墙后不得有人接近。

13． 吊装管道时，倒链应完好可靠，吊件下方禁止站人。就位卡牢

后，方可松倒链。

14． 用酸、碱清洗管子时，应穿戴防护用品。酸碱液槽必要加盖，

并设明显标志。

15． 采用四氯化碳、二氯乙烷、三氯乙烯、乙醇进行管道脱脂时，

场地应通风良好，配戴防护用品，并清除易燃物，设立禁止烟

火和有毒物品标志牌。

16． 氧气管道安装、吹扫、试压等所用工具、零部件、物料等均不

得有油。

17． 氨系统管道必要实验合格后方可充氨。氨气瓶应放在室外，充

氨时应戴防毒面具，并配备灭火器和中和液。

18． 新旧管线相连时，要弄清旧管线内易燃、易爆和有毒物质状况，

并清除干净。经关于部门检查允许后，方可操作。

19． 管道试压，应使用经检查合格压力表。操作适应分级缓慢升压，

停泵稳压后方可进行检查。非操作人员不得在盲板、法兰、焊

口处停留。

20． 高压、超高压管道试压应尊守单项安全操作规程。

21． 管道吹扫口应固定，与气源之间须装置联系信号。吹扫口，排

放口禁止对准电线、基坑和有人操作场地。

22． 管道吹扫、冲洗时，应缓慢启动阀门，以免冲出物伤人。



电工安全操作规程

1. 所有绝缘检查工具，应妥善保管，禁止她用，并应定期检查校验。

2. 现场施工用高低压设备及线路，应按照施工设计及关于电器安全

技术规程安装和架设。

3. 线路上禁止带负荷接电或断电，禁止带电操作，确须带电作业时，

应按关于规定采用安全办法。

4. 融化焊锡、锡料，工具要干燥，防止爆溅。

5. 喷灯不得漏气、漏油及堵塞。不得在易燃、易爆场合点火及使用。

工作完毕，应灭火放气。

6. 有人触电，应及时切断电源，进行急救；电气着火应及时将关于

电源切断，使用泡沫灭火器或干沙灭火。



铆工安全操作规程

1． 构件摆放及拼装，必要卡牢。移动翻身时，撬杠支点要垫稳滚

动或滑动时前方不得站人。

2． 在滚动台上拼装容器，采用卷扬机牵引时钢丝绳必要沿容器表

面由底部引出，并在相反方向设立保险牵引绳，防止容器脱落。

3． 大锤木把材质应坚实，安装牢固。锤头必要平整无缺陷。

4． 打锤禁止戴手套，两人以上同步打锤不得对站，掌平锤头部要

避开，要用工具批示打锤。

5． 风铲风管接头、阀门等应完好，铲头有裂纹禁用，毛刺应及时

清理。铲头前方不得有人。更换铲头，枪头必要朝地。禁止面

对风枪口。

6． 操作平台必要接地良好，接地电阻不不不大于 10欧姆。

7． 卷板展开时，拉伸索具必要牢固。展开方向两侧及板上不准站

人，松索或切板时严防钢板回弹。

8． 气顶法施工应用校验合格仪表罐体升至预定高度，应沿罐壁均

匀点焊牢固。平衡装置钢丝绳要张紧，中部死点要卡牢，不准

左右滑动。

9． 气顶法施工，每节壁板顶升前，应校验限位螺杆，保证限位高

度。顶升时，倒链或花篮螺栓松紧要一致，防止移动倾倒。遇

有停车事故，应及时关闭进风门调节档板，使气罐缓慢下降。

10． 容器水压实验，要用校验合格压力表，禁止超压。冲水时先打

开顶部放空阀，缓慢升压，不准敲击容器。



11． 做容器气密性实验时应先将灌内水放净，清除油污、杂物。顶

部要设安全阀，实验时，要以 2kg/cm2左右压力缓慢升压。接

头、阀门、仪表等如有异常现象，应及时停压解决。

12． 使用平板机应站在两侧。钢板过长时，应用拖架式小车托住或

用吊车配合。板上不准站人。

13． 卷板时应站在卷板机两侧。钢板滚动到尾断，要留有足够余量，

以免脱落。卷大直径桶体，应用吊具配合，防止回弹。

14． 用调直机调直或弯型钢，要安放平稳、卡牢，移动型钢时，手

应在外侧，顶具必要焊有受手柄。

15． 使用剪板机剪板时脚不能放在踏板上，上剪未副为复位时不可

送料。剪切时，手禁止伸入压刀下空隙中。

16． 使用剪板机时，不准剪切超过规定厚度钢板，也不准剪切压不

到窄钢板。

17． 使用固定式震动剪，两手要扶稳钢板，用力恰当，手指离刀口

不得不大于 5厘米。刀片破损，应及时停机更换。

18． 折方时，应注意配合，并与折方机保持安全距离，以免被翻转

钢板和配重体击伤。

19． 咬口时，手不准放在咬口机轨道上，工具要扶稳，手指距滚轮

不得不大于 5厘米。

20． 使用卷圆机、压逢机、手不得直接推送工件。

21． 对正法兰孔应用尖冲撬正，禁止用手指触摸。



电、气焊工安全操作规程

1． 施焊场地周边应清除易燃易爆物品，或进行有效覆盖、隔离，

防止火灾。

2． 必要在易燃易爆气体或液体扩散区施焊时，须经关于部门检

试，得出安全有保障，办法有效论断，获得允许后，方可施

焊。

3． 乙炔瓶、氧气瓶及软管、阀、表均应齐全有效，紧固牢固，

不得有松动、破损和漏气。乙炔发生器零件和管接头不得用

铜质材料制作。

4． 氧气瓶、氧气表、胶管及焊割工具等，不得沾染油脂。

5． 乙炔瓶、氧气瓶间距不得不大于 5 米，与焊炬间距离不得不

大于 5米

6． 新橡胶软管必要经压力实验。未经压力实验代用品及变质、

老化、脆裂、漏气和沾上油脂胶管均不得使用。

7． 不得将橡胶软管放在高温管道和电线上，重物及热物体不得

压在软管上，更不得将软管与电焊用导线敷设在一起。软管

通过通道时应采用保护办法。

8． 氧气瓶应有防震圈和安全帽，不得倒置，不得烈日瀑晒，应

与其他易燃气瓶、油脂、易燃易爆物品分别存储，也不得同

车运送，禁用行车或吊车运氧气瓶。



启动氧气瓶阀门时，应用无油脂专用工具，动作要缓慢，不

得面对减压器，但应观测压力表指针与否敏捷正常。氧气瓶

中氧气不得所有用尽，至少应留 49KPa（0.5kgf/cm2）剩余压

力。

1． 禁止使用未安装减压器氧气瓶进行作业。

2． 安装减压器时，应先检查氧气瓶阀门，接头不得有油脂，并

略开氧气瓶阀门吹除污垢，然后安装减压器，人身或面部不

得正对氧气瓶阀门出气口，关闭氧气瓶阀门时，须先松开减

压器活门螺丝（不可禁闭）。

3． 点燃焊（割）炬时，应先开乙炔阀点火，然后开氧气阀调节

火焰。关闭时应先关闭乙炔阀，再关闭氧气阀。点火时，焊

枪口应避开人体。正在燃烧焊枪不得放在工件或地面上。

4． 在作业中，如发现氧气瓶阀门失灵或损坏不能关闭时，应让

瓶内氧气自动逸尽后，再修理。

5． 乙炔软管、氧气软管不得错装。使用中氧气软管着火时，不

得折弯软管短气，应迅速关闭氧气阀门，停止供氧。乙炔软

管着火时，应先关熄炬火，可用弯折前面一段软管办法来熄

火。

6． 不得将带有氧气，乙炔焊枪放在金属制管、槽、缸、箱内。

7． 氢氧并用时，应先开乙炔，次开氢，最后开氧气，在点燃。

熄火时，应先关氧气，再关氢气，最后关乙炔。

8． 禁止在带压力容器、管道上施焊、割。带电设备应先切断电



源，后施焊、割。

9．
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