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滚装船用跳板技术条件

1 范围

本标准规定了滚装船用跳板(以下简称跳板)的要求、试验方法、检验规则和标志。 

本标准适用于滚装船用跳板的设计、制造和验收。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。 

凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB 712—2011   船舶及海洋工程用结构钢 

GB/T 1220—2007   不锈钢棒

GB/T 8923.1—2011 涂覆涂料前钢材表面处理表面清洁度的目测评定 第1部分：未涂覆过的 

钢材表面和全面清除原有涂层的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

CB/T 153—1995   钢索滑轮

CB/T 3559 船舶钢焊缝超声波检测工艺和质量分级

CB/T 3798 船舶钢质舾装件涂装要求

CB/T 3958 船舶钢焊缝磁粉检测、渗透检测工艺和质量分级

3 要求

3.1 材料

跳板的主要零件材料应按表1规定，也可选用不低于表1性能的其他材料。跳板的材料应在合格后方 

可投产。

表1 跳板的主要零件材料

材料
零件名称

名称 牌号 标准号

主跳板钢结构



1

外翼板

内翼板

船用结构钢 A GB 712—2011

压胶板 不锈钢 022Cr17Ni12Mo2 GB/T 1220—2007

顶部锁紧装置

侧面锁紧装置
A

主铰链耳板

翼板铰链耳板

船用结构钢

D

GB 712—2011

铰链轴 不锈钢 022Cr17Ni12Mo2 GB/T 1220—2007

滑轮 组合 CB/T 153--1995
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3.2 结构与液压系统原理

3.2.1 结构

跳板按主体结构，采用开放式、封闭式、单节式或多节式；按牵引方式采用油缸牵引式或绞车牵引 

式。油缸牵引开放式结构示意图参见附录A, 绞车牵引封闭式跳板结构示意图参见附录B。

3.2.2 液压系统原理

跳板液压系统原理参见附录C。

3.3 外观

跳板表面应平整，无变形、压痕和敲击的凹坑等缺陷。

3.4 焊缝

跳板焊缝的质量应达到CB/T 3559及CB/T 3958的规定的II 级。

3.5 公差

3.5.1 尺寸公差

3.5.1.1      跳板的主要尺寸及尺寸公差按图1和表2的规定，其中L 为跳板本体宽度，L₂为跳板本体

长 度，A 、A₂为跳板顶板对角线长度。

说明：

1-——翼板；

3.5.1.1


2

2——翼板铰链； 

3——跳板主体； 

4——主铰链。

图1  跳板的主要尺寸
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表2 跳板的主要尺寸公差

单位为毫米

基本尺寸 允许偏差 对角线长度差(A-A₂)

>2000～4000 ±6 ±6

>4000～8000 士8 士8

>8000～12000 ±10 ±10

>12000～16000 ±12 ±12

>16000～20000 ±14 ±14

L 或 L₂

>20000 ±16 ±16

L 与 L 取 小 者 。

3.5.2  形位公差

3.5.2.1 跳板的铰链眼板安装孔研磨后，位于同一轴线上的铰链眼板安装孔的轴线允许偏差应在 

±1 mm范围内。

3.5.2.2      跳板的顶板及接触密封面的平面度应符合表3要求。局部测量时，1000 mm长度内其平面度 

应不大于2 mm。

表3 跳板的平面度公差

单位为毫米

基本尺寸 平面度允许极限

≤3000 ±2

>3000～8000 ±3
L或L“

>8000～28000 ±5

L 与 L 取 小 者 。

3.6  安装

3.6.1  跳板中心线与跳板门框底边及主铰链轴线垂直度均应不超过1°,跳板中心线与门框中心线偏 

差应在±1 mm 范围内。

3.6.2  跳板门框同一轴线上的铰链眼板安装孔的轴线允许偏差应在±1 mm 范围内。

3.6.3  跳板与门框的密封胶条压缩量通常为橡胶密封条厚度的1/4,橡胶密封条压缩量允许偏差应不 

超过压缩量的1/3。

3.5.2.1
3.5.2.2
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