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年产 4万吨异丁烯和 2.5万吨 1丁烯环评影

响情况报告书

一、项目概况

1.项目背景

(1) 异丁烯和 1丁烯作为重要的化工原料，广泛应用于

塑料、合成橡胶、合成纤维等领域。随着我国经济的快速发

展，对异丁烯和 1丁烯的需求量逐年增加。然而，我国目前

产能无法满足市场需求，大量依赖进口。为提高我国化工产

业的自主可控能力，保障国家能源安全，降低对外部资源的

依赖，建设年产 4万吨异丁烯和 2.5万吨 1丁烯的项目具有

重要意义。

(2) 本项目选址位于我国某工业园区，地处交通便利、

基础设施完善的地带。项目周边拥有丰富的原材料资源，有

利于降低生产成本，提高产品竞争力。同时，园区内已有多

家化工企业，形成产业集群效应，有利于产业链的完善和资

源的循环利用。项目建成后，将填补我国异丁烯和 1丁烯生

产领域的空白，对推动我国化工产业转型升级、促进区域经

济发展具有积极作用。

(3)
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 项目建设符合国家产业政策导向，有利于优化产业结

构，提高资源利用效率。在项目建设过程中，将严格执行国

家环保法律法规，采取先进的生产工艺和环保设施，确保项

目在满足生产需求的同时，最大限度地减少对环境的影响。

此外，项目还将积极响应国家节能减排政策，采用清洁生产

技术，降低污染物排放，为实现可持续发展奠定坚实基础。

2.项目规模与工艺流程

(1) 本项目设计规模为年产 4万吨异丁烯和 2.5万吨 1

丁烯，采用先进的生产工艺和技术。项目主要包括原料储存、

反应、分离、提纯、包装等环节。原料采用进口的丙烯和丁

烯，通过催化反应生成异丁烯和 1 丁烯。项目采用连续化、

自动化生产方式，确保产品质量稳定，提高生产效率。

(2) 工艺流程方面，项目采用液相烷基化反应工艺，反

应过程中催化剂的选择至关重要。本项目采用自主研发的高

效催化剂，具有活性高、选择性好的特点，能够有效提高原

料转化率和产品收率。在分离提纯阶段，采用先进的精馏技

术和分子筛吸附技术，确保产品纯度达到国家标准。整个生

产过程严格控制温度、压力等参数，确保安全生产。

(3) 项目配套设施完善，包括原料仓库、反应釜、分离

塔、冷却器、加热器等设备。原料仓库可储存大量原料，满

足生产需求。反应釜采用耐高温、耐腐蚀材料制造，确保反

应过程的稳定进行。分离塔和冷却器等设备采用高效传热和

传质技术，提高分离效率。项目还配备有完善的环保设施，
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如废气处理系统、废水处理系统等，确保污染物达标排放。

3.项目投资与效益分析

(1)
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 项目总投资估算为人民币 XX亿元，其中固定资产投资

约 XX亿元，流动资金约 XX亿元。固定资产投资主要用于购

置生产设备、建设厂房、安装环保设施等。流动资金主要用

于原材料采购、产品销售、日常运营等。项目投资回报期预

计为 XX年，具有良好的投资效益。

(2) 项目建成后，预计可实现年销售收入约 XX 亿元，

净利润约 XX 亿元。销售收入主要来源于异丁烯和 1 丁烯产

品的销售，产品市场需求旺盛，价格稳定。项目运营期间，

预计可上缴税收约 XX 亿元，为地方财政贡献显著。同时，

项目还能带动相关产业链的发展，促进就业。

(3) 项目投资效益分析显示，项目的内部收益率（IRR）

约为 XX%，高于行业平均水平。净现值（NPV）约为 XX 亿元，

表明项目具有较高的经济效益。投资回收期较短，有利于投

资者实现快速回报。此外，项目具有良好的社会效益和环保

效益，有利于推动区域经济发展和环境保护。

二、环境影响分析

1.大气环境影响

(1) 项目生产过程中，主要大气污染物包括氮氧化物

（NOx）、硫氧化物（SOx）、挥发性有机化合物（VOCs）等。

氮氧化物和硫氧化物主要来源于燃料燃烧和工艺过程中的

催化剂反应，VOCs则主要来自原料和产品的挥发。项目将采

用先进的燃烧技术和废气处理设施，如烟气脱硝、脱硫和

VOCs治理设备，确保排放达标。
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 项目大气环境影响评价显示，在正常生产条件下，项

目对周围环境的大气污染影响较小。通过对污染物排放进行

控制，预计项目区域内的 NOx、SOx和 VOCs浓度将低于国家

环境空气质量标准。同时，项目还将定期监测大气环境质量，

确保污染物排放持续符合国家标准。

(3) 项目选址附近区域大气环境质量较好，项目投产后，

对区域大气环境的影响主要表现为短期内的局部影响。通过

优化生产流程、加强环境管理，项目将尽量减少对周边居民

生活的影响。此外，项目还将积极参与大气污染防治工作，

与地方政府和环保部门共同推进区域大气环境质量的持续

改善。

2.水环境影响

(1) 项目在生产过程中，会产生一定量的废水，主要包

括生产废水、生活废水和雨水径流。生产废水主要来源于反

应釜、分离塔等设备清洗和设备冷却，含有一定量的有机物、

悬浮物和化学需氧量（COD）。项目将设置废水处理设施，

采用生化处理和物理处理相结合的方法，确保废水处理达到

排放标准。

(2) 项目废水处理设施包括调节池、生化池、沉淀池、

过滤池和消毒池等。生化处理主要采用好氧生物处理，通过

微生物分解废水中的有机物，降低 COD。沉淀池用于去除悬

浮物，过滤池进一步净化水质，消毒池则用于杀灭病原微生

物，确保出水水质符合国家相关排放标准。
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 项目废水的排放将遵循国家关于工业废水排放的规定，

实现达标排放。同时，项目还将对周边水环境进行监测，确

保废水排放对河流、湖泊等水体的水质影响最小化。在项目

运营过程中，将不断优化废水处理工艺，提高处理效率，减

少对水环境的影响。此外，项目还将积极推广节水措施，降

低水资源消耗。

3.声环境影响

(1) 项目在生产过程中，主要噪声源包括设备运行、物

料输送、冷却风机等。设备运行产生的噪声主要来源于压缩

机、搅拌器等，物料输送过程中的噪声主要来自于输送带、

料斗等。项目将采取一系列噪声控制措施，如选用低噪声设

备、优化设备布局、设置隔音屏障等，以降低噪声对周围环

境的影响。

(2) 项目噪声影响评价显示，在正常生产条件下，项目

厂界噪声水平将低于国家规定的工业企业厂界噪声标准。通

过采取上述噪声控制措施，预计项目区域内的噪声影响范围

较小，对周边居民生活的影响可控。项目还将定期进行噪声

监测，确保噪声排放符合国家标准。

(3) 对于无法避免的噪声源，项目将设置隔音房或隔音

罩，以进一步降低噪声传播。此外，项目还将与周边居民保

持良好沟通，了解他们的噪声投诉和需求，及时采取措施解

决噪声问题。在项目运营过程中，项目将不断优化噪声控制

方案，确保噪声影响降至最低，为周边居民创造一个安静舒
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适的生活环境。
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4.固体废物环境影响

(1) 项目在生产过程中，将产生一定量的固体废物，主

要包括废催化剂、废活性炭、废包装材料等。废催化剂和废

活性炭属于危险废物，含有重金属等有害物质，需进行特殊

处理。废包装材料则主要为塑料、纸箱等，可通过回收再利

用减少环境影响。

(2) 项目固体废物处理方案包括：废催化剂和废活性炭

送往专业危废处理厂进行无害化处理；废包装材料分类收集

后，送往回收企业进行资源化利用。项目还将建立完善的固

体废物管理制度，确保废物得到妥善处理和处置，避免对环

境造成二次污染。

(3) 项目在固体废物管理方面，将严格执行国家有关固

体废物管理的法律法规，定期对固体废物产生、处理和处置

情况进行检查和监督。同时，项目还将通过宣传教育提高员

工和周边居民的环保意识，共同推动固体废物减量化、资源

化、无害化处理，实现可持续发展。

三、环境保护措施

1.大气污染防治措施

(1) 项目将采用先进的燃烧技术，确保锅炉和反应釜等

设备在低氮氧化物（NOx）排放下运行。具体措施包括安装

低氮燃烧器、优化燃烧过程参数、定期维护和校验燃烧设备，

以减少 NOx的生成。

(2)
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 对于生产过程中的 VOCs排放，项目将实施废气收集和

集中处理。通过设置废气收集系统，将 VOCs 废气收集至废

气处理设施，采用活性炭吸附、催化燃烧或低温等离子体等

技术进行处理，确保 VOCs排放浓度达到国家标准。

(3) 项目还将安装烟气脱硫（脱硝）装置，对烟气中的

SOx（NOx）进行脱除。采用湿法脱硫技术，利用吸收塔将烟

气中的 SOx转化为硫酸钙，实现脱硫效果。同时，通过选择

性催化还原（SCR）技术，将烟气中的 NOx 转化为氮气和水，

实现脱硝目的。这些措施将有效降低烟气中的污染物排放，

减轻对大气环境的影响。

2.水污染防治措施

(1) 项目将建立完善的废水处理系统，包括预处理、生

化处理、深度处理和排放环节。预处理阶段将进行油脂、悬

浮物等杂质的去除，生化处理阶段采用好氧和厌氧工艺，利

用微生物降解废水中的有机物，深度处理阶段通过活性炭吸

附和膜生物反应器（MBR）等技术进一步净化水质。

(2) 项目废水处理设施将采用自动化控制系统，确保处

理效果稳定可靠。在排放前，废水将经过严格检测，确保各

项指标达到国家排放标准。对于不能直接排放的废水，项目

将进行回用处理，用于厂区绿化、设备清洗等非生产性用途，

以实现水资源的高效利用。

(3)
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 项目还将实施雨水收集和利用系统，收集厂区内雨水

用于绿化、道路冲洗等，减少对地下水的开采和市政供水的

依赖。同时，项目将定期对废水处理设施进行维护和检修，

确保设施运行稳定，防止因设备故障导致废水超标排放，对

周边水环境造成污染。

3.噪声污染防治措施

(1) 项目在噪声污染防治方面，首先对主要噪声源进行

识别和评估，包括生产设备、物料输送系统、冷却风机等。

针对这些噪声源，将采取隔音、隔振、降噪等措施。例如，

对高噪声设备进行隔音罩或隔音房设计，使用隔振垫减少设

备振动传递，以及选用低噪声风机和设备。

(2) 项目还将优化设备布局，确保生产区域与居住区、

学校等敏感区域保持一定距离，减少噪声对周边环境的影响。

对于无法避免的噪声传播，将在厂区周边设置隔音屏障，以

阻挡和吸收噪声。同时，项目将定期对噪声源进行监测，确

保噪声控制措施的有效性。

(3) 在员工培训和日常管理方面，项目将加强对员工的

噪声防护意识教育，确保员工正确使用个人防护装备，如耳

塞等。此外，项目还将制定噪声排放管理制度，对噪声排放

进行日常监控，及时发现并解决噪声问题，确保项目噪声排

放符合国家相关标准。

4.固体废物处置措施

(1) 项目将按照国家有关固体废物管理的法律法规，对
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产生的固体废物进行分类收集、存储和处置。危险废物，如

废催化剂和废活性炭，将采用密闭容器进行存储，并送往具

有资质的危险废物处理厂进行无害化处理和资源化利用。
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(2) 对于一般工业固体废物，项目将优先考虑资源化利

用途径，如废包装材料将送往回收企业进行再加工。对于不

能资源化的固体废物，将采用填埋、焚烧等方法进行安全处

置，确保废物处理符合环保要求。填埋场将选用防渗、防漏

等环保技术，焚烧设施将配备高效的尾气处理系统。

(3) 项目还将建立固体废物信息化管理系统，对固体废

物的产生、转移、处置等全过程进行实时监控和记录。同时，

项目将定期对固体废物处理设施进行维护和检查，确保废物

处理设施正常运行，防止固体废物泄漏或污染环境。此外，

项目还将加强与当地环保部门的沟通合作，共同推进固体废

物的规范化处置。

四、环境风险评价

1.环境风险识别

(1) 项目环境风险识别首先针对生产过程中的化学品

泄漏风险，包括异丁烯和 1丁烯等易燃易爆化学品。这些化

学品一旦泄漏，可能引发火灾、爆炸等事故，对周边环境和

人员安全构成威胁。项目将采取严格的化学品管理措施，如

设置泄漏检测系统、安装自动报警装置，以及制定应急预案。

(2) 项目还面临设备故障风险，如反应釜、管道等关键

设备可能出现泄漏、堵塞或损坏，导致生产中断和环境污染。

为降低设备故障风险，项目将定期进行设备维护和检修，采

用高质量的设备材料和部件，并建立设备故障预警系统。

(3)



研究报告

- 10 -

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。

如要下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/317015120114010044

https://d.book118.com/317015120114010044

