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一、设计准备工作
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专用夹具设计是以机械加工工序卡片上所规定的定位基准、夹紧位置和工序要求作依据的。

一、设计准备工作

⑴了解工件情况、工序要求和加工状态

⑵了解所用机床、刀具等的情况

⑶了解生产批量和对夹具的需用情况

⑷了解夹具制造车间的生产条件和技术现状

⑸准备好设计夹具用的各种标准、工厂规定、典型夹具图册和相关夹具设计指导资料等。
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以成批生产连杆为例，说明夹具设计的具体方法步骤。

一、设计准备工作

图6-2-1  连杆铣八槽工序图

槽宽10

槽深3.2

槽位置45°



二、拟定夹具结构方案



7

二、拟定夹具结构方案

⒈工件的定位方案

图6-2-2  铣连杆槽的定位方案

理论需限制的自由度：6个

选择定位元件：一面两销

变更工位方案：两个相差为90度菱形销
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二、拟定夹具结构方案

2.工件的夹紧方案

图6-2-3  铣连杆槽的夹紧方案

夹紧作用点：大孔端面

夹紧力方向：向下

夹紧机构：手动螺旋压板
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二、拟定夹具结构方案

3.刀具的对刀或导引方案

图6-2-4  对刀方案

直角对刀块

塞尺
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二、拟定夹具结构方案

4.夹具体结构，夹具在机床上的安装方式

图6-2-5  铣连杆八槽的夹具总图
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