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第1章 气焊工培训概述

 



课程介绍课程介绍

气焊是一种利用气体燃烧气焊是一种利用气体燃烧
生成的高温火焰将金属熔生成的高温火焰将金属熔
化，从而实现焊接的工艺。化，从而实现焊接的工艺。
气焊被广泛应用于金属结气焊被广泛应用于金属结
构、管道焊接等领域。气构、管道焊接等领域。气
焊工培训旨在培养学员掌焊工培训旨在培养学员掌
握气焊的基本原理和焊接握气焊的基本原理和焊接
技能，提高焊接质量，确技能，提高焊接质量，确
保安全生产。保安全生产。

 



熟练掌握设备使用熟练掌握设备使用

  

提高焊接技能提高焊接技能

  

  

  

培训目标

掌握基本原理掌握基本原理

  



培训大纲

包括气焊的原理和

焊接材料

气焊基础知识

介绍常用的气焊设

备和工具

气焊设备与工
具

学习安全操作规范

气焊安全操作

掌握焊接技巧和方

法

气焊焊接技术



证明专业技能

获得气焊工证书的资格01

03

开拓职业发展

增加工作机会

02

增加就业机会

提升就业竞争力



结尾

通过本培训课程，学员将能够全面掌握气焊的基础知识和技

能，提高焊接质量，提升职业竞争力。气焊工培训旨在为学

员提供专业的气焊技能培训，助力其在职场上更上一层楼。
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第二章 气焊基础知识

 



气焊的定义

气焊是利用气体燃烧产生的高温火焰，将金属部件加热至熔

化状态并在熔融金属表面加入填充材料，使其相互融合的一

种金属连接方法。气焊的特点包括操作简单，适用范围广泛，

但是需要熟练掌握燃烧原理和操作技巧。



气焊材料

常用的气焊金属有

钢、铝、铜等。不

同金属的气焊要求

不同的焊接技术和

材料选择。

气焊金属

包括焊接电极、气

体、溶剂等。这些

辅助材料在气焊过

程中起着重要的作

用，影响焊接效果

和质量。

气焊辅助材料

 

 

 

 



焊接时只在所需连接点上进行焊接，适用于金属零

件的局部连接。

点焊01

03

焊接整个连接面，适用于大面积金属结构的连接和

修复。

焊接面

02

沿着金属表面直线进行焊接，用于连接金属板或管

道等。

焊接线



焊接焊接

使用适当的焊接方法将金属部使用适当的焊接方法将金属部

件连接起来，确保焊接质量。件连接起来，确保焊接质量。

冷却冷却

让焊接部件自然冷却至室温，让焊接部件自然冷却至室温，

确保焊缝结构牢固。确保焊缝结构牢固。

  

  

焊接工艺

预热预热

在焊接前对金属进行适当加热，在焊接前对金属进行适当加热，

以减少焊接时的热应力。以减少焊接时的热应力。



气焊基础知识气焊基础知识

气焊是一种常见的金属连气焊是一种常见的金属连
接方法，通过高温火焰将接方法，通过高温火焰将
金属加热融化，实现金属金属加热融化，实现金属
的连接。掌握气焊基础知的连接。掌握气焊基础知
识对于进行有效的焊接至识对于进行有效的焊接至
关重要。关重要。

 



气焊的优点

气焊火焰温度高，

适用于各种金属的

焊接。

高温

气焊操作简单，适

用于不同工件形状

和大小的焊接。

灵活性

气焊设备和材料成

本相对较低，适用

于中小规模焊接工

作。

成本低

 

 



气焊的应用

气焊广泛应用于汽车制造、建筑工程、船舶制造等领域，是

一种重要的金属加工技术。掌握气焊技术，对于提高工程质

量和效率具有重要意义。
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第3章 气焊设备与工具

 



气焊设备种类气焊设备种类

气焊设备主要包括氧气瓶、气焊设备主要包括氧气瓶、
乙炔气瓶和气焊枪。氧气乙炔气瓶和气焊枪。氧气
瓶提供氧气支持燃烧，乙瓶提供氧气支持燃烧，乙
炔气瓶作为燃料源，气焊炔气瓶作为燃料源，气焊
枪用于焊接操作。各种设枪用于焊接操作。各种设
备的合理使用是进行气焊备的合理使用是进行气焊
工作的基础。工作的基础。

 



气焊工具

保护视力

焊接面罩

保护手部

焊接手套

辅助操作

焊接钳
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