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铣床加工基础知识



升降台铣床、龙门铣床、
工作台不升降铣床、端面
铣床和轧辊铣床等。

按功能分类 按结构分类 结构组成

台式铣床、立式铣床、卧
式铣床、倾斜式铣床等。

床身、工作台、升降台、
主轴、进给系统、冷却系
统等。
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铣床种类与结构



加工原理
利用铣刀的切削刃对工件进行切割，通过进给系统实现刀具的自动进给。

操作流程

准备工作→装夹工件→安装刀具→调整工作台或升降台位置→开启冷却系统→

启动主轴→进行切削加工→关闭主轴和冷却系统→拆卸刀具和工件→清理现场。

铣床加工原理及操作流程



铣床加工常见问题及解决方法

工件表面粗糙 冷却液污染

调整切削用量或更

换合适的刀具。
定期更换冷却液并

保持清洁。

切削刃崩刃 工件变形 铣床损坏

调整切削用量或更

换锋利的刀具。

增加夹紧力或对工

件进行预加工。

严格按照操作规程

进行操作，定期维

护保养。
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铣床加工安全操作规范



    

操作前准备事项

检查设备

确保铣床各部件完好，无松动、破损

等现象。

准备工具

根据加工需求，准备合适的刀具、夹

具等。

穿戴防护用品
佩戴好防护眼镜、手套等，确保个人

安全。



按照铣床操作规程进行操
作，避免误操作导致设备
损坏或人员受伤。

正确操作

在操作过程中，保持与铣
床的安全距离，避免身体
部位接触到旋转的刀具或
工件。

保持安全距离

时刻观察加工过程中的异
常情况，如发现异常应立
即停机检查。

观察加工情况

操作过程中注意事项



将加工过程中产生的废料、碎屑
等清理干净，保持工作区域整洁。

清理现场
按照铣床保养要求，对设备进行定
期保养，确保设备处于良好状态。

保养设备

对加工过程中的异常情况及时记录
并向上级报告，以便及时采取措施
加以改进。

记录与报告

操作后清理与保养要求
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铣床加工安全防护措施
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