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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１６２４：２００１《塑料　氯乙烯均聚和共聚树脂　水中筛分析》（英文版）（２００７年

２月２７日确认）。

本标准根据ＩＳＯ１６２４：２００１（Ｅ）重新起草，与其主要技术性差异如下：

———增加了湿润剂的种类（ＩＳＯ１６２４：２００１第５章，本标准第５章）；

———修改了称量精确度的要求（ＩＳＯ１６２４：２００１第７章，本标准第７章）；

———增加了过滤漏斗或过滤坩埚的干燥时间（本标准７．３．１）；

———修改了筛余物的计算公式（ＩＳＯ１６２４：２００１第８章，本标准第８章）。

为便于使用，本标准作了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

ｃ）　删除了国际标准的前言。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１３４５３．１—１９９２《氯乙烯均聚物和共聚物树脂　水中筛析方法》。

本标准与前版标准主要技术差异：

———修改了标准的中英文名称；

———修改了范围的规定（１９９２年版第１章，本版第１章）；

———增加了“规范性引用文件”一章（本版第２章）；

———增加了“术语和定义”一章（本版第３章）；

———修改了天平的要求（１９９２年版４．２，本版６．２）；

———修改了烘箱的要求（１９９２年版４．３，本版６．３）；

———修改了干燥温度的要求（１９９２年版第５章，本版第７章）；

———增加了“精密度”一章（本版第９章）。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会聚氯乙烯树脂产品分会（ＳＡＣ／ＴＣ１５／ＳＣ７）归口。

本标准起草单位：锦西化工研究院。

本标准主要起草人：孙丽娟、陈沛云、郝晶。

本标准于１９９２年首次发布。

请注意本标准的某些内容有可能涉及专利。本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。
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塑料　氯乙烯均聚和共聚树脂

水中筛分析

１　范围

本标准规定了用水中筛分析测定氯乙烯均聚和共聚树脂筛余物的方法。控制这些特性有助于确保

供料与预测的加工性能一致。

本标准适用于氯乙烯均聚和共聚树脂、特别是乳液法和微悬浮法聚氯乙烯树脂筛余物的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６００５　试验筛　金属丝编织网、穿孔板和电成型薄板筛孔的基本尺寸（ＧＢ／Ｔ６００５—１９９７，

ＩＳＯ５６５：１９９０，ＮＥＱ）

３　术语和定义

３．１

筛余物　狊犻犲狏犲狉犲狋犲狀狋犻狅狀

筛分试验后存留在筛上的树脂，以质量百分数表示。

４　原理

使用标准孔径筛，使试料在水流下过筛。

注：由于干筛方法存在静电干扰，所以在水流下过筛比干筛得到的结果更真实。本方法特别适用于乳液法树脂。

５　试剂

湿润剂，例如（５～１０）％的烷基磺酸钠溶液、１％的十二烷基硫酸钠溶液等。

６　仪器

６．１　双筛组，直径（２００～３００）ｍｍ，高（３０～５０）ｍｍ，筛孔径０．０６３ｍｍ及０．２５０ｍｍ，并装有导流片以

避免试料喷溅损失（见图１）。

注：如满足下列条件，则其他孔径筛也可使用：

　　———已使用上述规定的筛子；

　　———新筛组自ＧＢ／Ｔ６００５所提供的系列中选取。

６．２　天平，精确至０．０１ｇ，范围及尺寸应满足筛组及所筛分树脂的要求（见７．１ｂ）。

６．３　烘箱，可控制在（１１０±２）℃。

６．４　过滤器，置于水龙头及仪器之间，用于除去供水中的杂质。

６．５　喷水装置，为一个或最好为多个筛子设计，以便：

———彻底喷淋筛子的筛孔和内壁的整个表面；

———以射流搅动树脂，如使喷射孔以一定角度倾斜于筛网；

———水流的斜射应防止在树脂中形成流道。例如，使射流的方向相互交叉；

———喷洒的水要立即流过筛网，并在树脂的筛分过程中筛网上不应有大量的水聚集。
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