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摘要

木材的储运是人们日常生活中经常遇到的问题，其中烘干是一个极其重要的

环节。由于各种因素的影响和当前技术手段的落后，以往木材霉烂、变质现象时

有发生。近年来，计算机控制系统在木材烘干中的应用、现代化管理的实施，使

得我国木材烘干在技术上取得了较大进步。特别是在人工智能分析，通风控制等

方面，有的系统已达到国际先进水平。

本文根据目前市场上木材烘干炉的功能并结合我校实验室的“炉温控制系统”

这一待开发的实验设备进行研究与设计，开发设计出了一种功能适用的新型木材

烘干炉。此炉由 AT89C51作为核心处理器，系统采用 PID控制算法进行程序设计，

温度可控可调，具有四点检测温度的功能，由单片机直接控制交流固态继电器进

行温度控制。系统中没有使用 D/A转换器，使得产品在开发过程中降低了成本。

整个系统结构简单，运行可靠，成本低廉，可以极大地提高经济效益和社会

效益。
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