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第1章 点焊机的基本原理

 



点焊机的概述

点焊机是一种利用

电流通过两块金属

之间产生瞬时高温，

使其瞬间熔化并在

施压下连接在一起

的设备。

定义

点焊机主要由焊机

机身、电源系统、

电极系统和控制系

统组成。

组成

 

 

 

 



工作过程工作过程

接触接触

压缩压缩

加热加热

保持时间保持时间

退火退火

  

  

  

  

点焊机的工作原理

基本原理基本原理

通过电流在两块金属之间产生通过电流在两块金属之间产生

局部高温，使其瞬间熔化，并局部高温，使其瞬间熔化，并

在施加一定压力的情况下连接在施加一定压力的情况下连接

在一起。在一起。



电流对点焊过程电流对点焊过程
的影响的影响

电流的大小、脉冲时间和频率等因素会影响点焊过程中的加电流的大小、脉冲时间和频率等因素会影响点焊过程中的加
热速度、熔化深度和焊接强度。调整适当的电流参数可以获热速度、熔化深度和焊接强度。调整适当的电流参数可以获
得理想的焊接效果。得理想的焊接效果。

 



 

汽车制造01

03

 

家具制造

02

 

电子设备制造



点焊机工艺参数

影响焊接功率和熔

化深度

电流大小

影响焊接速度和焊

缝质量

压力

影响焊接时间和焊

缝稳定性

保持时间

 

 



点焊机的未来发展

随着工业自动化程度的不断提升，点焊机将更加智能化，实

现更高效、精准的焊接过程。未来点焊机可能会融合机器人

技术，实现自动化生产线的无人操作。
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第2章 点焊机的结构与工作
原理

 



焊接电极系统焊接电极系统

焊接电极系统是点焊机中至关重要的部分，由上电极和下电焊接电极系统是点焊机中至关重要的部分，由上电极和下电
极组成。在点焊过程中，施加一定的压力使工件与电极接触极组成。在点焊过程中，施加一定的压力使工件与电极接触
良好，确保焊接效果和稳定性。良好，确保焊接效果和稳定性。

 



点焊机的控制系统

监测和调节焊接过

程中的电流、压力

等参数

控制器

用于检测工件的位

置、温度等信息

传感器

负责实施控制系统

的指令，完成焊接

动作

执行元件

 

 



防止电路过载导致设备损坏

过载保护01

03

监测设备温度，防止过热

温度保护

02

避免漏电现象造成安全事故

漏电保护



清洁部件清洁部件

清理电极表面清理电极表面

清洁控制器面板清洁控制器面板

更换零部件更换零部件

定期更换电极定期更换电极

更换老化的传感器更换老化的传感器

保持设备状态保持设备状态

保持设备通风良好保持设备通风良好

避免灰尘堆积避免灰尘堆积

点焊机的维护与保养

定期检查定期检查

检查电极磨损情况检查电极磨损情况

检查连接线是否松动检查连接线是否松动



总结

通过对点焊机的结构、工作原理、控制系统、安全保护装置

以及维护保养的学习，希望能够使学员对点焊机有更深入的

了解，提高操作技能和设备维护水平。
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第3章 点焊机的操作技术

 



点焊机操作前的点焊机操作前的
准备工作准备工作

在进行点焊机操作之前，务必检查设备及工件是否完好，确在进行点焊机操作之前，务必检查设备及工件是否完好，确
认焊接参数设置正确。同时，戴好防护用具，排除操作区域认焊接参数设置正确。同时，戴好防护用具，排除操作区域
的火源。这些准备工作能够保障操作安全，提高焊接质量。的火源。这些准备工作能够保障操作安全，提高焊接质量。

 



点焊机操作步骤

调节焊接参数

开启点焊机电
源

调整电极间距

放置工件

完成焊接操作

按下启动按钮

记录焊接参数

检查焊接质量



避免电极间距过大或过小

注意电流大小01

03

注意安全

防止火花溅射

02

确保焊接质量

控制压力



电极磨损电极磨损

定期更换磨损严重的电极定期更换磨损严重的电极

保持电极表面清洁保持电极表面清洁

控制系统故障控制系统故障

检查控制系统传感器检查控制系统传感器

重启系统尝试排除故障重启系统尝试排除故障

  

  

点焊机故障排除

电路故障电路故障

检查电路连接是否正常检查电路连接是否正常

排除电路短路情况排除电路短路情况



总结

点焊机是一种常用的焊接设备，掌握其操作技术对于提高焊

接效率和质量至关重要。通过认真准备、严格操作、注意细

节和及时排除故障，可以有效地完成点焊任务。在实际操作

中要注意安全，保护好自己和设备，做好相关记录和维护工

作。



●● 0404

第四章 点焊机的维修与保养

 



确保设备正常运行

定期检查机器各部件01

03

提高设备寿命

更换磨损零部件

02

保证设备长期稳定运行

润滑电机



测量测量

使用测试仪器进行测量使用测试仪器进行测量

确定故障部位确定故障部位

排查排查

逐一排查可能的故障原因逐一排查可能的故障原因

逐步解决问题逐步解决问题

  

  

点焊机的故障诊断与维修

观察观察

仔细观察设备运行情况仔细观察设备运行情况

寻找异常现象寻找异常现象



点焊机的备件管理

规范备件管理流程

建立备件管理
制度

防止生产中断

及时补充备件

重点关注关键零部

件的备件

关键零部件管
理

提前预防零部件损

坏

预防维护



点焊机的安全保点焊机的安全保
护措施护措施

在点焊机操作过程中，操作人员应当严格遵守安全操作规程，在点焊机操作过程中，操作人员应当严格遵守安全操作规程，
正确使用防护用具，保证设备和人员的安全。确保操作人员正确使用防护用具，保证设备和人员的安全。确保操作人员
具备相关安全知识，有效避免操作中发生危险情况。具备相关安全知识，有效避免操作中发生危险情况。

 



点焊机的安全保护措施

确保操作流程符合

规范

遵守安全操作
规程

保护操作人员安全

正确使用防护
用具

提升操作人员安全

意识

定期安全培训

确保设备安全运行

设备定期检查
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