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一、镗削工作内容

u 镗削加工范围 u 镗削特点及精度
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镗削加工

   镗削加工范围     

    

图2-5-1　卧式镗床的工作内容及运动
a)用主轴安装镗刀杆镗不大的孔　b)用平旋盘上镗刀镗大直径孔　c)用平旋盘上径向刀架进给镗平面

d)主轴进给钻孔(小于80mm)e)用工作台进给镗螺纹　f)用主轴进给镗螺纹
g)主轴箱垂向进给铣平面　h)双支承铣组合面　i)利用后支承架支承樘杆(双支承)进行镗孔



5

镗削加工

   镗削特点及精度     

    

       除了在车床、钻床上加工孔以外，用镗孔刀具在镗床上也可以加工孔，
与钻孔相比，镗床可以加工比较大的孔，精度较高。对于孔与孔之间较高的
同轴度、垂直度、平行度及孔距精度等,镗孔是主要的切削加工方法。

       镗削特别适合加工机座、箱体、支架等外形复杂的大型零件上的直径较
大的孔以及有位置精度要求的孔和孔系，特别是有位置精度要求的孔和孔系。

       镗削加工能获得较高的精度和较小的表面粗涿度值。加工零件一般尺寸
公差等级为TT8、I7，Ra值为1.6~0.8pm，孔距精度可达0.015mm。



二、镗床

u 卧式镗床外部结构 u 卧式镗床工作运动
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   卧式镗床外部结构

    

    

图2-5-2　卧式铣镗床的外形
１—后支架　2—后立柱　3—工作台　4—镗轴　5—平旋盘　6—径向刀具溜板
7—前立柱　8—主轴箱　9—后尾筒　10—床身　11—下滑座　12—上滑座
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  卧式镗床工作运动 

    

图2-5-3   卧式铣镗床的运动
a)镗小孔　b)双支承镗同轴孔　c)镗大孔　d)铣平面　e)车内沟槽　f)车端面
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三、镗孔刀具

u 单刃镗刀 u 双刃镗刀
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  单刃镗刀

    

图2-5-4   单刃镗刀
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  双刃镗刀

    

图2-5-5   双刃镗刀
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四、镗削加工方法

u 工件安装 u 加工方法
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  工件安装

    

图2-5-6   工件在工作台上的安装位置
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  工件安装

    

图2-5-7   底平面定位安装
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图2-5-8   侧平面加辅助支承安装
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