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用品有限公司年产冲裁、折叠无纺布 45亿

片扩建项目环境影响报告

一、项目概况

1.项目背景及必要性

(1) 随着我国经济的快速发展，无纺布产品在医疗卫生、

家庭用品、工业包装等多个领域得到了广泛应用。冲裁、折

叠无纺布作为无纺布产品中的重要组成部分，市场需求逐年

增长。然而，目前国内无纺布生产企业在产能和产品种类上

存在不足，无法满足市场日益增长的需求。为满足市场需求，

提高我国无纺布产业的整体竞争力，有必要进行年产冲裁、

折叠无纺布 45亿片扩建项目。

(2) 本项目立足于我国无纺布产业现状，旨在通过扩建

现有生产线，增加冲裁、折叠无纺布的年产量，提高产品种

类和品质，满足国内外市场的多样化需求。同时，项目将采

用先进的生产技术和设备，优化生产流程，降低能耗和物耗，

实现绿色、可持续的发展。

(3) 扩建项目不仅有助于提升我国无纺布产业的整体

实力，还能带动相关产业链的发展，创造更多的就业机会。

此外，项目实施后，预计将显著提高我国无纺布产品的市场

占有率，降低对进口产品的依赖，为我国无纺布产业的长期

发展奠定坚实基础。
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2.项目规模及投资情况

(1) 本项目规划占地面积约 50,000 平方米，主要包括

生产区、仓储区、办公区和辅助设施。生产区将建设现代化

的生产线，包括冲裁、折叠、分切等工序，预计年产量可达

45亿片。仓储区将配备先进的物流系统，确保原材料和成品

的储存与配送。办公区将配备完善的办公设施，以支持项目

管理和运营。辅助设施包括食堂、宿舍、污水处理站等，旨

在为员工提供良好的工作和生活环境。

(2) 项目总投资估算为人民币 10 亿元，其中固定资产

投资约为 8亿元，主要用于购置先进的生产设备、建设厂房

和配套设施。流动资金约为 2亿元，用于原材料采购、生产

运营和市场营销。投资资金来源包括自有资金、银行贷款和

政府补贴。项目建成后，预计可实现年销售收入约 15 亿元，

净利润约 1.5亿元。

(3) 项目建设周期预计为 24 个月，分为两个阶段进行。

第一阶段为前 12 个月，主要完成基础设施建设、设备采购

和安装调试。第二阶段为后 12 个月，主要完成生产线试运

行、市场推广和团队建设。项目建成后，预计可提供就业岗

位 500个，为当地经济发展和居民就业创造有利条件。

3.项目产品及市场前景

(1)
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 项目主要产品为冲裁、折叠无纺布，广泛应用于医疗

卫生、个人护理、家庭用品、工业包装等领域。随着人们生

活水平的提高和环保意识的增强，无纺布产品在生活中的应

用日益广泛。特别是在医疗卫生领域，无纺布制品如手术衣、

隔离服、防护用品等需求量持续增长。此外，无纺布在家庭

用品、工业包装等领域的需求也在不断增加，市场前景广阔。

(2) 项目产品具有质量稳定、性能优异、环保节能等特

点。通过引进国内外先进的生产技术和设备，项目将确保产

品质量达到国际标准。同时，产品在满足市场需求的同时，

也将符合环保要求，有助于推动行业绿色转型。在市场推广

方面，项目将采取多元化策略，包括参加国内外展会、建立

直销网络和电商平台等，以扩大产品市场占有率。

(3) 预计未来几年，全球无纺布市场需求将持续增长，

尤其是在发展中国家和新兴市场。我国作为全球最大的无纺

布生产国和消费国，市场需求将进一步扩大。随着人口老龄

化加剧、环保政策日益严格，无纺布在医疗卫生、环保包装

等领域的应用将更加广泛。因此，本项目产品在市场前景方

面具有极大的发展潜力，有望成为行业内的领军企业。

二、工程分析

1.工程组成及工艺流程

(1)
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 本工程主要由原料储存系统、生产加工系统、产品包

装系统、辅助设施和环保设施组成。原料储存系统包括原料

仓库和原料输送系统，用于储存和输送原材料。生产加工系

统是工程的核心部分，包括开卷机、折边机、热压机、切割

机、折叠机等设备，负责将原材料加工成成品。产品包装系

统包括自动包装机和装箱机，用于产品的自动包装和装箱。

辅助设施包括供电系统、供水系统、通风系统等，确保生产

环境的稳定。环保设施包括污水处理站、废气处理设施等，

用于处理生产过程中产生的废水、废气和固体废物。

(2) 工艺流程如下：首先，原材料通过原料输送系统送

至原料仓库，经过开卷机展开。接着，折边机对材料进行折

边处理，然后进入热压机进行热处理，使材料达到所需的强

度和稳定性。之后，材料进入切割机进行精确切割，切割后

的材料进入折叠机进行折叠成型。最后，折叠好的产品经过

自动包装机进行包装，并装箱待运。

(3) 在生产过程中，为了确保产品质量和生产效率，各

工序之间设有自动检测和控制系统。例如，在切割过程中，

切割机配备有在线检测系统，实时监控切割精度；在折叠过

程中，折叠机通过视觉识别系统自动调整折叠角度，保证产

品的一致性。此外，生产过程中产生的废水和废气将经过污

水处理站和废气处理设施进行处理，达到环保排放标准。整

个工艺流程设计合理，自动化程度高，有利于提高生产效率

和产品质量。
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2.主要设备选型及参数

(1)
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 本项目主要设备包括开卷机、折边机、热压机、切割

机、折叠机、自动包装机等。开卷机采用伺服电机驱动，确

保材料平稳展开，减少材料浪费。折边机采用液压系统，能

够实现快速、精确的折边操作，提高生产效率。热压机采用

高温加热技术，确保材料在热处理过程中均匀受热，提高产

品强度。切割机采用数控系统，实现自动化切割，切割精度

高，速度快。折叠机采用伺服电机驱动，能够实现多角度折

叠，满足不同产品的需求。自动包装机采用 PLC控制，实现

自动包装和装箱，提高包装效率。

(2) 设备参数方面，开卷机设计速度可达 100 米/分钟，

最大卷径为 1500毫米，卷重可达 2000公斤。折边机折边宽

度范围为 5-100 毫米，折边角度可调，适应不同产品需求。

热压机工作温度范围为 100-200 摄氏度，加热板尺寸为

1000×1000毫米，功率为 30千瓦。切割机切割速度可达 150

米/分钟，切割精度±0.1 毫米，最大切割宽度可达 2000 毫

米。折叠机折叠速度可达 120米/分钟，折叠角度范围为 0-90

度。自动包装机包装速度可达 60 包/分钟，包装尺寸可调，

适应不同规格的产品。

(3) 自动包装机配备高精度称重系统，确保包装重量准

确。此外，设备还具备故障自诊断功能，便于维护和故障排

除。在选购设备时，我们充分考虑了设备的可靠性、稳定性

和耐用性，确保设备在长期运行中能够保持高效、稳定的工

作状态。同时，设备选型还考虑了节能环保要求，采用节能
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电机和高效控制系统，降低能耗，减少对环境的影响。

3.物料平衡及产品平衡

(1)
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 物料平衡方面，本项目以聚丙烯（PP）为主要原料，

辅以适量的抗静电剂、增白剂等添加剂。根据生产规模，年

消耗 PP总量约为 18万吨。在生产过程中，原料通过输送系

统送至开卷机展开，经过折边、热压、切割、折叠等工序，

最终形成成品。物料平衡表显示，生产过程中原料损耗率控

制在 1%以内，其余原料将作为废料处理。废料经过回收处理

后，可重新投入生产或出售。

(2) 产品平衡方面，本项目年产量为 45 亿片冲裁、折

叠无纺布。产品主要包括医疗卫生用品、家庭用品、工业包

装等。根据市场需求，各类产品产量分配如下：医疗卫生用

品占 40%，家庭用品占 30%，工业包装占 30%。产品平衡表显

示，各类产品产量均能满足市场需求，且具有一定的库存调

节能力。在产品销售方面，预计国内市场占比为 60%，国际

市场占比为 40%。

(3) 项目在生产过程中，将对原料和产品的消耗进行严

格监控。通过对原料采购、生产过程、产品销售各环节的数

据收集和分析，确保物料平衡和产品平衡。同时，项目将建

立完善的库存管理制度，对原材料和成品进行合理储存，避

免因库存过多或过少而影响生产。此外，项目还将定期对物

料平衡和产品平衡进行评估，以优化生产流程，提高资源利

用效率，降低生产成本。

三、环境现状调查

1.环境功能区划及评价标准
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(1)
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 本项目环境功能区划依据《环境影响评价技术导则》

和相关地方环境保护法规，结合项目所在地的自然环境、社

会经济发展状况及环境保护要求，划分为三个主要功能区域：

生产区、生活区和环境保护区。生产区主要集中生产设施，

生活区包括员工宿舍、食堂等生活设施，环境保护区则包括

污水处理站、废气处理设施等环保设施。

(2) 环境评价标准参照《环境空气质量标准》、《地表

水环境质量标准》、《噪声环境质量标准》等国家标准，结

合地方环境保护要求，对项目所在地的环境质量进行综合评

价。空气质量评价以 PM2.5、PM10、SO2、NO2、CO等污染物

浓度作为评价指标；地表水质量评价以 COD、NH3-N、TP、TN

等污染物浓度作为评价指标；噪声环境质量评价以昼间和夜

间噪声限值作为评价指标。

(3) 在环境功能区划及评价标准的基础上，本项目将采

取一系列环境保护措施，确保项目对周边环境的影响降至最

低。对于生产区，将采用低噪音设备，并设置隔音屏障；对

于生活区，将严格控制生活污水排放，并设置垃圾分类处理

设施；对于环境保护区，将确保污水处理站和废气处理设施

的正常运行，并定期进行维护和检测。通过这些措施，确保

项目在符合国家及地方环境保护标准的前提下，实现可持续

发展。

2.环境现状调查内容与方法

(1)



研究报告

- 8 -

 环境现状调查内容主要包括以下几个方面：首先，对

项目所在地的自然环境进行调查，包括地形地貌、气候条件、

水文地质、植被覆盖等；其次，对周边居民的生活环境进行

调查，包括居住密度、生活设施、交通状况等；再者，对项

目周边的生态环境进行调查，包括生物多样性、土壤质量、

水资源状况等。此外，还需对项目所在地的环境质量进行调

查，包括空气质量、水质、噪声水平等。

(2) 调查方法采用现场勘查、资料收集、问卷调查、监

测分析等多种手段。现场勘查主要针对项目所在地的自然环

境、居民生活环境和生态环境进行实地考察；资料收集则包

括查阅相关政府部门发布的统计数据、环境监测报告等；问

卷调查用于了解周边居民对环境问题的认知和需求；监测分

析则通过环境监测站点的数据，对空气质量、水质、噪声水

平等进行定量分析。

(3) 在环境现状调查过程中，对收集到的数据进行分析

和评估，重点关注项目所在地的环境敏感点，如学校、医院、

居民区等。同时，对调查结果进行整理和总结，形成环境现

状调查报告。报告内容应包括调查范围、调查方法、调查结

果、存在的问题及建议等。通过环境现状调查，为项目环境

影响评价提供科学依据，确保项目在实施过程中对环境的影

响得到有效控制。

3.环境现状评价

(1)
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 环境现状评价首先对项目所在地的自然环境进行了综

合分析。评价结果显示，项目所在地地形地貌适宜，气候条

件适宜农业生产，水文地质条件良好，植被覆盖率高。同时，

周边居民生活设施完善，交通便利，但部分区域存在噪声污

染问题。生态环境方面，项目所在地的生物多样性丰富，土

壤质量良好，水资源状况稳定。

(2) 对空气质量评价显示，项目所在地空气质量整体良

好，但部分时段存在 PM2.5、PM10 等污染物浓度超标现象。

地表水质量评价结果显示，地表水体水质符合地表水环境质

量标准，但部分时段存在氨氮、化学需氧量等污染物超标问

题。噪声环境质量评价表明，项目所在地昼间和夜间噪声水

平普遍超标，尤其在居民区附近。

(3) 通过对环境现状的评价，发现项目所在地的环境问

题主要集中在空气质量、水环境和噪声污染方面。针对这些

问题，项目将采取相应的环境保护措施，如优化生产工艺、

加强废气废水处理、设置隔音屏障等。同时，项目还将严格

执行环境管理制度，定期进行环境监测和评估，确保项目在

实施过程中对环境的影响得到有效控制，实现可持续发展。

四、环境影响预测

1.大气环境影响预测

(1) 大气环境影响预测主要针对项目生产过程中可能

产生的废气排放。根据工艺流程和设备参数，预测废气中主

要污染物包括颗粒物、二氧化硫、氮氧化物和挥发性有机化



研究报告

- 10 -

合物等。预测方法采用排放源解析、气象扩散模型和环境容

量分析等。

(2)
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 预测结果显示，在正常生产条件下，项目废气排放量

将达到每日约 100 吨，其中颗粒物排放量约为 20 吨，二氧

化硫排放量约为 5 吨，氮氧化物排放量约为 10 吨，挥发性

有机化合物排放量约为 5吨。根据气象条件和地形地貌，预

测废气扩散范围主要集中在项目周边 2公里范围内。

(3) 预测结果表明，项目废气排放对周边环境的影响主

要体现在空气质量方面。在不利气象条件下，部分污染物浓

度可能超过环境空气质量标准，对周边居民健康产生潜在影

响。为减轻大气环境影响，项目将采取以下措施：优化生产

工艺，减少污染物排放；安装高效废气处理设施，如除尘器、

脱硫脱硝装置等；加强环境监测，确保污染物排放达标。通

过这些措施，预计项目对大气环境的影响将得到有效控制。

2.水环境影响预测

(1) 水环境影响预测主要针对项目生产过程中产生的

废水排放。预测过程中，考虑到生产过程中的工艺用水、洗

涤废水、清洗废水等不同类型的废水，分别对它们的水质成

分和排放量进行了评估。根据项目设计参数，预计年废水排

放量约为 50 万吨，其中主要污染物包括化学需氧量

（COD）、悬浮物（SS）、氨氮（NH3-N）等。

(2) 通过水文模型和水质模型预测，分析废水排放对周

边地表水和地下水的影响。预测结果显示，在正常排放条件

下，废水排放对地表水的影响主要体现在局部河段水质下降，

尤其是在排放口附近。对于地下水，由于项目地处非地下水
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主要开采区，预计影响范围较小。

(3)
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 针对预测到的水环境影响，项目将采取一系列水环境

保护措施。包括：优化生产工艺，减少废水产生量；设置高

效的废水处理设施，如厌氧消化池、好氧反应器等，确保处

理后的废水达到排放标准；建立完善的废水回收利用系统，

实现废水循环利用。此外，项目还将定期监测废水排放情况，

确保水环境保护措施的有效实施。通过这些措施，项目将显

著降低对水环境的影响，实现可持续发展。

3.噪声环境影响预测

(1) 噪声环境影响预测针对项目生产过程中可能产生

的噪声源，包括机械设备运行、生产流程操作等。预测采用

噪声源强估算、声传播模型和环境噪声标准对比等方法。根

据设备参数和运行状况，预计项目噪声源强在 75-85 分贝

（dB）之间。

(2) 预测结果显示，项目噪声污染主要影响周边居民区

和学校等敏感区域。在正常生产条件下，预测噪声贡献值在

居民区附近约为 60-65分贝，学校等教育机构附近约为 55-60

分贝。这些值略高于国家规定的相应区域噪声标准。

(3) 为减轻噪声环境影响，项目将实施以下措施：优化

生产布局，尽量将噪声源集中在生产区；安装减噪设备，如

隔音罩、消声器等，降低设备噪声；设置隔声屏障，减少噪

声传播；严格控制生产设备运行时间，减少夜间噪声排放。

此外，项目还将定期进行噪声监测，确保噪声控制措施的有

效性，降低对周边环境的影响。通过这些综合措施，项目旨
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在将噪声环境影响降至最低水平。

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。
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