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彩印包装生产工程申请报告

第一章  总 论

1.1 工程名称

彩印包装生产工程

1.2 工程建设单位及负责人

1.2.1 工程建设单位：南阳银河彩印有限公司

1.2.2 法人代表：宋元礼

1.3 工程建设地点及建设期

1.3.1 工程建设地点：内乡县产业集聚区

1.3.2 工程建设期：二十四个月

1.4 工程主要建设内容及规模

占地 40 亩，建筑面积 14600 平方米，建年产书刊、纸质包

装物等印刷品 5 万吨，塑料类印刷品 5 万吨，产值 8000 万元，

利税 2000 万元。

1.5 研究工作依据

①工程可研报告编制委托书；

②工程承建单位提供的有关本工程的根底、技术资料等。

1.6 可行性研究的范围

1、工艺技术方案及设备选择；

2、厂房改造及绿化〔建筑结构、给水排水〕方案选择；

3、环境保护方案选择；

4、技术经济评价。
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第二章  工程提出的背景

随着我国经济的快速开展，印刷业也呈现快速开展的势头。

中国经济的快速开展。在“十一五〞开展规划的起步开局之年，

中国庞大的加工制造业，将给包装印刷业提供巨大的开展机遇；

轻工电子产品如卷烟 酒类 食品 医药 小家电 化装品等产

品档次不断提高，市场 份额越来越大，需要精美彩印包装；

印刷工艺技术的不断提高，也要求包装技术水平相应提高；随

着人们物质生活水平提高，审美意识增强，人们越来越多的讲

究包装；客户为了提高自身产品的价值和附加值，也要求外包

装水平的提升。但科技含量高的包装企业却很少，各企业对产

品的包装要求越来越高，业务量以每年20%左右的速度上升，

但是通化地区彩印包装企业的设备型号、生产能力远远满足不

了市场需求，运距长、费用高，供求矛盾突出，因此，建设先

进的彩印包装生产线满足中西部市场的需求十分必要，也十分

可行。
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第三章  市场需求与分析

近几年来，随着我国社会主义市场经济的深入开展，无论

是生产企业、流通企业，还是效劳行业以及行政事业单位，甚

至家庭、个人，对产品及自身形象的包装和宣传的要求必然会

越来越高，对彩印包装物的需求量也将会越来越大，对包装印

刷行业的需求也急剧增加，彩印包装行业具有非常巨大的市场

空间。然而就目前内乡县而言，具文字印刷能力和资质的印刷

企业仅有两家，具包装印刷能力和资质的印刷企业只有 1 家。

且都是工艺及设备落后效益低下。由于这些印刷包装企业存在

的问题，使他们完全丧失了在市场上的竞争力，不但根本无力

承接彩色印刷包装业务，而且连原有的书刊、报纸印刷业务也

丧失殆尽，企业经营举步维艰，大批工人下岗，在岗工人待遇

较低且工资发放困难，已经到了面临倒闭破产的境地。而其周

边的镇平、西峡、淅川、邓州等县市乃至较远的三门峡灵宝、

陕西商洛一带印刷包装企业的状况也都与之大体相似。致使这

些地方对宣传彩页、包装用彩箱彩袋(如面粉、面条、油桃、山

珍、禽蛋、酒类、乳制品、肉制品、服装、鞋、礼品、药品、

旅游品及其他工业品的彩色包装箱、包装纸等)的需求都是靠从

西安、广州及驻马店等地购进。豫西南彩印包装这种巨大的市

场需求空间与生产相对落后不能满足需求的强烈反差，呼唤现

代彩印包装业的建设，而同时大批下岗待业的印刷技术工人为

现代化彩印包装业的建设积蓄着足够的技术和生产力量，落户
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内乡的大型造纸企业一仙鹤纸业及周边地区多个造纸企业，为

彩印包装业的原材料需求奠定了良好的根底。因此彩印包装业

作为内乡县及周边市区工业品及农林畜禽产品生产的配套产

业，占尽天时地利，具有良好的市场前景和投资方向。

随着我国经济和技术的飞速开展，包装业近年来开展十分

迅速，特别是参加世贸组织以后，我国产品面临着全面参与国

际竞争的挑战，这对我国包装工业实现跨世纪持续、快速、健

康开展有着十分重大的意义。我国票据法的公布，银行凭证已

纳入法制化的管理轨道，银行凭证的使用量逐年增加，据最新

统计，仅中国工商银行的存折存单用量就超过亿万份，而且每

年以 20％的速度增长。此外，我国的彩印包装市场的产品产量

近年来也有大幅度增长，彩印包装业的产值从 1980 年的 7．8

亿元人民币开展到 1995 年的 225 亿元人民币，15 年增长了数

十倍。在过去几年我国包装工业保持了平衡、快速、健康的开

展势头，总产值从 2024 年的 2500 亿元增长到 2024 年的 6000

元，年增长率达 35％，包装工业占国内生产总值的 2.4％，在

国民经济 42 个主要行业中排在第 14 位。在 2024 年中国印刷

产值中包装印刷达 1235 亿元。而书刊印刷产值为 810 亿元。

再如，今年 1—6 月，我国东、中、西部地区轻工业开展速度

为 25.7％、34.7％和 32.7％，中部地区开展速度快于东、西部。

这些数字不仅说明了包装工业、轻工行业的开展趋势，也为印

刷业提供了商机。
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第四章  工程实施条件

4.1 地理条件

内乡县位于河南省西南部，伏牛山南麓，南阳盆地西沿，

自然条件优越，地势为北高、南低，境内生物种类繁多，天

然植被属暖温带阔叶林区，气候为亚热带向暧温带过渡的暧

温带季风气候，春季干旱少雨，夏季温度高，雨水集中，秋

季时间短，昼夜温差大，降水量逐年减少，冬季时间长，多

风少雨雪。年平均气温 12.5-15.2℃，无霜期 200-234 天，年

降 水 量 500-890 毫 米 ， 相 对 温 度 45-67%， 年 光 照

1663.3-2269.2 小时。

4.2 能源条件

我县距丹江水电站 70 公里，4 条高压线路输入我县，保

证全年正常供电。同时，平顶山、南阳火力发电和丹江电已

联网供电，鸭电二期、宛西电厂国家发改委已批准筹建，为

未来用电提供了充分保障。

4.3 通讯条件

我县已开通程控电话 100 余万门，可方便国内国外长途联

络。中国移动、中国联通、铁通网络覆盖全县，信号无盲区，

实现全天候畅通，宽带互联网伴你畅游世界。

4.4 水源条件

内乡第一大河——湍河从我县城流过，常年水流不断，并且
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有储量丰富的地下水资源，完全可以满足生产和生活用水，就水质

而言，经县卫生防疫站鉴定，完全符合国家所需要求的生活饮用水

标准，现凉泉饮水，已接近矿泉水标准。据内乡县志记载菊潭矿泉

水清凉甘甜，健康安神，曾做为皇帝的专用水。

4.5 气象条件

内乡属于季风大陆型气候，雨量集中。

年平均气温：15.2℃

年最高气温：41.2℃

年最低气温：—14℃

年平均降雨量：800mm—900mm

最大降雨量：1100mm

春夏季主导风雨：东南风

秋冬季主导风向：西北风

最大积雪深度：180mm

最大冻土深度：160mm

4.6 地震条件

地基承载力在 10——15 吨/m2。地震列度为六度。

4.7 环境条件

县委、县政府高度重视。近年来，内乡县委、县政府把开

展工业作为振兴内乡经济的支柱产业之一，采取得力措施，制

定、出台一系列优惠政策，常抓不懈，为工业的建设和开展创

造了优越的投资环境。
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第五章  工程实施的内容及技术要求

5.1 工程实施的内容及规模

5.1.1 该工程拟建地址在内乡县产业集聚区，占地 40 亩，

各类建筑面积 14600 平方米，建年产书刊、纸质包装物等印刷

品 5万吨，塑料类印刷品 5万吨。该工程建成后，可实现产值 8000

万元，利税 2000 万元。

5.1.2 该工程远离居民居住地，不影响居民生活环境，不占

耕地、不毁林地，并有足够的开展改造空间，交通便利，水源

充分。

5.2 给排水

5.2.1 生活生产用水来源于自备井水，水量、水压能够满足

生产、消防的需要。给排水系统采用新型材料的节能设备，并

合理设计控制系统，以到达节约水源的目的。

5.2.2 生活污水不含有害物质，生活污水经化粪池处理给排

入下水管道。

5.3 土建施工

建筑物土建结构设计采用先进合理的设计方案，推广新技

术和新材料以节省建筑材料和资源，节省土建施工时间，减少

工作量。

5.4 工程实施的生产技术方案

5.4.1 技术指标



7

按照中华人民共和国行业标准 SB/T10275-1996 标准执行。

5.4.2 工艺流程

原材料〔成品纸、塑料〕→印刷→装订→成品

5.4.3 主要设备

主要设备一览表

序号 主要设备名称 单位 数量 备注

1 单张纸胶印机 台 4

2 胶印机 台 3

3 激光照排机 台 2

4 晒版机 台 3

5 折页机 台(套) 4

6 胶装机、平压机 台 5
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第六章   总投资及资金筹措

6.1 工程总投资

本工程总投资 1.2 亿元，其中固定资产投资 1.02 亿元，流

动资金为 1800 万元。资金全部为企业自筹。

6.2 工程设施

6.2.1 主要生产设施

该工程主要生产设施有生产车间、产品展示厅、仓库、科

研及办公楼等。

6.2.2 公用设施

厂房的公用设施内容有停车棚、公共厕所、职工餐厅、图

书室、职工娱乐室、厂内花园及绿化。

6.2.3 辅助设施

厂房主要辅助设施有门卫室、电工房、机井及高塔供水设

备，排水沟、沉淀池、污水处理及水循环泵房。

6.3 给排水及供配电

厂区内设无塔供水设备一处，能满足生活用水。

厂区供配电条件较好，输电线路就近接入。另设配电室，

供厂区各车间及科室用电。

6.4 标准及标准要求

把厂区按功能进行划分布局，并高标准建设生产车间，各

车间与车间之间采用工艺流水线作业，同时，按照国家、行业
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和地方规定，做到消防间距、消防通道、防护间距等均能满足

标准及标准要求。

6.5 道路、绿化及其它

厂区内道路为环厂区运输通道，大门为进出口。厂区所有

道路均为混凝土路面，厂区内的环形道路联系所有的生产车间

、生活与办公设施，便于物料运输，方便生产和生活。

厂区空地以花草、乔、灌结合绿化布置，净化空气美化环

境。绿化设计以绿为主，绿化与美化相结合。道路两侧种植乔

、灌木，厂房除功能需要铺砌外，均以绿色植物为基调，使厂

区绿地率到达 30％左右。

6.6 投资估算编制说明

本工程为新建彩印包装工程，工程实施后，年产书刊、纸

质包装物等印刷品 5 万吨，塑料类印刷品 5 万吨。工程建设主

要内容包括:新建生产车间、办公楼、宿舍楼、餐厅、供水、供

电及其它附属设施的建设。建筑工程费按类似工程概算指标，

按照河南省2024年?河南省建筑和装饰工程综合基价?及南阳市

调整系数，调整到当地目前价格水平。设备价格参照类似工程

近期的实际订货合同价及局部设备制造厂家最新的报价计算。

给排水、通风、电气、照明等安装工程费按现行?全国统一安

装工程预算定额河南省单位估价表?的价格水平调整类似工程

概算指标。专业设备安装工程套用类似工程概算指标并做相应

调整。材料价格按现行材料市场价格。
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总投资估算表                            单位：万元

第七章  节能方案分析

序号 名称 单位 数量 总价〔万元〕

1 土建工程〔征地〕 1600

2
生产线

〔设备及安装〕
8600

3 铺底流资 1800

4 合计 12000



11

  7.1 概述

能源是人类赖以生存的物质根底。人均能源资源占有量少、

国内保障程度低，从长远和总量上看能源供给缺乏是我国的根

本国情。

我国正处在经济社会开展的重要阶段，随着经济的快速开

展和人民生活水平的不断提高，工业化、城镇化进程加快，能

源需求将大幅度上升。能源领域面临严峻的形势：一是储量缺

乏，我国人均能源资源占有量仅为世界平均水平的一半；二是

能源利用效率远低于世界先进水平；三是以煤为主的能源结构

导致环境污染严重；四是大量进口石油严重威胁国家的经济平

安。能源大量消耗和环境严重污染的粗放型经济增长模式，影

响全面建设小康社会总目标的实现，节约能源是解决上述矛盾

的现实选择。

节能是一项长期的战略任务，也是当前的紧迫任务。节能

工作要以提高能源利用效率为核心，以转变经济增长方式、调

整经济结构、加快技术进步为根本，坚持开发与节约并举，节

约优先的方针，通过调整产业结构、产品结构和能源消费结构，

用高新技术和先进适用技术改造提升传统产业，促进产业结构

优化升级，淘汰落后技术和设备，提高产业的整体技术装备水

平和能源利用效率。坚持节能与开展相互促进，把节能作为转

变经济增长方式的主攻方向，从根本上改变高耗能、高污染的
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粗放型经济增长方式。

7.2 节能标准和用能指标

1、建筑照光设计标准 GB50034—2024。

2、节电措施经济效益计算与评价 GB／吨 1347—1992。

3、工业企业能源管理导那么 GB／吨 15587—1995。

4、?节约用电管理方法?，2000 年 12 月 19 日发布实行，

正在修订。

5、?节约能源法?，1998 年 1 月 1 日实行。

7.3 能耗状况及指标分析

7.3.1 电力

该工程厂房内通有上下压线路，只需分别在上下压侧进行

功率补偿，补偿后功率因素为 0.8。南阳市内乡县电网完全可以

满足工程用电。

7.3.2 水

该工程生产、生活用水主要来源于地下水，当地地下水资

源丰富，完全能够满足该工程的需求。

7.4 节能措施及效果分析

7.4.1 工艺节能

1、采用先进技术

本工程技术先进，投资少、占地面积小，机械化程度高，

连续生产。可以节省大量的人力、物力。

7.4.2 设备节能
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所有工艺设备及电气设备均选用国内新型节能产品，尽可

能降低装机容量，到达节能目的。

1、本工程采用具有国内先进水平的感光胶及 CTP 版材设

备，能耗明显降低。

2、该生产线所有设备的电动机全部选用新型节能电机，对

于负荷波动的设备采用变频控制，以到达节能的目的。

3、采用新型节能变压器和配电、电控设备。在变电室内安

装电容补偿屏，提高功充因数，减少无功损耗，实现节能运行。

4、在生产车间厂房改造中，适当降低层高，以节约空气调

节所耗用的能量。

  7.4.3 电气节能

能源是整个国民经济开展的物质根底，节约能源是经济可

持续开展、保护生态环境的重要措施。为了节约和合理地利用

能源，本工程通过优化设计，优先采用先进的节能措施和节能

产品，以期获得更好的节能效果。

1、选用高性能的节能型 S10 变压器以减少变压器自身的损

耗，较 S9 型节省电能大约 5％左右。

2、在电气设计方案中，将变压器及电力室设在靠近负荷中

心处，以降低线损。

3、在电力室 0.4 千伏母线设置了低压功率因数自动补偿装

置，使全厂的功率因数到达 0.9 以上，减少了系统无功损耗。

4、采用铜芯电缆减少线缆损耗。
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5、对于中小型电机均选用高性能 Y 系列节能型电动机，

并且采取直接起动，减少因采用起动装置起动的电能损耗。

6、工业厂房内采用新型节能灯具，厂区采用节能型高

压纳灯照明，提高了照明质量，减少照明灯具，节约能源，

便于检修。

7.4.4 建筑节能

在厂房建设中使用页岩空心砖，与标准砖相比拟，烧结多

孔砖、空心砖单块积大，方便彻筑，节约砂浆；其容重轻，降

低根底工程造价，减少运输量，其隔热、保温、隔音等性能使

用在建筑上更具有独特的优越性。

1、采用多孔砖筑墙体可节约砌墙的水泥砂浆，减少了建筑

本钱，从而降低了工程造价。

2、多孔砖与标准砖的体积比为 1.7：1，因此在施工过程中

减少了施工工作量，缩短了施工周期，提高了施工速度。

3、采用标准砖砌筑的墙体重量约占建筑物总重的 50％以

上。相对标准砖来讲，烧结多孔砖、空心砖的容重小，自重轻，

从而减少根底的承载能力，降低根底工程造价。

4、多孔砖与实心砖相比拟具有隔热、保温、隔音等性能，

采用多孔砖砌筑的墙体比实心砖在隔热性能方面节能 17％。

7.4.5 节约用水

1、供水采用三级计量，即深井泵、厂区水泵和车间进水管
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