
煤粉制备系统操作应急预案

煤粉制备系统作为烧成系统辅助部分,它和烧成系统密不可分,

它不仅要为烧成系统提供合格煤粉,而且它也要从烧成系统中抽取热

风作为烘干热源。煤粉质量好坏直接影响烧成系统工艺情况,煤粉为

易燃物，应有较强安全意识，较高责任心。煤磨系统出现问题也直接

影响窑操作。当出现紧急情况后，操作首先应考虑现场人员、企业财

产及设备安全，然后通知巡检工、电工、调度立即处理，同时采取得

力方法尽可能降低损失或停机时间、为现场抢修争取时间。

一、全厂停电时煤磨系统工作

     操作㈠：当煤磨正常运转忽然全厂断电时，现场岗位必需立即

以最快速度手动把热风阀全关闭、冷风阀全打开。

操作原因㈠：因全部断电，系统内设备全全部瞬间停止，系统

内、煤立磨及煤磨袋收尘内存有大量物料（煤、煤粉），预防因窑系

统串料，使煤粉制备系统、出磨及煤磨收尘内温度过高，引燃煤粉或

烧坏收尘滤袋。

② 操作㈡：①视停窑天数，假如窑系统停机 3天以上。停机当日，

首先就必需把煤磨收尘（滤袋、灰斗）及铰刀内煤粉根本清理洁

净，清入到两个煤粉仓内，（清理措施：把入仓闸板打开，铰刀

开启，中控自动单开收尘器，10分钟后开启灰斗振打器开 10分钟，

20分钟后能够停止收尘及铰刀，关闭闸板，清理完成。）②然后，

关闭消风、收尘管道阀门，敲打各个阀门上管道（敲打下结壁粉

尘愈加好密封关不太严管道阀门），仓顶管道也可



把法兰卸开，用雨布包住密封，或插入铁皮，在用螺栓上紧。③

多弄点生料粉，（每仓约 200kg—400kg）从煤粉仓顶部或入仓溜

子里把生料粉均匀撒入两个煤粉仓内。（劲量撒匀）④煤粉仓顶

部人孔门、软连节、各法兰、各测温套筒法兰等，全部有可能向

煤粉仓内进空气地方，必需根本密封，关闭入仓溜子上各个插板

阀，然后在插板阀上面撒上一层生料粉。有可能向仓内进空气点，

必需根本密封，切记！！⑤检测煤粉仓上各个温度及仓内 co含量，

（手摸或用测温枪测，在加仪表显示），做好统计，1-2小时统计

一次，一定要真实。（时刻观察各温度发展趋势，如有上涨趋势，

说明煤粉在呼吸氧气，立即加强密封。并不是说温度还低，而不

妥回事，那就大错特错了。）

操作原因㈡：因为积存煤粉和空气中氧气长久接触，煤粉就会

被氧化，氧化同时煤粉会产生热量，使煤粉温度升高，而温度升高又

会加剧煤粉深入氧化，若散热不良时会使氧化过程不停加剧，煤粉温

度不停升高，最终使温度达成煤粉燃点，煤粉也就开始自燃了。以上

工作就是把煤粉仓内煤粉彻根本底密封起来，不让一点空气进入到煤

粉仓内。

二、煤磨袋收尘爆燃

煤磨收尘爆燃现象：

1、煤磨袋收尘出口温度急速升高。

2、伴伴随一声巨响（煤磨收尘爆炸声），现场观察有浓烟排出。

3、部分防爆铝板、顶部盖子炸开。



煤磨收尘爆燃原因分析：

能引发煤磨收尘爆炸原因以下：

1、系统及收尘内部有死角积煤点。（不流动煤粉很轻易自燃，往往

是引爆火源，引爆火源还有：静电和雷击和设备运转摩擦产生火

花。）

2、收尘入口控制温度 太高。（必需小于 70℃，正常是 60℃--65℃）

3、系统及收尘壳体漏风严重。（收尘内部含氧量增加）

4、收尘内部一氧化碳浓度达成爆炸极限范围 12.5﹪--74﹪

5、有一定含氧量。＞14％（一定含氧量是煤粉得以燃烧基础，是助

燃气体）

6、煤粉细度控制太细。（表面积增大，煤粉被氧化更充足。所以挥

发分过大煤不需要磨太细）

7、有一定粉尘浓度。爆炸极限范围 1.2kg-2.0kg／m³（浓度太低，

粒子间距过大，火焰难以传输；浓度过高时，汇合气体中氧气不充

足。）

8、煤粉水分小于固有水分时。（固有水分：自然不能蒸发水分）

9、煤粉挥发分 VR＞10-25﹪时，很易自燃，爆炸可能性加大。（挥

发分越高，煤粉燃点也就越低）

10、粉尘必需处于悬浮状态。（这么能够增加气团体接触面积，加紧

反应速度）

11、粉尘云雾要处于相对封闭空间。（这么压力和温度才能急剧升高，

而发生爆炸）



煤磨收尘爆炸原理：

大量煤粉在瞬间燃烧，所产生高温烟气，急需膨胀而形成

压力波，以极高速度向外传输而产生很大冲击力和巨大声音，就

称为爆炸。

煤磨收尘爆燃预防方法：

1、煤粉制备设备及煤磨收尘系统中，绝对不能有死角、积煤点。

2、工艺管道必需要有足够大角度和较高管道风速；工艺管道及各设

备之间连接溜子要有足够大角度，绝对不许可有积煤点。

3、后排烟筒和收尘必需要有避雷装置。系统各设备及收尘必需有效

做好接地，各工艺管道法兰及设备法兰需要用粗铜线串联，来缓解雷

击和静电所产生火花。

4、在日常生产中，严格控制煤磨收尘进口温度，（正常是 60℃--65

℃，绝对不能超出 70℃）；看好灰斗温度小于收尘入口温度；收尘

出口温度小于收尘入口温度。

5、在煤粉制备系统中，绝对不能有堆积煤粉，发觉后立即清除。

6、在日常生产中，电焊、气割、烟火不能在本系统出现。绝对不能

在设备上、工艺管道上、动电焊和气割；在不得不动电焊气割时，需

要停机处理，动火部位一定检验好，把煤粉根本清理洁净，准备好灭

火工具：水、灭火器。动电焊时一定要双线到位，在哪里焊，地线搭

在哪里，还要检验好电焊线不能有漏电处，以防打火。动气割时，乙

炔瓶和氧气瓶需要距离 5米，检验气袋无漏气。办好动火证，要有专

员监督。



7、一定要做好防雨、防漏风工作，绝对不能让雨水进入到收尘内（收

尘顶部盖子、壳体漏焊处或沙眼、法兰等）

8、确保压缩空气干燥，预防结露；确保压缩空气压力在

0.4mpa—0.7mpa不能小于 0.4mpa。

9、环境温度过低时，做好保温工作。保温点：收尘壳体、压缩空气

管道、脉冲阀、提升阀、气路换向阀及软管。

10、控制好煤粉细度及水分。

煤磨收尘爆燃紧急处理方案：

1、 当煤磨收尘发生爆炸，首先以最快速度完成以下工作：①急停后

通风机，②急停收尘、铰刀③止料④关闭出磨阀门、热风阀、冷

风阀。⑤开启二氧化碳灭火装置或消防栓灭火装置。⑥急停粉磨

系统其它设备，入仓闸板全部关闭。

2、 现场观察好火势，人身安全最关键。

3、 然后立即把收尘下两条铰刀打到外排位置。开启铰刀、开启六台

回转下料器开始外排煤粉。

4、 检验好现场煤粉，假如现场煤粉有燃烧情况，一定要用水来浇灭。

5、 检验收尘壳体内有没有火种，立即用水来浇灭。

6、 确定无危险时，能够安排处理现场残局。

三、煤粉仓爆燃

煤粉仓爆燃现象：

1、仓顶部温度瞬间升高。



2、伴伴随一声巨响，（煤粉仓爆炸声）同时有巨大火焰在防爆阀、

仓顶部铰刀盖子处喷出。维持 2—5秒钟。

3、防爆阀铝板炸开，仓顶部铰刀盖鼓起。

煤粉仓爆燃原因分析：

      能引发煤粉仓爆燃原因以下：

1、 煤粉仓顶部，溜子、收尘及消风管道、防爆阀管道等有积煤点。

（不流动煤粉很轻易自燃，往往是引爆火源，引爆火源还有：静

电和雷击和设备运转摩擦产生火花。）

2、 煤粉仓顶部及铰刀盖子漏风。（煤粉仓内部含氧量增加）

3、 入仓煤粉温度过高。（出磨煤粉温度正常是：60℃--65℃）

4、收尘内部一氧化碳浓度达成爆炸极限范围 12.5﹪--74﹪

5、有一定含氧量。＞14％（一定含氧量是煤粉得以燃烧基础，是助

燃气体）

6、煤粉细度控制太细。（表面积增大，煤粉被氧化更充足。所以挥

发分过大煤不需要磨太细）

7、有一定粉尘浓度。爆炸极限范围 1.2-2.0kg／m³（浓度太低，粒

子间距过大，火焰难以传输；浓度过高时，汇合气体中氧气不充

足。）

8、煤粉水分小于固有水分时。（固有水分：自然不能蒸发水分）

9、煤粉挥发分 VR＞10-25﹪时，很易自燃，爆炸可能性加大。（挥

发分越高，煤粉燃点也就越低）



10、粉尘必需处于悬浮状态。（这么能够增加气团体接触面积，加紧

反应速度）

11、粉尘云雾要处于相对封闭空间。（这么压力和温度才能急剧升高，

而发生爆炸）

12、煤粉仓顶部管道没做保温处理，管道内壁有结壁。

煤粉仓爆燃预防方法：

1、 煤粉仓顶部，溜子、收尘及消风管道、防爆阀管道等处绝对不

能有积煤点。

2、 入煤粉仓收尘管道及消风管道，一定要有足够大倾斜度和管道

风速。

3、 煤粉仓一定要做好接地及避雷方法，缓解静电和雷击和设备运

转摩擦产生火花。

4、 密封煤粉仓顶部及铰刀盖子漏风点。

5、 严格控制出磨煤粉温度在正常范围。煤粉细度和水分控制在正

常范围。

6、 煤粉仓顶部全部管道及入仓溜子，全部必需做保温处理。

煤粉仓爆燃紧急处理方案：

1、 首先把入仓煤粉改到另一个仓。关闭仓顶三个插板阀。

2、 检验仓外有没有着火点，并用灭火器灭掉。

3、 绝对不能开盖检验，密封仓顶漏风点。

4、 检验敲打仓顶全部管道及下料溜子，清除内部结壁。

5、 仓底转子秤正常开机，仓内煤粉靠近放空时，从新灌入新煤粉。



四、煤粉仓内煤粉自燃

煤粉仓内煤粉自燃现象：

1、 煤粉仓温度连续上长，并伴随温度升高，上长速度也伴随加紧。

（通常是煤粉仓顶部温度，仓内温度）

2、 手感煤粉仓顶部溜子及管道温度越来越高。

煤粉仓内煤粉自燃原因分析:

能引发煤粉仓内煤粉自燃原因以下:

1、 非正常态停窑，煤粉仓内存有大量煤粉。

2、非正常态停窑后，煤粉仓顶部及各点没有密封好，有空气进入到

煤粉仓内部。因为积存煤粉和空气中氧气长久接触，煤粉就会被氧化，

氧化同时煤粉会产生热量，使煤粉温度升高，而温度升高又会加剧煤

粉深入氧化，若散热不良时会使氧化过程不停加剧，煤粉温度不停升

高，最终使温度达成煤粉燃点，煤粉也就开始自燃了。

煤粉仓内煤粉自燃预防方法：

① 视停窑天数，假如窑系统停机 3天以上。停机当日，首先就必需

把煤磨收尘（滤袋、灰斗）及铰刀内煤粉根本清理洁净，清入到

两个煤粉仓内，（清理措施：把入仓闸板打开，铰刀开启，中控

或自动单开收尘器，10分钟后开启灰斗振打器开 10分钟，20分

钟后能够停止收尘及铰刀，关闭闸板，清理完成。）

③ 然后，关闭消风、收尘管道阀门，敲打各个阀门上管道（敲打下

结壁粉尘愈加好密封关不太严管道阀门），或把法兰卸开，用雨

布包住密封，或插入铁皮，在用螺栓上紧。



④ 多弄点生料粉，（每仓约 200kg—400kg）从煤粉仓顶部或入仓溜

子里把生料粉均匀撒入两个煤粉仓内。（劲量撒匀）

⑤ 煤粉仓顶部人孔门、软连节、各法兰、各测温套筒法兰等，全部

有可能向煤粉仓内进空气地方，必需根本密封，关闭入仓溜子上

各个插板阀，然后在插板阀上面撒上一层生料粉。有可能向仓内

进空气点，必需根本密封，切记！！

⑥ 检测煤粉仓上各个温度及仓内 co含量，（手摸或用测温枪测，在

加仪表显示），做好统计，1-2小时统计一次，一定要真实。（时

刻观察各温度发展趋势，如有上涨趋势，说明煤粉在呼吸氧气，

立即加强密封。并不是说温度还低，而不妥回事，那就大错特错

了。）

煤粉仓内煤粉自燃紧急处理方案：

1、 煤粉仓顶部人孔门、软连节、各法兰、各测温套筒法兰等，全

部有可能向煤粉仓内进空气地方，必需根本密封，关闭入仓溜子

上各个插板阀，然后在插板阀上面撒上一层生料粉。有可能向仓

内进空气点，必需根本密封。

2、 亲密观察煤粉仓内温度改变，假如温度有下降趋势，可临时不

用处理，只亲密关注煤粉仓温度就行。

3、 假如温度一直没有下降趋势，还是不停向上长。可向仓内喷入

两大罐干粉灭火器，然后在多弄点生料粉，（约 200kg—



400kg）从煤粉仓顶部或入仓溜子里把生料粉均匀撒入两个煤粉仓

内。（劲量撒匀）然后在根本密封住。亲密关注煤粉仓温度改变，

并做好统计。

4、通常不采取向外放方法。

五、煤立磨饱磨

靠近饱磨现象：

1、 煤立磨主电机电流比平时要高多。

2、 煤立磨内压差比平时要高多。

3、 最关键是立磨入口负压改变，立磨入口负压比平要低得多，波

动很大，一二百 MPA到几十 mpa，那就靠近满磨了。

4、 有时排渣很多，排出来煤很多。

5、 立磨入口温度和出口温度差比平要大多。

6、 磨盘料层很厚，有时波动也很大。

煤立磨饱磨原因分析：

   能造成煤立磨满磨原因以下:

1、 煤立磨操作员技术不够成熟。

2、 煤立磨台时过高。

3、 煤立磨系统拉风不够。

4、 煤立磨选粉机效率低，或说对煤粉细度要求过高。

5、 原煤水分大，原煤中杂质多含沙量过大。

6、 煤立磨袋收尘压差比平时高。

煤立磨饱磨预防方法：



1、 提升煤立磨系统操作员技术水平。



2、 合适控制煤立磨台时。（主电机电流、磨内压差、入磨负压等

参数许可情况下合适加台时）

3、 系统拉风量必需跟上。（操作中，在要求磨机台时及煤粉细度

同时，系统拉风量也必需跟上。）

4、 控制煤粉细度在正常范围。（操作中煤粉细度要求过高时，选

粉机效率也降低了，磨内回粉量也就加大了，也就影响到了磨机

台时；磨机台时过高，系统拉风量在不够，在不停提升选粉机转

速，那就快饱磨了。）

5、 控制原煤水分及灰分。（原煤水分过大时，所用热量也必需加

大，热量不够它就对选粉机效率有影响；原煤中杂质、煤矸石、

沙子过多时，这些东西易磨性太差，象原煤中沙子一样，反复在

磨内翻腾，因为细度不够，选粉机就不轻易把它选出去，磨内风

也足以把沙子吃起，所以也排不出来，造成磨内压差越来越大，

料层越来越不稳。）

6、 煤立磨收尘压差高时，立即找出原因，立即处理。（煤磨收尘

压差高话，假如操作员在不注意拉风，磨内风量会减小，也就影

响到了磨机台时。）

煤立磨饱磨应急处理方案：

1、 假如入磨负压只是比平时小很多时，主电机电流也不超负荷，

能够大幅度减料来调整；假如入磨负压时有时无，这时就必需停

止喂料，注意时刻观察入磨负压及主电机电流。
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