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前　　言

本标准是对ＧＢ／Ｔ１１０４７—１９８９《织物勾丝试验方法》的修订。

本标准与ＧＢ／Ｔ１１０４７—１９８９相比主要变化如下：

———标准名称修改为“纺织品　织物勾丝性能评定　钉锤法”；

———删除了方法Ｂ（针筒法）的相关条款；

———删除了小勾丝、中勾丝、长勾丝、经向试验和纬向试验术语；

———将原第６章样品和第８章试样合并（见第７章）；

———将原第９章和附录Ａ并入第５章（见５．１和５．３）；

———增加了勾丝状态描述，将评级方式由比对样照评级改为按视觉描述评级（见９．５）；

———增加了勾丝性能的评定条款（见第１０章）；

———将原附录Ｃ的裁样图并入试样一章（见７．３）。

本标准自实施之日起，代替ＧＢ／Ｔ１１０４７—１９８９。

本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会基础标准分会（ＳＡＣ／ＴＣ２０９／ＳＣ１）归口。

本标准由国家纺织制品质量监督检验中心负责起草。

本标准主要起草人：李晓雯、王宝军、柴千红。

本标准所代替的标准历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１１０４７—１９８９。
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纺织品　织物勾丝性能评定

钉锤法

１　范围

本标准规定了采用钉锤法测定织物勾丝性能的试验方法和评价指标。

本标准适用于针织物和机织物及其他易勾丝的织物，特别适用于化纤长丝及其变形纱织物。

本标准不适用于具有网眼结构的织物、非织造布和簇绒织物。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６５２９　纺织品　调湿和试验用标准大气（ＧＢ／Ｔ６５２９—２００８，ＩＳＯ１３９：２００５，ＭＯＤ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

勾丝　狊狀犪犵犵犻狀犵

织物中纱线或纤维被尖锐物勾出或勾断后浮在织物表面形成的线圈、纤维（束）圈状、绒毛或其他凸

凹不平的疵点。

３．２

勾丝长度　狊狀犪犵犵犻狀犵犾犲狀犵犺狋

勾丝从其末端至织物表面间的长度。

３．３

紧纱段（紧条痕）　狋犻犵犺狋狔犪狉狀（狋犻犵犺狋狊狋狉犻犪狋犻狅狀）

当织物中某段纱线被勾挂形成勾丝，留在织物中的部分则被拉直并明显紧于邻近纱线，从而在勾丝

的两端或一侧产生皱纹和条痕。

４　原理

筒状试样套于转筒上，用链条悬挂的钉锤置于试样表面上。当转筒以恒速转动时，钉锤在试样表面

随机翻转、跳动，并钩挂试样，试样表面产生勾丝。经过规定的转数后，对比标准样照对试样的勾丝程度

进行评级。

５　仪器和辅助材料

５．１　钉锤勾丝仪

钉锤勾丝仪应满足下列条件，结构示意图见图１（仪器的校正按附录Ａ）：

———链条上端悬挂处应能自由活动。

———钉锤（圆球直径３２ｍｍ）与导杆的距离（即钉锤与导杆间链条长度）为４５ｍｍ。
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