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铝电解用阴极炭块内部缺陷检验方法

1 范围

本标准规定了超声波脉冲接触法检测阴极炭块内部裂纹和气孔等缺陷的方法。
本标准适用于铝电解用阴极炭块,其他炭素制品可参照采用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定与认证

GB/T12604.1 无损检测 术语超声检测

GB/T18694 无损检测 超声检验 探头及其声场的表征

GB/T18852 无损检测 超声检验 测量接触探头声束特性的参考试块和方法

3 术语和定义

GB/T12604.1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
声时 flight-time
超声波穿透试样需要的时间。依据其大小可以判断是否有缺陷。

3.2
首波 first-wave
超声波探伤仪接受波的第一个波形。依据此波形的形状及幅度可以判断是否有缺陷。

3.3
幅度 amplitude
超声波探伤试样所产生的波形变化的大小,通常用衰减量来表示。

4 方法原理

利用非金属探伤仪产生低频脉冲,经过探头(晶片)的电声转换传入试样内部进行声波的传播,声波

遇到声阻抗相异(如缺陷)界面时,将发生声波的反射。由探头将声能转换成电脉冲显示在示波屏上,根
据试样声速及波型的情况,来评判试样内部缺陷。

5 装置

5.1 超声探伤仪

5.1.1 探伤仪的技术指标测试应符合有关探伤技术条件的规定,探伤仪器应定期进行检定。

5.1.2 超声探伤仪工作频率不应大于2.0MHz;对于阴极炭块探伤的工作频率一般不超过1.0MHz。
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