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第一章 安全评价概述

1.1 评价目的和基本原则

1.1.1 安全预评价目的

安全预评价是在建设项目可行性研究阶段、工业园区规划阶段或生产经营活

动组织实施之前，根据相关的基础资料，辨识与分析建设项目、工业园区、生产

经营活动潜在的危险、有害因素，确定其与安全生产法律法规、规章、标准、规

范的符合性，预测发生事故的可能性及其严重程度，提出科学、合理、可行的安

全对策措施建议，做出安全评价结论的活动。

贯彻“安全第一、预防为主”方针，为建设项目初步设计提供科学依据，以利

于提高危化建设项目的本质安全程度和安全管理水平，减少和控制危化建设项目

和危化生产中的危险、有害因素，降低危化生产安全风险，预防事故发生，保护

建设单位和危化企业的财产安全及人员的健康和生命安全。

（1）本次预评价的目的在于搞清楚本工程投产运行后存在的主要危险、有

害因素及其产生危险、危害后果的主要条件。

（2）对本工程投产后运行过程中的固有危险、有害因素进行定性或定量的

评价，对其控制手段进行分析，同时预测其安全等级。

（3）补充提出消除、预防或减弱装置危险性、提高装置安全运行等级的对

策措施，为工程下一步的劳动安全卫生设计提供依据，以最终实现工程的本质安

全化。

（4）为本工程拟建装置的生产运行及日常劳动安全卫生管理提供依据。

（5）为安全生产综合管理部门实施监督、管理提供依据。同时，预评价的

结论可为安全生产综合管理部门审批工程初步设计文件提供依据。基本原则是由

具备国家资质的安全评价机构科学、公正和合法地自主开展安全预评价。



   

   

1.1.2 安全预评价范围



   

   

    本次预评价的评价范围为 200 万立方米/日页岩气净化生产装置，包括生产

区、控制室和配电室、自备发电室、所涉及到的物质、周边环境、平面布置、工

艺装置、安全设施、公用工程等。据国家有关法律、法规、标准，运用系统安全

工程的评价方法，针对生产设备、设施以及现状等方面进行定性、定量分析，提

出合理可行的对策措施，努力降低系统整体的危险性，为企业在安全管理和安全

设施的投入提供依据。为政府部门对企业的决策提供依据，为各级安全生产综合

监督管理部门提供监察依据。

1.1.3 安全预评价工作程序及重点

本项目预评价报告的编制工作主要是以项目可行性研究报告为研究对象，分

析研究原辅材料、成品、生产工艺过程、工艺条件、主要设备等的固有危险、有

害因素；然后应用安全系统工程方法对建设项目中存在的危险、有害因素作定性

或定量分析，确定其危害程度，并依据有关标准评价建设项目能否满足国家规定

的劳动安全标准的要求；提出消减、减弱和预防危险、有害因素的对策措施，最

后给出预评价结论和建议。

根据已收集的项目相关资料以及法律法规、设计规范，本小组将开展安全预

评价的相关工作，工作程序如下： 

1、前期准备

了解被评价单位基本情况，签订评价协议，确定评价范围，准备评价。 

2、危险、有害因素和事故隐患的识别

针对被评价对象生产运行及工艺设施情况，采用科学合理的辨识方法进行危

害因素识别和分析，确定主要危害部位，物料主要危险特性，有无重大危险源，

以及可能导致重大事故的缺陷和隐患。

3、定性、定量评价

根据生产单位的特点，确定评价模式和评价方法，定性或定量的进行科学、

全面、系统地分析评价。

4、安全管理现状评价

对安全管理制度、事故应急救援预案、事故应急救援预案的修改及计划进行

评价。



   

   

5、确定安全对策措施及建议

综合评价结果，针对存在问题，提出安全对策措施的建议，并按照风险程度

高低进行解决方案的排序。

6、确定评价结论

根据评价结果明确指出生产单位当前的安全状态水平，提出安全可接受程度

的意见。

7、安全现状评价报告完成

生产单位依据评价单位的评价意见，编制事故隐患整改方案及实施计划；评

价单位编制并完成安全现状评价报告。

1.2 评价依据

1.2.1 法律法规

（1）中华人民共和国主席令第 70 号《中华人民共和国安全生产法》

（2）中华人民共和国主席令第 28 号《中华人民共和国劳动法》

（3）中华人民共和国主席令第 6 号《中华人民共和国消防法》

（4）中华人民共和国主席令第 69 号《中华人民共和国突发事件应对法》

（5）中华人民共和国国务院令第 591 号《危险化学品安全管理条例》

（6）中华人民共和国国务院令第 393 号《建设工程安全生产管理条例》

（7）中华人民共和国国务院令第 549 号《特种设备安全监察条例》

（8）国家安全生产监督管理局第 18 号令《非煤矿矿山建设项目安全设施设

计审查与竣工验收办法》

（9）国家安全生产监督管理总局第 36 号令《建设项目安全设施“三同时”监

督管理暂行办法》

（10）国家安全生产监督管理总局第 17 号令《生产安全事故应急预案管理

办法》

（11）国家安全生产监督管理总局第 40 号令《危险化学品重大危险源监督

管理暂行规定》

（12）安监管协调字[2004]56



   

   

号《关于开展重大危险源监督管理工作的指导意见》

（13）安监管技装字[2003]115 号《陆上石油和天然气开采业安全评价导则》

1.2.2 主要标准及规范

《爆炸危险场所安全规定》（劳动部发[1995]56 号）

《企业职工劳动安全卫生教育管理规定》（劳动部颁发）

《危险化学品事故应急救援预案编制导则》（安监管危化字[2013]43 号）

《危险化学品名录》（2015 版）

《危险货物包装标志》GB 2009

《危险货物分类和品名编号》GB 6944-2005 

《常用危险化学品分类和标志》GB 13690-92 

《化学品安全标签编写规定》GB 15258-2009 

《常用危险化学品贮存通则》GB 15603-1995 

《化学品安全技术说明书编写规定》GB 16483-2000 

《重大危险源辨识》GB 18218-2009 

《建筑设计防火规范》GB 50016-2014 

《化工企业静电安全检查规程》HG/T 23003-92 

《现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范》GBJ 236-2011 

《用电安全导则》GB/T 13869-2008 

《通用用电设备配电设计规范》GB 50055-2011 

《10KV 及以下变电所设计规范》GB 50053-94 

《低压配电设计规范》GB 50054-2011 

《机械设备防护罩安全要求》GB 8196-2003 

《防止静电事故通用导则》GB 12158-2006 

《工业企业卫生设计标准》GBZ 1-2010 

《安全色》GB 2893-2008 

《安全标志》GB 2894-2008 

《机械安全防护装置》GB/T 8196-2003 

《汽车危险货物运输、装卸作业规程》JT 618-2004 



   

   

《劳动防护用品选用规则》GB 11651-89 

《职业性接触毒物危害程度分级》GB 5044-2010 

《生产性粉尘作业危害程度分级》GB 5817-86

《给排水管道工程施工及验收规范》GB 50268-2008 

《中、低压化工设备施工及验收规范》HGJ 209-83 

《圆筒形钢制焊接贮罐施工及验收规范》HGJ 210-2005 

《建筑灭火器配置设计规范》GB 50140-2010 

《生产过程安全卫生要求总则》GB 12801-2008 

《生产设备安全卫生要求总则》GB 5083-1999

《工厂企业总平面设计规范》GB 50187-2012 

《化工企业安全卫生设计规定》HG 20571-2014 

《石油化工企业防火设计规范》GB 50160-2008 

《化工企业总图运输设计规范》GB 50489-2009

第二章 项目所在地环境概况

2.1 自然环境概况

2.1.1 地理位置

    长寿区隶属重庆市，地处重庆腹心，襟长江而临主城，介于东经

106°49′~107°27′，北纬 29°43′~30°12′之间。长寿区位于重庆市主城东北隅，属于

三峡库区生态经济区，地跨长江南北，东南接壤涪陵区，西南与渝北区、巴南区

为邻，东北接垫江县，西北与四川省邻水县相接。本项目建于重庆长寿化工园区，

位于重庆长寿区主城区西部，东起长寿化工总厂，西至长寿区朱家镇石门村，北

邻渝长高速公路，南至长江北岸约 15 平方公里，是重庆市为发展重庆化工产业，

打造长寿化工基地，推动经济结构调整而成立的。

2.1.2 地质地貌



   

   

    长寿区地处四川盆地东部平行岭谷褶皱低山丘陵区。长江北岸地势顺大巴山

支脉由东北向西南呈阶梯下降，东侧黄草山，中偏西侧明月山，西部边缘铜锣山，

南端五堡山。低山一般海拔 500 米至 900 米，明月山主峰白云山海拔 1034 米，

是境内最高峰。长江以北三山将区境北部地区切割为“三山两槽”地貌。山与山

之间丘陵波状起伏，冲田梯土层层。黄草山与明月山之间地势开阔，葛兰、渡舟、

双龙为较大平坝。长江以南面积较小，南端五堡山耸峙，峰峦起伏。沿江丘陵台

地，黄金水道长江穿流南部。 全境山区约占总面积的 18%，深丘占 35%，浅丘

占 42%，江湖水面占 5%，海拔多在 300 米以上，长江黄草峡出口黄尾岭江面

175.6 米（三峡电站 175 米蓄水后），为境内最低处。

2.1.3 气候条件

    重庆地区年平均降水量较丰富，大部分地区在 1000~1350 毫米，降水多集中

在 5~9 月，占全年总降水量的 70%左右，春夏之交夜雨尤甚，素有“巴山夜雨”

之说。重庆水及水能资源丰富，年平均水资源总量 5000 亿立方米，其中地表水

资源占绝大部分，具有重要的开发价值。理论水能蕴藏总量 1440 万千瓦，其中

可供开发的水能资源 750 万千瓦。有丰富的地下热矿泉水和饮用矿泉水，开发前

景良好。

长寿区属亚热带湿润季风气候，四季分明，气候温和，冬暖春早，初夏多雨，

盛夏炎热常伏旱，秋多连绵阴雨，无霜期长，温差大，多雾少日照。常年平均气

温 17.68℃，最高 20.4℃，最低 16.7℃，多数年份极端高温 38℃，极端最低温 0

℃，曾有日极端最高温 44℃和日极端最低温-6.1℃出现。常年降水量 1162.7 毫米，

最高降水量 1457.7 毫米，最少降水量 836.5 毫米，日最大降水量 196.3 毫米。平

均相对湿度春 79%，夏 77%，秋、冬 83%。常年平均无霜期 360 天，最长 365

天，最短 349 天。

2.2 资源概况

2.2.1 矿物资源

   



   

   

 长寿区境内矿产资源丰富，有开采价值的矿藏有 20 多种，其中天然气储量达

3000 亿立方米，是全国已探明的大天然气田之一，天然气净化输出量占全国的

42%。煤炭 4598 万吨，优质白云岩 10 亿吨，特优级石灰石 20 亿吨，厚层岩盐

数十亿吨，沙金、硫铁矿、黄铁矿、铝土矿、钾矿、石膏等储量颇丰。

2.2.2 水资源

    长寿江河纵横、水网密布。有一江、二湖、三河、十三溪，107 座水库。；

现建有水电站 30 座，年发电量 10 亿度。长寿区有 107 座水库。境东和境西有人

工湖泊长寿湖（狮子滩水库）、大洪湖。江河水能蕴藏量 18 万千瓦，可开发量达

95%；其中因建狮子滩水力发电厂而成的长寿湖（狮子滩水库）呈鹿角形，水面

积 65.5 平方千米，总库容 10.27 亿立方米，岛屿 200 多个。 地下水出露泉眼 117

处，储水量 1.2 亿立方米，其中石堰干坝村碳酸盐多元素复合型优质饮用矿泉水，

日流量达 150 立方米。2014 年，全区年降水量 1366.1 毫米。完成了中心城区和

城镇 21 个集中式饮用水源保护区划界工作，城市集中式饮用水源水质合格率达

到 100%

2.2.3 土地资源

    2015 年全区土地总面积 14.21 万公顷，其中耕地面积 5.67 万公顷，占土地

总面积的 39.9%，人均耕地 0.06 公顷；园地面积 1.32 万公顷，占土地总面积的

9.29%；林地面积 2.83 万公顷，占土地总面积的 19.91%；草地 0.43 万公顷，占

土地总面积的 3.03%；城镇、村居民及工矿用地面积 1.58 万公顷，占土地总面积

的 11.12%；交通用地面积 0.26 万公顷，占土地总面积的 1.83%；水域及水利设

施面积 1.13 万公顷，占土地总面积的 7.95%；其他土地面积 0.99 万公顷，占土

地总面积的 6.97%。全区集体土地面积 12.07 万公顷，占土地总面积的 84.94%，

国有土地面积 2.14 万公顷，占土地总面积的 15.06%。

2.2.4 劳动力资源

    2015 年全区户籍人口 90.1 万人，全年出生人口 8840 人，死亡人口 5752 人，



   

   

人口自然增长率 3.4‰



   

   

，出生人口性别比 104:100，政策符合率 87.4%。年末常住人口 73.9 万人，劳动

力比较充足。

2.3 社会环境概况

2.3.1 行政规划与人口

    长寿区隶属重庆市，地处重庆腹心，襟长江而临主城，介于东经

106°49′~107°27′，北纬 29°43′~30°12′之间。长寿区位于重庆市主城东北隅，属于

三峡库区生态经济区，地跨长江南北，东南接壤涪陵区，西南与渝北区、巴南区

为邻，东北接垫江县，西北与四川省邻水县相接。距重庆主城区 50 余千米。东

西宽 57.5 千米，南北长 56.56 千米，幅员面积 1423.62 平方千米。

2015 年全区户籍人口 90.1 万人，全年出生人口 8840 人，死亡人口 5752 人，

人口自然增长率 3.4‰，出生人口性别比 104:100，政策符合率 87.4%。年末常住

人口 73.9 万人。

2.3.2 社会环境

    长寿经开区以天然气化工、钢铁冶金优势产业为重点，以重钢、川维、巴斯

夫等项目为龙头，进一步夯实天然气化工、石油化工、新材料新能源、钢铁冶金、

装备制造五大产业，打造长江上游最大的综合性化工基地、国家新材料基地，大

力发展下游产业，实现产业纵向延伸和横向耦合集群发展。

重庆市长寿区产业结构调整计划：一是奋力推进浦项 200 万吨镀锌汽车板、

贵州钢丝绳等重大项目实施，全力引导重钢产能由中厚板向汽车薄板、建筑部件

转化。二是着力启动煤代气项目前期工作，加快推进福华集团 100 亿元草甘膦项

目落地建设，以缓解天然气化工原料价格上涨影响，推进重化工向精细化工转型

升级，加快推进航天科工集团拟投资 80 亿元的一期 300 万吨/年重油深加工化工

一体化项目，确保石化产业发展开好局起好步。三是强力引进长信、瀚博及现代

汽车配套企业，促成传统装备制造产业向汽车、电子信息产业转型。四是全力培

育工业发展新增长极，高标准加快打造八颗移民生态园和一般工业加工区。



   

   

第三章 项目概况



   

   

3.1 项目概况

    项目名称：100 万立方米/日含硫废气深度脱硫及绿色甲醇合成项目

主办单位名称：中国石油西南油气田分公司

主办单位性质：国有企业

投资项目性质及类型：企业分厂

项目建设地点：重庆市涪陵页岩气田

3.2 产品方案

项目主要产品为天然气，副产品为硫磺和甲醇。

表 3-1 项目产品及规格

序号 产品 产量 备注

1 天然气 50 亿立方米/年 主产品

2 硫磺 4 万吨/年 副产品

3 甲醇 20 万吨/年 副产品

3.3 工艺流程

    具体内容请参见《初步设计说明书》化工工艺及系统章节。

3.4 公用工程和辅助设施

3.4.1 给水

    本项目给水方案选择尽可能合理利用水资源，节约用水为原则，生产用水尽

可能或全部循环使用，其它用水采用分质供水。

包括生产用水管道和自来水管道。用水包括生产和生活用水，生产用水主要

包括循环冷却系统补充水、车间地面清洗用水、消防用水系统。

3.4.2 排水



   

   

    设置独立的生产污水、生活污水和雨水排放管道，厂内建设污水处理中转站，

并与园区污水处理厂由管道连接。

3.4.3 供电、通讯及报警

供电采用园区统一供电，厂内设置总变电站及各级变电供电系统管路。

第四章 主要危险、有害因素分析

4.1 主要危险、有害物质固有危险性分析

    作为一个化工厂，本厂日常的运行涉及到很多特殊的化学物质，操作不当很

容易引起不必要的安全事故。因而对这些物质的理化、生理等方面性质必须有一

个全面的认识，以确保生产安全有序的进行，并能够对泄露等突发状况进行最合

理的补救。根据《危险化学品名录》（2015 版）《国家污染物环境健康风险名录》

（2009 版），本厂主要危险有害物质为原料以及反应过程的产物、处理物等，有

氢气、甲醇、硫化氢、硫磺、天然气、一氧化碳、二氧化硫。这里本项目采用 MSDS

来对各物质的性质进行说明。详见 MSDS。

4.2 生产过程中的主要危险、有害因素分析

    生产过程指的是劳动者在生产领域从事生产活动的全过程。生产过程中的危

险有害因素指的是可对人造成伤亡、影响人的身体健康甚至导致疾病的因素。按

照可能导致生产过程中的危险和有害因素的性质进行分类，生产过程危险和有害

因素可分为四大类：人的因素、物的因素、环境因素、管理因素。

4.2.1 火灾、化学性爆炸危险性分析

过程中出现的物质多为甲 B



   

   

类物质，即易燃易爆。如泄露在空气中相应气浓度超标，并处在爆炸浓度极

限范围内，此时如遇明火或火花，就会发生火灾爆炸事故。这些物料本身的易燃

易爆的危险特性，决定了装置具有较大的火灾爆炸危险。装置内生产、使用、输

送和处理这些危险物质的各种设施（包括储罐、设备和管道）、生产厂房都是火

灾爆炸重点控制危险源。所以要注意在生产过程中控制点火源和物质泄漏。

下面详细叙述生产过程中易引起火灾爆炸危险和有害因素：

（1）本项目原料和产物都是易燃爆炸物品，如果在生产过程中因为管道、

加热器、塔或是泵等设备的密闭性不好或设施老化，导致物料产物泄漏与空气混

合，达到火灾爆炸极限，当遇点火源会发生火灾或爆炸；

（2）人员在检修过程中，可能会动用电气焊或产生撞击摩擦火花，且停车

检修时未进行氮气、空气吹扫，导致装置内易燃物未排至安全浓度，可能造成火

灾爆炸；

（3）管道内、或泵内的易燃物质，在流速过大而且没有做防静电措施时，

可能产生静电积聚，引起静电火花造成物质点燃，导致火灾；

（4）生产过程中，可能因为使用非防爆或防爆等级不符合要求的电气设备

的时候，或电缆质量不好，电缆隔热、散热不良，过载等引起电缆发热；电缆接

头不好，接头材料选择不当，接头氧化等，或可能会因线路老化、短路、接触不

良等原因引起电气火花，引起液化氢气、醇类等易燃物质的燃烧爆炸；

（5）该项目中涉及装置配电室，可能因为线路、变电器短路等原因引起电

气火灾，更有可能影响到旁边正在进行生产的装置，进料罐等，导致更严重的火

灾或是爆炸；

（6）在生产过程中，因为操作人员的失误、错开阀门、或是不按规范操作

等原因造成工艺过程的失控或易燃物料的泄漏，可能引起火灾爆炸；

（7）未设检测报警系统，或检测报警系统失效，未发现已泄漏的物料，然

后遇到点火源引起火灾或爆炸；

（8）若装置未设置防雷设施或防雷设施不符合要求，也可能导致设备发生

雷击事故，进而可能引起火灾爆炸；

（9）生产前，未用氮气惰性气体进行吹扫，将管道、设备内的空气排尽，

或未设有监测设备监测氧气含量或监测设备出现故障，则在正式生产的过程中极



   

   

易与物料形成爆炸混合物，发生火灾爆炸事故；

（10



   

   

）在人员检修的过程中，未有其他人员在旁监护，或未挂警示牌提示，冒然

开车，导致形成爆炸混合物，使人员伤亡和火灾爆炸事故。

4.2.2 物理爆炸危险性分析

    该生产过程涉及压力容器和管道，需要注意容器超压的危险。

下面详细叙述物理爆炸的危险性分析结果：

（1）加热器、再沸器、丙烷脱氢反应器、加压精馏塔、丙烯回收塔、丙二

醇甲醚回收塔等加热容器、压力容器、设备若没有设置相应的安全装置（安全阀、

安全泄压装置等），或安全装置失效，很有可能引起管道和设备无法及时泄压的

超压现象，然后引起容器的物理爆炸；

（2）主要生产装置和管道因为年久腐蚀、疲劳等原因，耐压强度降低，在

正常工作压力下导致物理爆炸事故；

（3）生产过程中需要严格控制各设备的压力，例如在生产过程中回流系统

出现异常，且泄压安全装置失效，可能引起某设备的压力过高，导致物理性爆炸；

（4）在装置内需要耐高温、耐低温的各种设备可能因为在选材的过程中，

选材错误，其耐高温或是耐低温的性能较差，引起其设备的耐压能力降低，引起

压力爆炸事故；

（5）生产过程中各装置仪表损坏或是管道堵塞都可能引起容器的物理性爆

炸。

4.2.3 中毒及窒息危险性分析

    在本生产过程中，主要涉及的原料、中间产品和成品等基本都具有急性中毒

和窒息的危险性。

其中毒的途径主要是短时间内吸入大量高浓度泄漏的物料，或是误食。

（1）在设备或管道密封不严、长期使用、设备缺陷或误操作造成物料泄漏，

导致中毒窒息的发生。

（2）在检修维护的过程中，操作人员个体防护不到位，不按规范操作会引

起中毒窒息。

（3）在检修停车后，未进行氮气吹扫、空气吹扫；或对可燃物含量和氧气



   

   

含量监测系统发生故障，导致检修人员进入时急性中毒或窒息。



   

   

（4）生产过程中有物料泄漏，为及时发现，现场厂区内部监测报警仪失效，

造成现场泄漏浓度过高引起中毒窒息。

4.2.4 高处坠落危险性分析

    装置区内需要高处检修作业的需要，所以存在有高处坠落的危险

（1）高处作业有洞无盖、临边无栏，无脚手架、板，不小心造成坠落；

（2）梯子无防滑措施，或强度不够、固定不牢造成跌落；

（3）高处行道、塔杆、贮罐扶梯、管线架桥及护栏等锈蚀，或强度不够造

成坠落；

（4）检修操作人员未穿防滑鞋或防护用品穿戴不当，或未系安全带或安全

带挂结不可靠、或安全带、安全网损坏或不合格造成滑跌坠落；

（5）检修人员在大风、暴雨、雷电、霜冻、积雪条件下登高作业，不慎跌

落；

（6）检修人员在进入塔、罐之前未进行氮气吹扫、空气吹扫，吸入有毒、

有害气体或氧气不足、身体不适造成跌落；

（7）操作、检修人员在作业时情绪不稳定，疲劳作业、身体有疾病、工作

时精力不集中，或嬉戏打闹造成高处坠落。

4.2.5 机械伤害危险性分析

    在装置区内，有多台机泵，而且机泵的种类也涉及很多，在人员检修和在旁

边操作的过程中有可能会出现机泵对操作、检修人员的机械伤害（绞、割、碾、

碰、挤、戳，伤及人体）。

（1）操作人员在生产检查、维修设备时，不注意而被碰、割、戳、碾、挤；

（2）操作人员的衣物等被绞入转动设备，造成人员的机械伤害；

（3）机泵的旋转、往复、滑动等部分出现事故，飞出撞击伤人；

（4）操作人员在工作时注意力不集中，或劳动防护用品未正确穿戴，或违

章作业导致受到机泵的伤害。

4.2.6 开停车、检维修危险性分析



   

   

    据统计，化工生产设备检修过程中，由于种种原因经常发生各类检修人身伤

害事故。从某公司历史上人身伤害事故的统计资料分析，检修过程中发生的事故

占 75%以上，如 1990~2000 年共发生人身工伤事故 74 人次，有 56 人次是检修

过程中发生的，占事故总人次的 76.67%。所以在生产过程中，开停车、检维修

过程是一个很重要的部分，而且也是相对操作人员来说伤害最大的，应特别提出

分析。

（1）停车检修时未进行氮气、空气吹扫，导致装置内易燃物未排至安全浓

度，人员在检修过程中，可能会动用电气焊或产生撞击摩擦火花造成火灾爆炸；

（2）开车生产前，未用氮气惰性气体进行吹扫，将管道、设备内的空气排

尽，或未设有监测设备监测氧气含量或监测设备出现故障，则在正式开车生产的

过程中空气极易与物料形成爆炸混合物，发生火灾爆炸事故；

（3）在停车后检维修前，未进行氮气吹扫、空气吹扫；或对可燃物含量和

氧气含量监测系统发生故障，或检维修过程中检维修人员未带防护用具，或不安

规范操作，导致检修人员进入时急性中毒或窒息；

（4）检维修过程中，有高处操作作业，若未做足安全保护措施，或检维修

作业人员麻痹大意、不按规范操作则有可能造成高处坠落的危险；

（5）在人员检修的过程中，未有其他人员在旁监护，或未挂警示牌提示，

贸然开车，导致人员伤亡、火灾爆炸事故的发生； 

（7）在管理制度上缺少动火令制度等危险作业制度，或缺少盲板管理制度

等物资管理制度则有可能引起事故的发生，具有潜在的危险性。

4.2.7 其他伤害—噪音伤害

    装置区内主要涉及的噪音伤害主要来自各类机泵发出的噪声对在装置区里工

作的人员的伤害

（1）作业人员在泵房或机泵旁噪声强度大的地点长时间作业；

（2）机泵没有减振、降噪设施，或减振、降噪设施无效；

（3）操作人员未戴个体护耳器；因故、或故意不戴护耳器；无护耳器，或

护耳器无效（选型不当；使用不当；护耳器已经失效）；工作人员在这样的情况

下长时间工作后，造成噪音对人体的伤害。
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