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[image: ]工厂设备的三级保养制度
三级保养制度是我国 20 世纪 60 年代中期开始，在总结前苏联计划预修制在我国实践的基础上，逐步完善和发展起来的一种保养修理制，它体现了我国设备维修管理的重心由修理向保养的转变，反映了我国设备维修管理的进步和以预防为主的维修管理方针的更加明确。三级保养制内容包括：设备的日常维护保养、一级保养和二级保养。三级保养制是以操作者为主对设备进行以保为主、保修并重的强制性维修制度。三级保养制是依靠群众、充分发挥群众的积极性，实行群管群修，专群结合，搞好设备维护保养的有效办法。
(一)设备的日常维护保养
设备的日常维护保养，一般有日保养和周保养，又称日例保和周例保。1．日例保
日例保由设备操作工人当班进行，认真做到班前四件事、班中五注意和班后四件事。
(1) 班前四件事	消化图样资料，检查交接班记录。擦拭设备，按规定润滑加油。检查手柄位置和手动运转部位是否正确、灵活，安全装置是否可靠。低速运转检查传动是否正常，润滑、冷却是否畅通。
(2) 班中五注意	注意运转声音，设备的温度、压力、液位、电气、液压、气压系统，仪表信号，安全保险是否正常。
(3) 班后四件事	关闭开关，所有手柄放到零位。清除铁屑、脏物，擦净设备导轨面和滑动面上的油污，并加油。清扫工作场地，整理附件、工具。填写交接班记录和运转台时记录，办理交接班手续。
2．周例保
周例保由设备操作工人在每周末进行，保养时间为：一般设备2h，精、大、稀
 (
_
)

设备 4h。
(1) 外观	擦净设备导轨、各传动部位及外露部分，清扫工作场地。达到内外洁净无死角、无锈蚀，周围环境整洁。
(2) 操纵传动	检查各部位的技术状况，紧固松动部位，调整配合间隙。检查互锁、保险装置。达到传动声音正常、安全可靠。
(3) 液压润滑	清洗油线、防尘毡、滤油器，油箱添加油或换油。检查液压系统， 达到油质清洁，油路畅通，无渗漏，无研伤。
(4) 电气系统	擦拭电动机、蛇皮管表面，检查绝缘、接地，达到完整、清洁、可靠。
(二)一级保养
一级保养是以操作工人为主，维修工人协助，按计划对设备局部拆卸和检查，清洗规定的部位，疏通油路、管道，更换或清洗油线、毛毡、滤油器，调整设备各部位的配合间隙，紧固设备的各个部位。一级保养所用时间为4-8h，一保完成后应做记录并注明尚未清除的缺陷，车间机械员组织验收。一保的范围应是企业全部在用设备，对重点设备应严格执行。一保的主要目的是减少设备磨损，消除隐患、延长设备使用寿命，为完成到下次一保期间的生产任务在设备方面提供保障。
(三) 二级保养
二级保养是以维修工人为主，操作工人参加来完成。二级保养列入设备的检修计划，对设备进行部分解体检查和修理，更换或修复磨损件，清洗、换油、检查修理电气部分，使设备的技术状况全面达到规定设备完好标准的要求。二级保养所用时间为 7 天左右。
二保完成后，维修工人应详细填写检修记录，由车间机械员和操作者验收，验收单交设备动力科存档。二保的主要目的是使设备达到完好标准，提高和巩固设备完
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好率，延长大修周期。
实行“三级保养制”，必须使操作工人对设备做到“三好”、“四会”、“四项要求”	并遵守“五项纪律”。三级保养制突出了维护保养在设备管理与计划检修工作中的地位，把对操作工人“三好”、“四会”的要求更加具体化，提高了操作工人维护设备的知识和技能。三级保养制突破了原苏联计划预修制的有关规定，改进了计划预修制中的一些缺点、更切合实际。在三级保养制的推行中还学习吸收了军队管理武器的一些做法，并强调了群管群修。三级保养制在我国企业取得了好的效果和经验，由于三级保养制的贯彻实施，有效地提高了企业设备的完好率，降低了设备事故率，延长了设备大修理周期、降低了设备大修理费用，取得了较好的技术经济效果


以生产工人为主，在维修人员配合下，对设备表面进行彻底清扫。一般不进行拆卸解体，以疏通油路、清洗各油孔、毡垫，去活动面毛刺，调整间隙为主。达到脱黄袍、清内脏，漆见本色铁见光，油路通、油窗亮，操作灵活、运转安全、正常。
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 (
序
号
保
养
部
位
保养内容及要求
1、清洗机床外表、修光导轨毛刺，无锈蚀、
)插齿机一级保养内容及要求









	一
	外表
	无黄袍。

	
	
	2、检查、补齐手柄、手球、螺丝、螺帽。

	
	
	1、清洗进给机构，分齿机构、摇杆机构。

	二
	传动
	2、调整交换齿轮间隙。

	
	
	3、调整插头弹簧、各部斜铁及三角皮带。

	
	
	1、清洗滤油器、各油孔、油池，检查、调

	三
	润滑
	整各润滑点的供油情况。

	
	
	2、保持油质良好，油路畅通，油标醒目。
1、清洗冷却槽，过滤网，做到管路畅通，

	四
	冷却
	固定整齐，牢靠。

	
	
	1、清洗电器箱、电动机、电器装置固定整

	五
	附件
	齐。

	
	
	2、检查各限位，做到灵敏可靠。
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序	保	养
号	部	位

车床一级保养内容及要求
[image: ]保	养	内	容	及	要	求
1、 清洗机床外表及各罩盖，保持内外清洁，无锈蚀，无黄袍。
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—	外表	2、 清洗各丝杠、光杠和操作手杆。
3、 检查并修补螺钉、手球、手柄、油杯等。

1、 检查主轴并帽、螺丝有无松动，定位螺丝调整
二	床头箱	适当。
2、 调整摩擦片间隙及制动器。
1、 清洗刀架， 调整中小拖板斜铁间隙至
[image: ] (
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三	刀架及溜板

0.02-0.06mm 之间。
2、 清洗各油孔、毡垫。
3、 调节横向丝杠间隙，刻度盘空转量允许 1/20。
1、各部位清洁。毛线、毡垫及黄油杯等均应无铁屑及其他杂物。
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四	挂轮箱	2、检查和调整齿轮啮合间隙在 0.25-0.4mm 之
间。
3、轴套无晃动现象。
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五	尾座

六	润滑及冷却

七	电器

1、拆洗尾座，去除套筒外表及锥孔毛刺，保持内外清洁。
1、清洗过滤器、冷却泵、冷却槽。
2、油路畅通，油孔、油线、油毡清洁无铁屑。
3、检查油质，保持良好，油杯齐全，油窗明亮。
1、清理积油及灰尘。
2、由电工检查各电器接触点，接线要牢固。
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工具磨床一级保养内容及要求
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[image: ]序	保	养
号	部	位

保养内容及要求
1、清洗机床外表及各罩盖，保持内外清洁，
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_
)

—	外表	无锈蚀、无黄袍。
2、检查、补齐手柄、手球、螺丝、螺帽。
1、清洗纵、横拖板及升降机构并注入润滑
[image: ] (
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磨头拖
二		板及升降机构

三	润滑

四	附件

五	电器

脂。
2、调整磨头皮带松紧，并清洗垂直导轨。
3、检查磨头锥体并修光毛刺。
1、清洗各油孔，油管、油毡，做到油路畅通,油管固定整齐，牢靠。
1、检查清洗吸尘器及其他附件，做到清洁整齐，无锈蚀。
1、清扫电器箱、电动机。
2、电器装置固定整齐。
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立式车床一级保养内容及要求
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[image: ]序	保	养
号	部	位

—	外表

刀架横梁立柱
二
及导轨
等

液压及
三
润滑


四	电器

保养内容及要求
1、清洗机床外表及各罩盖，保持内外清洁， 无锈蚀、无黄袍。
2、清洗长丝杠、光杠及操纵杆。
3、检查补齐螺钉、手球、手柄。
1、清洗各导轨，检查并适当调整斜铁间隙， 要求导轨无疤痕、无锈蚀、无咬损。
2、检查调整变速箱磨擦片间隙及制动器。
1、检查清洗油管、油孔、毛线、毛毡，做到油路畅通，油窗明亮。
2、清洗滤油器，要求无油污及杂物，保持油质良好。
3、检查液压系统，保持运行正常。
1、清扫电动机，电器箱。
2、电器固定整齐。
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 (
序
号
保
养
部
位
一
外表
保养内容及要求
1、机床外表清洁及保持各罩盖内外清洁， 
无锈蚀、无黄袍。
)普通铣床一级保养内容及要求









	
	2、清洗各部丝杆。
3、检查修补螺钉、手球、手柄、油杯。

	
二
	
主轴箱
	1、清洗滤油器，润滑油应无油泥及铁屑，
油窗明亮。

	
	
	2、各变速手柄定位牢靠。

	
三
	
工作台
	1、工作台各部分进行清洁。
2、调整丝杠螺母间隙及轴向窜动量。
3、调整导轨斜铁的间隙在 0.03～0.06mm

	
	
	之间。
4、清洗手压油泵和油毡，保持清洁。
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 (
四
进给箱
五
冷却
六
附件
七
电器
1、润滑油中应无杂物及铁屑，保持油路畅
通，油窗明亮。
2、各变速手柄应定位牢靠。
3、调整磨擦片间隙。
1、清洗过滤网、冷却液槽，无沉淀、无铁
屑杂物。
2、各部管道应畅通，固定要牢固。
3、根据情况调换冷却液。
1、应擦拭清洁，无锈触，放置整齐。
1、清洁无油污和灰尘。
2、电器限位装置安全可靠。
)



摇臂钻床一级保养内容及要求
 (
序
号
保
养
部
位
保养内容及要求
一
外
表
二
传
动
1、外表清洁，无黄袍，修整导轨、工作台
毛刺，要求无锈蚀、拉痕。
2、检查、补齐螺钉、手球、手柄。
3、清洗立柱、摇臂、导轨及升降丝杆。
1、检查各变速手柄、定位应正确牢靠、保
持运转正常。
2、检查、调整磨擦片摇臂夹紧装置松开、
夹紧情况。
3、检查行程定位装置灵活、安全可靠。
)
 (
_
)

 (
三
润滑冷
却及其他
四
电
器
1、检查油质，保持良好，油杯齐全，油路
畅通，油窗明亮。
2、清洗冷却泵、过滤器、冷却槽，管路固
定整齐、牢靠。
3、清洗附件，保持清洁整齐，无锈蚀。
1、清扫电器箱，电动机。
2、检查行程限位装置安全可靠。
)















锯床一级保养内容及要求
 (
序
号
保
养
部
位
保养内容及要求
一
外
表
二
变速箱
1、清洗机床外表及各罩壳,保持内外清洁,无
锈蚀、无黄袍
2、检查补齐螺钉、螺帽、手柄、手球。
1、
检查、调整三角皮带。
2、
检查、调整压板与导轨间隙。
3、
检查变速手柄是否定位正确、灵活
可
靠。
)
 (
_
)

	
	
夹紧液
	1、
	清洗各油孔、油杯、毛线、毛毡，保持
油质良好、油路畅通，油窗明亮。

	三
	压及润滑
	2、

3、
	拆洗滤油器，检查油压，保持液压系统运行正常。
检查、调整夹紧装置是否安全可靠。

	
四
	送料装
置及冷
	1、
2、
	检查、清洗、调整送料装置。
清洗冷却泵、过滤网、冷却槽，修整管

	
	却
	
	道及阀门，要求无漏水现象。

	
五
	
电
	
器
	1、清扫电器箱，电动机。
2、电器装置固定牢固。













卧式镗床一级保养内容及要求

 (
_
)
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号	部	位

—	外	表

保养内容及要求
1、清洗机床外表及各罩盖，保持内外清洁，无锈 蚀、无黄袍。
2、清洗长丝杆，光杠，齿条。
3、检查补齐手球、手柄，螺钉、螺帽。



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/408006130064006040
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