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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T13578—2010《橡胶塑料压延机》,与GB/T13578—2010相比,除结构调整和编

辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了范围(见第1章,2010年版的第1章);

b) 删除了工作环境要求(见2010年版的4.1);

c) 更改了辊筒工作表面表面粗糙度值(见5.2.2,2010年版的4.2.2);

d) 增加了辊筒组装完成后应进行压力试验的要求(见5.2.3);

e) 增加了压延机调距装置打开距离的要求(见5.2.8);

f) 增加了压延机液压系统的要求(见5.2.9);

g) 增加了压延机气动系统的要求(见5.2.10);

h) 更改了主电机消耗功率与额定功率的百分比(见5.3.1,2010年版的4.3.1);

i) 增加了空运转时辊筒表面温度的要求(见5.3.3);

j) 增加了压延机空运转时,噪声值的要求(见5.3.4);

k) 更改了负荷运转试验的检查项目(见6.2.2,2010年版的5.2.2);

l) 增加了回油温度、外观与涂漆、液压系统及元件和气动系统及元件的试验方法(见6.3.13、

6.3.15~6.3.17);

m) 更改了噪声试验方法(见6.3.18,2010年版的5.4);

n) 增加了出厂检验的判定方法(见7.3.1),更改了型式检验的判定方法(见7.3.2,2010年版的

6.3);

o) 增加了产品标牌中“制造地址”的相关要求(见8.1);

p) 增加了产品包装储运图形符号标志的要求(见8.2.1);

q) 更改了使用说明的内容(见8.3,2010年版的7.3);

r) 更改了贮存和运输的规定(见8.4,2010年版的7.4);

s) 删除了保用期相关内容(见2010年版的7.4.3)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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橡胶塑料压延机

1 范围

本文件规定了橡胶塑料压延机(以下简称“压延机”)的规格系列与基本参数、辊筒排列型式及型号、
要求、试验及试验方法、检验规则以及标志、包装、使用说明、贮存、运输。

本文件适用于加工橡胶、塑料制品的压延机。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T191 包装储运图形符号标志

GB/T1184—1996 形状和位置公差 未注公差值

GB/T3766 液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求

GB/T6388 运输包装收发货标志

GB/T7932 气动 对系统及其元件的一般规则和安全要求

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T12783 橡胶塑料机械产品型号编制方法

GB/T13306 标牌

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T15706—2012 机械安全 设计通则 风险评估与风险减小

GB/T25434—2025 橡胶塑料压延机安全要求

GB/T36587—2018 橡胶塑料机械 术语

HG/T2150—2009 橡胶塑料压延机检测方法

HG/T3108—2012 冷硬铸铁辊筒

HG/T3120 橡胶塑料机械外观通用技术条件

HG/T3228—2001 橡胶塑料机械涂漆通用技术条件

3 术语和定义

GB/T36587—2018界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
橡胶塑料压延机 rubberandplasticscalender
压延机 calender
具有两个或两个以上的辊筒,排列成一定的形式,在要求的辊距、温度和速度下相向回转,用于将物

料压制成要求厚度和特定表面形状的片或用于布料摩擦、贴胶的机械。
[来源:GB/T36587—2018,3.3.1]
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